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DE Original Betriebsanleitung fiir passive Schutzfenster gegen Laserstrahlung

(Laserschutzfenster)
Laserschutzfenster dienen dem Schutz vor Laser-
strahlung. Sie sind fiir den festen Verbau in Kabinen,
Wanden, Maschinen, oder Abschirmungen an Laser-
arbeitsplatzen geeignet. Die Artikel- und die sieben-
stellige Seriennummer sowie die Spezifikationen sind
zusammen mit dem CE-Zeichen direkt auf dem Fenster
markiert und / oder liegen als Klebeetikett bei.
Zertifizierung: Bei Einbau in eine Maschine ist
ein Laserschutzfenster ein Sicherheitsbauteil nach
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG. Laserschutzfenster
sind daher grundsatzlich nicht zertifizierungspflichtig. Sie
konnen jedoch nach EN 60825-4, EN 12254 zertifiziert
bzw. nach EN 207 und EN 208 gepriift sein. Priifungen

EN 60825-4 Sicherheit von Lasereinrichtungen —
Laserschutzwénde

Beispiel: 870-1100nm | 77kW/m’ | T2t

870-1100nm geschiitzter Wellenlangenbereich in

77 KW/m* maximale Intensitat, SGB

T2 Priifklasse fiir Wartungsintervall (T1

t _=210s

‘max

nach EN 60825-4 und die daraus resultierenden
Spezifikationen sind speziell fir Laserschutzwande

und Laserschutzfenster als ,transparente Laserschutz-
wande" konzipiert. Je nach Zertifizierung kénnen andere
Kennzeichnungen / Spezifikationen auftreten. Die giltige
Rechtsvorschrift und der Notified Body kann in der EU-
Konformitéatserklérung eingesehen werden.
Kennzeichnung und Spezifikation der Laserschutz-
fenster

Achtung: Sollte sich auf ihrem Fenster eine Markierung
,Eye Side" befinden, so ist diese unbedingt als Laser
abgewandte Seite zu verwenden, da sonst nicht die volle
Schutzwirkung gegeben ist.

Teil 4:

=210s

nm fiir den die Schutzgrenzbestrahlung (SGB) gilt

=30000s; T2=100s; T3=10s)

garantierte Standzeit bei Belastung mit maximaler Intensitét/ SGB

Wenn nicht anders angegeben, wurden so zertifizierte Fenster mit einem Strahldurchmesser von mindestens
dgs=50mm gepriift. Der genaue Priifdurchmesser ist auf dem Zertifikat angegeben.

EN 12254

Beispiel: D AB9 LV 950-1400 DIN
D AB9

950-1400 Wellenlangenbereich in nm

Abschirmungen an Laserarbeitsplétzen — Sicherheitstechnische Anforderungen und Priifung

Laserbetriebsart (D, |, R, M mdglich) und Schutzstufe (AB1 bis AB10 mdglich)

Priifungen nach EN 12254 werden fiir 100s (T2 nach 60825-4) bzw. 1000 Pulse bei einem Strahldurchmesser von
dg, = 1mm durchgefiihrt. Die exakten Priifparameter fiir das jeweilige Produkt finden Sie auf der Homepage.

EN 207 Laserschutzbrillen

Beispiel: 900-1000 DILB5 LV CE S
900-1000 Wellenlangenbereich in nm

D, | Laserbetriebsart (D, I, R, M méglich)
LB5 Schutzstufe (LB1 bis LB10 méglich)
EN 208 Laser-Justierbrillen

Beispiel: 10W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S
10W maximale optische Leistung in Watt
2X10-3J maximale Pulsenergie in Joule
600-650 Wellenlangenbereich in nm

RB4 Schutzstufe (RB1 bis RB5)

Auf Basis der Normen EN 207/EN 208 werden LB- oder RB-Schutzstufen vergeben, wobei Fenster normgerecht mit
dem Strahldurchmesser d,,=1mm gepriift werden, die Priifdauer jedoch auf 10s (T3 nach 60825-4) erhdht wird.

Allgemein gilt fiir EN 12254 / 207 / 208:

LV Herstellercode LASERVISION GmbH & Co KG

DIN
S/F
Lasertypen:

Prifzeichen (falls gepriift)

Erhéhte Festigkeit / StoR mit niedriger Energie (45 m/s) — nur fir EN 207 / 208

D=Dauerstrich, I=Impuls, R=Riesenimpuls, M=Modengekoppelt (bei nachgestelltem Y wurde mit einer Pulsfolge-

frequenz von >25Hz gepriift)

Allgemeine Hinweise

Bitte beachten Sie die Materialeigenschaften Ihres
Laserschutzfensters. Laserschutzfenster von laservision
bestehen aus Glas (héufig in einem verklebten Glasver-
bund), PC (standardmé&Rig mit Antikratz Beschichtung
ausgertistet) oder PMMA. Die entsprechende Information
finden Sie unter der Artikelnummer auf der Homepage von
laservision. Sollten Sie unsicher sein, kontaktieren Sie bitte
ihren zusténdigen Vertriebsmitarbeiter von laservision.

Die Lebensdauer fiir Laserschutzfenster héngt stark
von den Umgebungsbedingungen ab. Daher sollten
Laserschutzfenster unter 25°C und <70 % relativer Luft-
feuchte, dunkel, trocken, ohne mechanische Belastung
gelagert und transportiert werden.

Laserbereich und Risikoanalyse

« Fur Auslegung und Auswahl der Laserschutzfenster

ist der Maschinenhersteller verantwortlich. Fir die
Uberwachung der Laserschutzfenster und den sicheren
Betrieb der Anlage ist der Laserschutzbeauftragte bzw.
Anwender verantwortlich. AuRerhalb des Laserbereichs
nach EN 60825-1 diirfen die maximal zuldssige Bestrah-
lung (MZB) bzw. die Expositions Grenzwerte (EGW) nicht
Uberschritten werden.

Die ndtigen SchutzmaRnahmen auf Basis der vorherseh-
baren Maximalbestrahlung (VMB) sollten in einer Risiko-
analyse (z.B. EN 60825-4:2006, Anhang B) ermittelt und
bewertet werden.

Zu beachten ist, dass die nach EN 60825-4 ermittelten
Leistungsdichten auf kleinere Strahldurchmesser Uber-
tragen werden konnen, da mit groRem Strahldurch-
messer gepriift wird. Die zu den Schutzstufen aus

EN 12254, EN 207 und EN 208 korrespondierenden
Energie-/Leistungsdichten sollten maximal auf 1,13mm
groRe Strahldurchmesser (d,,) libertragen werden, da in
der Regel mit 1 mm Strahldurchmesser gepriift wird. Die
entsprechenden Schutzstufen kénnen aber einen zusétz-
lichen Anhaltspunkt liefern.

In die Risikoanalyse sind auch sekundare Gefahren, wie
lungengéngige Partikelemissionen oder Sekundérstrah-
lung (z.B. UV- oder Rontgenstrahlung) zu betrachten.
Dadurch kénnen spezielle, zusatzliche Schutzfenster

notwendig sein.

« Bei Beobachtung des Arbeitsprozesses durch das Laser-
schutzfenster kann Blendung durch hohe Leuchtdichten
am Arbeitsplatz entstehen, insbesondere beim Laser-
schweilen. Ggf. ist dann ein zusétzlicher Schweiller-
schutzfilter geeigneter Schutzstufe nach EN 169 als
Abschirmung zu verwenden.

+ Gefahr entsteht auch durch diffus oder direkt reflektierte
Laserstrahlung durch Kippen oder falsche Ausrichtung
optischer Bauteile oder zu bearbeitender Teile

« Bei fokussierter Laserbestrahlung, hohen Laser-
leistungen, Kontakt mit offener Flamme oder heilen
Oberflachen kann das Laserschutzfenster entflammen.
In diesem Fall ist die Not-Abschaltung der Anlage zu
betétigten, da zertifizierte Laserschutzfenster selbstver-
I6schend nach Ende der Exposition sind.

« Nicht permanent starker Bestrahlung inkl. Sonnen-
oder UV-Strahlung aussetzen. Bei prozessbedingter
regelméRiger oder starker Strahlungsexposition wird
eine zuséatzliche Schutzscheibe zur Verlangsamung der
Alterung empfohlen. Kunststofffenster altern schneller als
Glasfenster und sind anfalliger gegentiber dauerhafter
Bestrahlung.

« Bei der Auslegung des Laserschutzfensters sind die

mdglichen Umgebungstemperaturen sowie Erwérmung

der Scheibe durch andere Einfliisse zu beriicksichti-
gen, um eine mechanische Verformung zu verhindern.

Fir Kunststofffenster sollte eine Dauertemperatur von

50°C/100°C (PMMA/PC) und eine Maximaltempera-

tur von 60°C/120°C (PMMA/PC) nicht tberschritten

werden. Glasfenster kénnen bis 100°C/400°C (mit/ohne

Glasverbund) eingesetzt werden, springen aber bei

thermischen Spannungen durch starke Temperaturunter-

schiede. Dies kann auch durch haufiges, schnelles und
punktuelles Erhitzen des Glasfensters unterhalb der SGB
ausgeldst werden.

Getonte oder farbige Filter kdnnen das Erkennen von

Warnlichtern oder Warnsignalen beeintrachtigen.

« Auf Basis der Risikoanalyse ist ein regelméRiges War-
tungs- bzw. Inspektionsintervall festzulegen

Montage und Befestigung

« Sollte sich auf ihrem Fenster eine Markierung ,Eye Side”
befinden, so ist diese unbedingt als Laser abgewandte
Seite zu verwenden, da ansonsten nicht die volle Schutz-
wirkung gegeben ist.

Kunststofffenster sind aufgrund der erhdhten Kratzemp-
findlichkeit mit einer Schutzfolie geschiitzt. Diese sollte
erst nach Einbau der Scheiben komplett entfernt werden.
Bei Verklebung eines Kunststofffensters wird empfohlen
vorab einen Verklebeversuch durchzufiihren, um die
Vertraglichkeit des Klebers mit dem Kunststoff sicher-
zustellen.

Vor Kratzern, mechanischer Belastung und hohen
Biege- und Torsionsspannungen schiitzen. Fir einen
spannungsfreien Einbau ist auch die Ausdehnung des
Laserschutzfensters bei veranderter Temperatur zu
beachten. Besonders bei Glas und PMMA darf keine
Spannung im Laserschutzfenster auftreten, da dieses
sonst springen kann, oder Mikrorisse entstehen konnen!
PMMA dehnt sich, bezogen auf einen Meter, um ca.
0,8-1,0mm pro 10°C Temperaturerhéhung aus. Eine
Temperaturerhéhung von 20°C auf 50°C fiihrt, bezogen
auf 1m, zu einer Ausdehnung der Scheibe um ca.
2,4-3,0mm in beide Richtungen.

Fiir PC betragt der Langenausdehnungskoeffizient a ca.
65%10-°K~" im Bereich 23°C bis 150 °C. Eine Temperatur-
erhéhung von 20°C auf 50°C fiihrt, bezogen auf 1m, zu
einer Ausdehnung der Scheibe um ca. 1,9-2,0mm in
beide Richtungen.

Fiir Laserschutzglas betragt der Langenausdehnungsko-
effizient a ca. 5x10°K" bis 10x10-°K-" im Bereich -30°C
bis 300°C. Eine Temperaturerhdhung von 20°C auf 50°C

flihrt, bezogen auf 1m, zu einer Ausdehnung der Scheibe
um ca. 0,2-0,3mm in beide Richtungen.

Wartung, Reinigung und

Desinfektion

« Zur Reinigung ein feuchtes weiches Tuch (zum Beispiel
Ledertuch) oder weichen Schwamm verwenden. Nicht
trocken reinigen oder scheuernde Reinigungsmittel
einsetzen.

« Empfohlen wird Wasser, gegeben falls mit Zusatz von
wenig haushaltstiblichem Reinigungsmittel. Aggressive
Reinigungsmittel sind zu vermeiden.

« Aktuelle Hinweise zur Desinfektion finden sie unter
www.uvex-laservision.de

« Allgemein gilt: Es sollten keine Riickstande des Reini-
gungsmittels auf dem Fenster verbleiben.

« Vor starken Sauren und Basen schiitzen. Keine stark
alkalischen Mittel oder Losungsmittel (Brennspiritus,
Terpetin oder ahnliches) verwenden.

« Bei Nichtbeachtung der Reinigungs- und Desinfektions-
hinweise kann die Nutzungsdauer deutlich verkiirzt und
die Sicherheit des Produkts nicht gewahrleistet werden.

« Fenster mit Beschadigungen, starken Kratzern und
Farbveranderungen sollten ausgetauscht oder Uberpriift
werden.

Achtung: Jede Veranderung am Laserschutzfenster,

welche die Materialeigenschaft beeinflussen kann, fiihrt

zum Erléschen der Gewahrleistung.

Technischer Support

Weitere Informationen zum Produkt finden Sie auf uvex-

laservision.de. Falls Beschadigungen an lhrem Schutz-

produkt auftreten oder Fragen bezlglich der Schutzfunktion
bestehen, wenden Sie sich bitte an laservision.

EN Original instruction manual for passive safety windows against laser beams

(laser safety windows)
Laser safety windows protect against laser beams. They
are suitable for permanent installation in cabins, walls,
machines and shields at laser workstations. The article
number and the seven-digit serial number as well as the
specifications, together with the CE mark, are marked di-
rectly on the window and/or attached as an adhesive label.
Certification: When installed in @ machine, a laser safety
window is a safety component according to Machinery
Directive 2006/42/EC. Laser safety windows are therefore
generally not subject to certification. However, they may
be certified according to EN 60825-4, EN 12254 or tested
according to EN 207 and EN 208. Tests according to

EN 60825-4

EN 60825-4 and the resulting specifications are specially
designed for laser guards and laser safety windows as
“transparent guards”. Depending on the certification,

other marks/specifications may be used. The applicable
regulations and the Notified Body can be viewed in the EU
Declaration of Conformity.

Certification and specification of the laser safety
windows

Note: If there is an “Eye Side” marking on your window,
this side must be used as the side facing away from the la-
ser, otherwise the full protective effect will not be achieved.

Safety of laser products — part 4:

laser guards
Example: 870-1100 nm | 77kWm? | T2 |t =210s
870-1100nm protected wavelength spectrum in nm for which the protective limit radiation (PLR)
applies
77 KW/m? maximum intensity, PLR
T2 test class for maintenance interval (T1 = 30000 s; T2=100s; T3=10s)
t=210s guaranteed service life under load with maximum intensity / PLR

Unless otherwise indicated, windows certified in this way have been tested with a beam diameter of at least d,,
=50mm. The exact test diameter is indicated on the certificate.

EN 12254

Example: D AB9 LV 950-1400 DIN
D AB9

950-1400 wavelength spectrum in nm

Shields at laser workstations — safety requirements and testing

laser mode (D, I, R, M possible) and level of protection (AB1 to AB10 possible)

Tests according to EN 12254 are carried out for 100 s (T2 according to 60825-4) or 1000 pulses with a beam
diameter of d., = 1 mm. The exact test parameters for the respective products can be found on the homepage.

EN 207 Laser protection eyewear

Example: 900-1000 DI LB5 LV CE S

900-1000 wavelength spectrum in nm

D, 1 laser mode (D, I, R, M possible)

LB5 level of protection (LB1 to LB10 possible)
EN 208 Laser alignment eyewear

Example: 10W 2X10 - 3J 600- 650 RB4 LV CE S
10w maximum optical output in watts
2X10-3J maximum pulse energy in joules
600-650 wavelength spectrum in nm

RB4 level of protection (RB1 to RB5)

LB or RB levels of protection are specified on the basis of standards EN 207 / EN 208, whereby windows are tested

in accordance with the standards with the beam diameter d
according to 60825-4).
In general, the following applies for EN 12254 / 207 / 208:

5 = 1mm, but the test duration is increased to 10's (T3

Lv manufacturer code LASERVISION GmbH & Co KG

DIN
S/F
Laser types:

test mark (if tested)

increased strength / low energy impact (45 m/s) — only for EN 207 / 208

D=continuous wave, |=pulse, R=giant pulse, M=mode-coupled
(re-adjusted Y was tested with a pulse repetition frequency of >25Hz)

General notes

Please note the material properties of your laser safety

window. Laser safety windows by laservision are made of

glass (often in a bonded glass composite), PC (equipped
with anti-scratch coating as standard) or PMMA. The
relevant information can be found under the item number
on the laservision homepage. If you are unsure about any
of this, please contact your laservision sales representative.

The service life of laser safety windows is highly dependent

on the ambient conditions. Laser safety windows should

therefore be stored and transported at temperatures under
25°C, at <70 % relative humidity and in dark and dry condi-
tions and should not be subjected to mechanical stress.

Laser range and risk analysis

« The machine manufacturer is responsible for the design
and selection of the laser safety windows. The laser safe-
ty officer or the user is responsible for the monitoring of
the safety windows and the safe operation of the system.
Outside the laser range according to EN 60825-1, the
maximum permissible irradiation (MPI) or the exposure
limit values (ELV) must not be exceeded.

* The necessary protective measures based on the fore-
seeable maximum exposure (FME) should be determined
and evaluated in a risk analysis (e.g. EN 60825-4:2006,
Annex B).

« It should be noted that the power densities determined

according to EN 60825-4 can be applied to smaller beam

diameters, as testing is carried out with a large beam di-

ameter. The energy/power densities corresponding to the

levels of protection from EN 12254, EN 207 and EN 208

should be applied to beam diameters (d,) no larger than

1.13mm, since testing is usually carried out with 1mm
beam diameters. However, the corresponding levels of
protection can provide an additional reference point.

The risk analysis must also consider secondary hazards

such as respirable particle emissions or secondary

radiation (e.g. UV or X-rays). Special additional safety
windows may also be required.

* When observing the work process through the laser
safety window, glare can occur due to high luminance
levels at the workstation, especially during laser welding.
If necessary, an additional welding protection filter with
a suitable level of protection according to EN 169 should
then be used as a screen.

« Danger also arises from diffusely or directly reflected
laser beams due to tilting or misalignment of optical
components or parts to be processed.

* The laser safety window may catch fire if exposed to
focused laser beams, high laser powers, contact with
open flames or hot surfaces. In this case, the emergency
shutdown of the system must be activated, as certified
laser safety windows are self-extinguishing once no
longer exposed.

+ Do not permanently expose to strong radiation, including
sunlight or UV radiation. In case of process-related regu-
lar or strong radiation exposure, an additional protective
pane is recommended to slow down the ageing process.
Plastic windows age more quickly than glass windows
and are more susceptible to permanent irradiation.

* When designing the laser safety window, the possible
ambient temperatures as well as heating of the pane by
other influences must be taken into account in order to
prevent mechanical deformation. For plastic windows,

a continuous temperature of 50°C/100°C (PMMA/PC)
and a maximum temperature of 60°C/120°C (PMMA/PC)
should not be exceeded. Glass windows can be used

up to 100°C/400°C (with/without glass composite), but
they crack when subjected to thermal stresses caused by
large temperature differences. This can also be caused
by frequent, rapid and selective heating of the glass
window below the PLR.

« Tinted or coloured filters may interfere with the recogni-
tion of warning lights or signals.

+ Based on the risk analysis, regular maintenance or
inspection intervals must be determined
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laservision

laser safety
windows

DE, EN, FR, IT, ES, PT, TR,
GR, DA, FI,NL, SE, EE

protecting people

Mounting and securing

« If there is an “Eye Side” marking on your window, this
side must be used as the side facing away from the laser,
otherwise the full protective effect will not be achieved.

+ Plastic windows are protected with a protective film due

to their increased susceptibility to scratches. This should

only be completely removed after the panes have been

installed.

When bonding a plastic window, carrying out a bonding

test in advance to ensure the compatibility of the adhe-

sive with the plastic is recommended.

Protect from scratches, mechanical stress and high bend-

ing and torsional stress. For a stress-free installation,

the expansion of the laser safety window at changed

temperatures must also be taken into account. Especially

with glass and PMMA, there must be no tension in the

laser safety window, otherwise it may crack or micro

cracks may occur!

PMMA expands by approx. 0.8-1.0 mm per 10°C

increase in temperature, based on one metre. A temper-

ature increase from 20°C to 50°C leads to an expansion

of the pane by approx. 2.4-3.0 mm in both directions,

based on 1m.

For PC, the coefficient of linear expansion a is approx.

65x10° x K" in the range 23°C to 150°C. A temperature

increase from 20°C to 50°C leads to an expansion of the

pane by approx. 1.9-2.0 mm in both directions, based

on1m.

« For laser safety glass, the coefficient of linear expansion
ais approx. 5 x10° x K to 10x10® x K in the range

-30°C to 300°C. A temperature increase from 20°C
to 50°C leads to an expansion of the pane by approx.
0.2-0.3 mm in both directions, based on 1 m.
Maintenance, cleaning and disinfection
* To clean, use a soft damp cloth (for example a leather
cloth) or a soft sponge. Do not clean when dry or use
abrasive cleaning agents.
+ Water is recommended, if necessary, with the addition of
alittle household detergent. Aggressive cleaning agents
should be avoided.
Current information on disinfection can be found at
uvex-laservision.de.
+ In general, the following applies: no residue of the clean-
ing agent should remain on the window.
+ Protect from strong acids and bases. Do not use strong
alkaline agents or solvents (methylated spirits, turpentine
or similar).
Failure to follow the cleaning and disinfection instructions
may significantly shorten the life of the product and mean
that its safety cannot be guaranteed.
+ Windows with damage, heavy scratches and colour
changes should be replaced or checked.
Note: Any modification to the laser safety windows which
may affect the material properties will invalidate the
warranty.
Technical support
For more information about the product, see uvex-laservi-
sion.de. If damage occurs to your protective product or if
you have any questions regarding the protective function,
please contact laservision.

FR Mode d’emploi d’origine des fenétres de protection passives contre le rayonnement laser

(fenétres de protection laser)
Les fenétres de protection laser protegent contre le
rayonnement laser. Elles conviennent pour une installation
fixe dans des cabines, des murs, des machines ou pour
les écrans de postes de travail laser. Le numéro d'article
et le numéro de série a sept chiffres, ainsi que les spéci-
fications, sont marqués directement sur la fenétre a 'aide
du marquage CE ou sont joints sous forme d'étiquette
adhésive.
Certification : lorsqu’elle est installée sur une machine,
une fenétre de protection laser constitue un composant
de sécurité, conformément a la directive 2006/42/CE
relative aux machines. Les fenétres de protection laser
ne sont donc généralement pas soumises a certification.
Elles peuvent cependant étre certifiées conformes aux
normes NF EN 60825-4, NF EN 12254 ou NF EN 207 et

NF EN 60825-4
Protecteurs pour lasers

NF EN 208. Les essais selon la norme NF EN 60825-4
et les spécifications qui en résultent sont spécialement
congus pour les protecteurs pour lasers et les fenétres
de protection laser en tant que « protecteurs pour lasers
transparents ». En fonction de la certification, d’autres
marquages/spécifications peuvent apparaitre. Les
dispositions légales applicables ainsi que I'organisme
notifié peuvent étre consultés dans la déclaration de
conformité UE.

Marquage et spécification des fenétres de protection
laser

Attention : si votre fenétre comporte un marquage « Eye
Side », celui-ci doit impérativement se trouver du coté
opposeé au laser, sinon l'effet de protection ne sera pas
complet.

Sécurité des appareils a laser — Partie 4 :

Exemple : 870-1100 nm | 77 kW/m* | T2 |t =210s

870-1100 nm Plage de longueur d’onde de protection en nm pour laquelle la limite d’exposition
admissible (LEA) s’applique

77 kW/m? Intensité maximale, LEA

T2 Classe de protection pour l'intervalle de maintenance (T1=30000s, T2=100s,
T3=105s)

t..=210s Durabilité sous charge a intensité maximale/LEA

Sauf indication contraire, les fenétres ainsi certifiées ont été testées avec un diamétre de faisceau d’au moins
dg, = 50 mm. Le diametre d'essai exact est indiqué sur le certificat.

Ecrans pour postes de travail au laser — Exigences et essais de sécurité

Mode de fonctionnement du laser (D, |, R et M possibles) et niveau de protection

NF EN 12254
Exemple : D AB9 LV 950 — 1 400 DIN
D AB9
(AB1 a AB10 possibles)
950 - 1 400 Plage de longueur d'onde en nm

Les essais selon la norme NF EN 12254 sont effectués
ou 1000 impulsions a un diametre de faisceau de dg, =
concerné sont disponibles sur la page d’accueil.

NF EN 207

pendant 100 s (T2 selon la norme NF EN 60825-4)
1 mm. Les parameétres d’essai exacts pour le produit

Lunettes de protection laser

Exemple : 900-1000DILB5LV CE S

900 - 1 000 Plage de longueur d'onde en nm

D, Mode de fonctionnement du laser (D, |, R et M possibles)
LBS Niveau de protection (LB1 a LB10 possibles)

NF EN 208 Lunettes de réglage laser

Exemple : 10 W 2X10 -3 J 600 - 650 RB4 LV DIN CE S

10w Puissance optique maximale en watts

2X10-3J Energie d’impulsion maximale en joules

600 — 650 Plage de longueur d’onde en nm

RB4 Niveau de protection (RB1 a RB5)

Les niveaux de protection LB ou RB sont attribués sur la base des normes NF EN 207/NF EN 208. Les fenétres sont
testées avec le diametre de faisceau d;, = 1 mm conformément a la norme, mais la durée de I'essai est portée a 10 s

(T3 selon 60825-4).

Généralement applicable pour les normes NF EN 12254/207/208 :
LV Identification du fabricant LASERVISION GmbH & Co KG

DIN
SIF

Marque de contréle (le cas échéant)
faible énergie (45 m/s)

Résistance améliorée/lmpact de faible énergie (45 m/s) — uniquement pour les normes NF EN 207/208
Types de laser : D = Continu, | = Impulsionnel, R = Déclenché,
M = Impulsionnel @ modes couplés (si le protecteur de I'ceil n’est pas soumis a essai avec des faibles taux de répétition

(£ 25 Hz),
le suffixe Y doit étre ajouté au numéro d’échelon)

Informations générales

* Veuillez respecter les propriétés du matériau de votre
fenétre de protection laser. Les fenétres de protection laser
de laservision sont en verre (souvent en verre composite
collé), en PC (application standard d'un revétement
anti-rayures) ou en PMMA. Les informations correspon-
dantes se trouvent sous la référence du produit sur la page
d'accueil de laservision. En cas d'incertitude, contactez
votre représentant commercial laservision compétent.

La durée de vie des fenétres de protection laser dépend
fortement des conditions ambiantes. Par conséquent,

les fenétres de protection laser doivent étre stockées et
transportées a une température inférieure a 25 °C et a une
humidité relative inférieure a 70 %, dans I'obscurité, au sec
et sans contrainte mécanique.

Zone laser et analyse des risques

« Le fabricant de la machine est responsable de la sélection
et de la conception des fenétres de protection laser. Le
responsable de la sécurité laser ou I'utilisateur est chargé
de la surveillance des fenétres de sécurité laser et de
I'exploitation en toute sécurité de linstallation. En dehors de
la portée du laser selon la norme NF EN 60825-1, le ray-
onnement maximal admissible (MZB) ou les valeurs limites
d’exposition (EGW) ne doivent pas étre dépassés.

Les mesures de protection nécessaires basées sur le
rayonnement maximal prévisible (VMB) doivent étre
déterminées et évaluées dans une analyse des risques (par
exemple, NF EN 60825-4:2006, annexe B).

Il convient de noter que les densités de puissance
déterminées selon la norme NF EN 60825-4 peuvent étre
transférées a des diamétres de faisceau plus petits, puis-
que les essais sont effectués avec un grand diamétre de
faisceau. Les densités d'énergie/de puissance correspon-
dant aux niveaux de protection des normes NF EN 12254,
NF EN 207 et NF EN 208 doivent étre transférées a des
diamétres de faisceau de 1,13 mm (d,;) au maximum,
puisque les essais sont généralement réalisés avec des
faisceaux de 1 mm de diamétre. Toutefois, les niveaux

de protection correspondants peuvent fournir un point de
repere supplémentaire.

Les risques secondaires tels que les émissions de
particules respirables ou les rayonnements secondaires
(par exemple, les rayons UV ou X) doivent également étre
pris en compte dans I'analyse des risques. Par conséquent,
des fenétres de protection spéciales et supplémentaires

peuvent étre nécessaires.

« Lors de 'observation du processus de travail a travers
la fenétre de protection laser, un éblouissement peut se
produire en raison d'un éclairage fort sur le lieu de travail,
en particulier lors du soudage au laser. Si nécessaire, un
filtre de protection pour soudeurs supplémentaire, offrant
un niveau de protection approprié et conforme a la norme
NF EN 169, doit étre utilisé comme écran.

« Le rayonnement laser diffus ou directement réfléchi suite au
basculement ou & la mauvaise orientation de composants
optiques, ou en raison de piéces a usiner, constitue
également un risque.

« En cas de rayonnement laser concentré, de puissances
laser élevées, ou de contact avec une flamme nue ou
des surfaces chaudes, la fenétre de protection laser peut
prendre feu. Dans ce cas, le systeme d'arrét d'urgence de
l'installation doit étre activé, car les fenétres de protection
laser certifiées sont auto-extinguibles une fois I'exposition
terminée.

* Ne pas exposer de fagon permanente & un fort rayonne-
ment, notamment aux rayons du soleil ou UV. Dans le cas
d'une exposition réguliére ou plus forte au rayonnement
en raison des procédés employés, un écran de protection
supplémentaire est recommandé pour ralentir le processus
de vieillissement. Les fenétres en plastique vieillissent plus
vite que les fenétres en verre et sont plus sensibles a une
exposition a long terme aux rayonnements.

« Lors de la conception de la fenétre de protection laser, il
faut tenir compte des éventuelles températures ambiantes
ainsi que de I'échauffement de la vitre lié & des influences
externes, afin d'éviter toute déformation mécanique.

Pour les fenétres en plastique, il ne faut pas dépasser

une température continue de 50 °C/100 °C (PMMA/PC)

et une température maximale de 60 °C/120 °C (PMMA/
PC). Les fenétres en verre peuvent étre utilisées jusqu'a
100 °C/400 °C (avec/sans verre feuilleté), mais se fissurent
lorsqu’elles sont soumises a des contraintes thermiques
dues a de fortes différences de température. Cela peut
également étre causé par un échauffement fréquent, rapide
et ponctuel de la fenétre en verre en dessous de la LEA.

« Les filtres teintés ou de couleur peuvent entraver l'identifi-
cation de signaux d'avertissement ou de témoins lumineux.

« Sur la base de 'analyse des risques, un intervalle de main-
tenance ou d'inspection réguliere doit étre défini.

Montage et fixation

« Si votre fenétre comporte un marquage « Eye Side », celui-
ci doit impérativement se trouver du c6té opposé au laser,
sinon 'effet de protection ne sera pas complet.

« Les fenétres en plastique sont protégées par un film
protecteur en raison de leur sensibilité accrue aux rayures.
Il ne doit étre compléetement retiré qu'apres linstallation
des vitres.

« Lors du collage d’'une fenétre en plastique, il est recom-
mandé d'effectuer un essai de collage au préalable pour
s'assurer de la compatibilité de I'adhésif avec le plastique.

« Protéger contre les rayures, la charge mécanique et
les contraintes de flexion et de torsion élevées. Pour un
montage hors tension, il faut également tenir compte de
la dilatation de la fenétre de protection laser en cas de
changement de température. En particulier pour le verre et
le PMMA, il ne doit pas y avoir de tension dans la fenétre
de protection laser. Dans le cas contraire, elle risque de se
fissurer, ou des microfissures peuvent apparaitre !

* Le PMMA se dilate d’environ 0,8 & 1,0 mm par augmen-

tation de 10 °C de la température, sur la base d’'un métre.
Une augmentation de la température de 20 °C a 50 °C
entraine une dilatation de la vitre d’environ 2,4 a 3,0 mm
dans les deux sens a une distance de 1 metre.

« Pour le PC, le coefficient de dilatation linéaire a est
d'environ 65x10°K-'dans la plage de 23 °C a 150 °C. Une
augmentation de la température de 20 °C a 50 °C entraine
une dilatation de la vitre d'environ 1,9 a 2,0 mm dans les
deux sens a une distance de 1 m.

« Pour les fenétres protectrices pour laser, le coefficient de
dilatation linéaire a est d’environ 5x10°K" & 10x10°K"!
dans la plage de -30 °C a 300 °C. Une augmentation de
la température de 20 °C a 50 °C entraine une dilatation
de la vitre d’environ 0,2-0,3 mm dans les deux sens & une
distance de 1 m.

Entretien, nettoyage et désinfection

« Pour le nettoyage, utilisez un chiffon doux humide (p. ex.,
une peau de chamois) ou une éponge douce. Ne pas
nettoyer a sec ni utiliser de détergents abrasifs.

« Il est recommandé d'utiliser de I'eau, si nécessaire en
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y ajoutant un peu de détergent ménager. Eviter les
détergents agressifs.

+ Des informations actuelles sur la désinfection sont dispo-
nibles sur le site www.uvex-laservision.de.

+ De maniére générale : aucun résidu du détergent ne doit
rester sur la fenétre.

+ Protéger des acides et des bases forts. Ne pas utilisaer

d'agents ou de solvants fortement alcalins (alcool a briler,

térébenthine, etc.).
+ En cas de non-respect des consignes de nettoyage et de
désinfection, la durée d'utilisation peut étre considérable-

ment réduite et la sécurité du produit, ne pas étre garantie.
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+ Les fenétres endommagées, fortement rayées et dont la
couleur a changé doivent étre remplacées ou controlées.

Attention : toute modification de la fenétre de protection

laser susceptible d'affecter les propriétés du matériau

entrainera 'annulation de la garantie.

Assistance technique

Pour plus d'informations sur le produit, consultez le site

uvex-laservision.de. Si votre produit de protection est

endommagé ou si vous avez des questions concernant la

fonction de protection, veuillez contacter laservision.

IT Traduzione delle istruzioni per l'uso delle finestre di protezione passiva contro le radiazioni laser

(finestre di protezione laser)
Le finestre di protezione laser servono a proteggere
dalle radiazioni laser. Sono adatte per essere installate
in modo permanente in cabine, pareti e macchine o per
la schermatura di postazioni di lavoro laser. Il numero
di articolo e il numero di serie a sette cifre, nonché le
specifiche tecniche, sono contrassegnati direttamente
sulla finestra insieme alla marcatura CE e/o sono allegati
come etichetta adesiva.
Certificazioni: quando installata in una macchina, una
finestra di protezione laser € un componente di sicurezza
secondo la Direttiva Macchine 2006/42/CE. Le finestre di
protezione laser non sono quindi generalmente soggette
a certificazione. Tuttavia, possono essere certificate se-
condo EN 60825-4, EN 12254 o testate secondo EN 207

ed EN 208. Le prove secondo la norma EN 60825-4

e le specifiche che ne derivano sono appositamente
progettate per barriere di protezione laser e finestre di
protezione laser come "barriere di protezione laser traspa-
renti". A seconda della certificazione, possono applicarsi
altre marcature/specifiche. La normativa in vigore e
I'organismo notificato sono consultabili nella dichiarazione
di conformita UE.

Marcatura e specifiche tecniche delle finestre di
protezione laser

Attenzione: se sulla finestra & presente una marcatura
"Eye Side", questa deve trovarsi sul lato opposto al laser,
altrimenti non si otterra I'effetto protettivo completo.

EN 60825-4 Sicurezza degli apparecchi laser - Parte 4:
Barriere per laser

Esempio: 870-1100nm | 77kW/m? | T2 |t =210s

870-1100nm Range di lunghezza d'onda protetto in nm per il quale si applica lirradiazione limite di
sicurezza (ILS)

77 kWm? Intensita massima, ILS

T2 Classe di prova per intervallo di manutenzione (T1 =30000s; T2=100s; T3=10s)

t=210s Durata garantita sotto carico con la massima intensita / ILS

Salvo diversa indicazione, le finestre cosi certificate sono state testate con un diametro del fascio di aimeno
dg,=50mm. L'esatto diametro di prova ¢ indicato sul certificato.

Schermi per posti di lavoro in presenza di laser - Requisiti di sicurezza e prove

Modalita operativa laser (opzioni: D, |, R, M) e livello di protezione (opzioni: da AB1 a

EN 12254
Esempio: D AB9 LV 950-1400 DIN
D AB9
AB10)
950-1400 Range di lunghezza d'onda in nm

Le prove secondo EN 12254 vengono eseguite per 100 s (T2 secondo la norma 60825-4) o 1000 impulsi
con un diametro del fascio di d,, = 1 mm. | parametri di prova esatti per il rispettivo prodotto si trovano sul sito

Web.

EN 207 Occhiali protettivi per lavorazioni laser
Esempio: 900-1000 DI LB5 LV CE S

900-1000 Range di lunghezza d'onda in nm

D, | Modalita operativa laser (opzioni: D, I, R, M)
LB5 Livello di protezione (opzioni: da LB1 a LB10)
EN 208 Occhiali per lavorazioni laser di regolazione
Esempio: 10W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S
10w Potenza ottica massima in Watt

2X10-3J Energia di impulso massima in joule
600-650 Range di lunghezza d'onda in nm

RB4 Livello di protezione (da RB1 a RB5)

| livelli di protezione LB o RB sono assegnati sulla base delle norme EN 207 / EN 208, per cui le finestre vengono testate
secondo la norma con il diametro del fascio dg,= 1 mm, ma la durata della prova viene aumentata a 10 s (T3 secondo la

norma 60825-4).

In generale, per EN 12254 / 207 / 208 si applica quanto segue:
LV Codice produttore LASERVISION GmbH & Co KG

DIN
S/F

Marcatura di prova (se testato)

Maggiore resistenza / basso impatto energetico (45 m/s) - solo per EN 207 / 208

Tipi di laser: D = onda continua, | = impulso, R = impulso gigante, M = tecnica mode-locking. (in caso di Y posposto, la
prova é stata eseguita con una frequenza di ripetizione dell'impulso > 25 Hz)

Note generali

Osservare le proprieta del materiale della finestra di pro-
tezione laser. Le finestre di protezione laser di laservision
sono realizzate in vetro (spesso in vetro composito legato),
PC (dotato di rivestimento antigraffio di serie) o PMMA. Le
informazioni corrispondenti sono riportate sotto il relativo
numero dell'articolo sul sito Web di laservision. In caso

di dubbio, contattare il proprio rappresentante di vendita
laservision.

La durata delle finestre di protezione laser dipende
fortemente dalle condizioni ambientali. Pertanto, le finestre
di protezione laser devono essere immagazzinate e traspor-
tate a una temperatura inferiore a 25°C e con un'umidita
relativa < 70 %, al buio, in condizioni asciutte e al riparo da
sollecitazioni meccaniche.

Area del laser e analisi del rischio

« |l produttore della macchina & responsabile della
progettazione e della scelta delle finestre di protezione
laser. Il responsabile della protezione laser o ['utente sono
responsabili del monitoraggio delle finestre di protezione
laser e del funzionamento sicuro del sistema. Al di fuori
dell'area del laser secondo la norma EN 60825-1 non si
devono superare l'irradiazione massima ammissibile (IMA)
o i valori limite di esposizione (VLE).

Le necessarie misure di protezione basate sullirradiazione
massima prevedibile (IMP) devono essere determinate e
valutate in base a un'analisi dei rischi (ad es. EN 60825-
4:2006, Allegato B).

Occorre notare che le densita di potenza determinate

secondo la norma EN 60825-4 possono essere trasferite a

diametri di fascio piu piccoli, poiché le prove vengono ese-
guite con diametri di fascio grandi. Le densita di energia/
potenza corrispondenti ai livelli di protezione delle norme
EN 12254, EN 207 ed EN 208 devono essere trasferite al
massimo su diametri del fascio di 1,13 mm (d,), poiché le
prove vengono solitamente eseguite con un diametro del
fascio di 1 mm. Tuttavia, i livelli di protezione corrispon-
denti possono fornire un'ulteriore indicazione.

Nell'analisi dei rischi devono essere considerati anche i
pericoli secondari come le emissioni di particelle inalabili
o le radiazioni secondarie (ad es. raggi UV o raggi X).

Di conseguenza, potrebbero essere necessarie speciali
finestre di protezione aggiuntive.

* Quando si osserva il processo di lavoro attraverso la
finestra di protezione laser, si possono verificare abbaglia-
menti dovuti ad alti livelli di luminanza sulla postazione di
lavoro, specialmente durante la saldatura laser. Se neces-
sario, si deve utilizzare come schermo un ulteriore filtro
di protezione per la saldatura con un livello di protezione
adeguato secondo EN 169.

« |l pericolo deriva anche dalla radiazione laser diffusa
o direttamente riflessa a causa dell'inclinazione o del disal-
lineamento dei componenti ottici o delle parti da trattare.

« In caso di radiazione laser concentrata, potenze laser
elevate, contatto con fiamme libere o superfici calde, la
finestra di protezione laser puo incendiarsi. In questo
caso € necessario attivare lo spegnimento di emergenza
dellimpianto, poiché le finestre di protezione laser certifi-
cate sono autoestinguenti dopo la fine dell'esposizione.

+ Non esporre permanentemente a forti irradiazioni,
comprese le radiazioni solari o UV. In caso di esposizione
regolare o forte esposizione alle radiazioni legate al
processo, si raccomanda un'ulteriore lastra di protezione
per rallentare il processo di usura. Le finestre in materiale
plastico presentano segni di usura pitl precocemente
rispetto alle finestre in vetro e sono pitl suscettibili all'espo-
sizione prolungata alle radiazioni.

« Nella progettazione della finestra di protezione laser si
deve tener conto delle possibili temperature ambientali
e del riscaldamento della lastra provocato da altri fattori
per evitare deformazioni meccaniche. Per le finestre in
materiale plastico non si deve superare una temperatura
continua di 50 °C/100 °C (PMMA/PC) e una temperatura
massima di 60 °C/120 °C (PMMA/PC). Le finestre in vetro
possono essere utilizzate fino a 100°C/400°C (con/senza
vetro composito), ma si romperanno se sottoposte a sol-
lecitazioni termiche dovute a grandi sbalzi di temperatura.
Cio puo anche essere innescato da un riscaldamento
frequente, rapido e selettivo della finestra di vetro al di
sotto dell'ILS.

« Filtri oscurati o colorati possono compromettere il
riconoscimento delle spie luminose o dei segnali di
avvertimento.

« Sulla base dell'analisi dei rischi, & necessario determinare
un intervallo di manutenzione o di ispezione regolare.

Montaggio e fissaggio

« Se sulla finestra & presente una marcatura "Eye Side",
questa deve trovarsi sul lato opposto al laser, altrimenti non
si otterra |'effetto protettivo completo.

Le finestre in materiale plastico sono protette da una
speciale pellicola a causa della loro maggiore suscettibilita
ai graffi. Questa pellicola dovrebbe essere completamente
rimossa solo dopo l'installazione della finestra.

Quando si incolla una finestra in materiale plastico, si rac-
comanda di effettuare in anticipo una prova di incollaggio
per garantire la compatibilita dell'adesivo con il materiale
plastico.

Proteggere da graffi, sollecitazioni meccaniche ed elevate
sollecitazioni di flessione e torsione. Per un‘installazione
senza sollecitazioni € necessario tenere conto anche dell'e-
spansione della finestra di protezione laser con il variare
della temperatura. In particolare con vetro e PMMA, non
deve essere presente tensione nella finestra di protezione
laser, altrimenti si possono verificare crepe o microfratture!
Il PMMA si espande, riferito a un metro, di circa 0,8 - 1,0
mm per ogni 10 °C di aumento di temperatura. Un aumento
della temperatura da 20 °C a 50 °C porta a un'espansione
della lastra di circa 2,4 - 3,0 mm in entrambe le direzioni,
riferito a un metro.

Per il PC, il coefficiente di espansione lineare a & di circa
65x10°K-" nell'intervallo da 23 °C a 150 °C. Un aumento
della temperatura da 20 °C a 50 °C porta a un'espansione
della lastra di circa 1,9 - 2,0 mm in entrambe le direzioni,
riferito a un metro.

« Per il vetro di protezione laser, il coefficiente di espansione

lineare a & compreso tra ca. 5x10°K-" e 10x10-°K-" nell'in-
tervallo da -30 °C a 300 °C. Un aumento della temperatura
da 20 °C a 50 °C porta a un'espansione della lastra di circa
0,2 - 0,3 mm in entrambe le direzioni, riferito a un metro.

Manutenzione, pulizia e disinfezione

+ Per la pulizia, utilizzare un panno morbido inumidito (ad
es. un panno di pelle) o una spugna morbida. Non pulire a
secco e non utilizzare detergenti abrasivi.

+ Siraccomanda I'uso di acqua, se necessario con I'aggiunta
di un comune detersivo per la casa. Devono essere evitati
detergenti aggressivi.

+ Informazioni aggiornate sulla disinfezione sono disponibili
sul sito www.uvex-laservision.de

* In generale vale quanto segue: Non devono rimanere
residui del detergente sulla finestra.

+ Proteggere da acidi e basi forti. Non utilizzare agenti alcalini
forti o solventi (alcol etilico, trementina o simili).

+ Se non si seguono le istruzioni di pulizia e disinfezione, la
durata puo essere notevolmente ridotta e la sicurezza del
prodotto non puo essere garantita.

+ Le finestre che presentano danni, graffi profondi e alterazio-
ni del colore devono essere sostituite o controllate.

Attenzione: qualsiasi modifica alla finestra di protezione

laser che possa influire sulle proprieta del materiale ha come

conseguenza I'annullamento della garanzia.

Supporto tecnico

Per ulteriori informazioni sul prodotto, visitare il sito uvex-la-

servision.de. Se si verifica un danno al prodotto o in caso

di domande relative alla funzione di protezione, contattare

laservision.

ES Manual de instrucciones original de la ventana de proteccion pasiva contra radiacion laser (ventana

protectora contra rayos laser)
Las ventanas protectoras contra rayos laser ofrecen protec-
cion contra la radiacion laser y son aptas para su instalacion
en cabinas, paredes, maquinas y apantallamientos ubicados
en zonas de trabajo con presencia de radiacion laser. Tanto
el nimero de articulo como el nimero de serie estan directa-
mente marcados en la ventana junto con el simbolo CE y/o
adjuntos en una etiqueta adhesiva.
Certificacion: Si se instala en una maquina, la ventana
protectora contra rayos laser es un componente de seguridad
que se rige segun la directiva europea relativa a las
maquinas 2006/42/CE vy, por lo tanto, como norma general,
no requiere una certificacion. No obstante, puede certificarse
segun las normas EN 60825-4, EN 12254 0 EN 207 y
EN 208. Las pruebas seglin EN 60825-4 y las especificacio-

EN 60825-4

nes derivadas estan especialmente concebidas para paredes
y ventanas protectoras contra rayos laser consideradas
como "sistemas de proteccion contra la radiacion laser
transparentes". Segun el tipo de certificacion, es posible que
aparezcan ofras etiquetas/especificaciones. Puede consultar
la normativa vigente y el organismo notificado en la declara-
cion CE de conformidad.

Etiquetas y especificaciones de las ventanas protectoras
contra rayos laser

Advertencia: en caso de que su ventana contenga la
etiqueta "Eye Side" ("lado de los 0jos"), esta indicara el lado
contrario a la influencia de la radiacion laser. Si no se instala
correctamente, la ventana no proporcionara todo su efecto
protector.

Seguridad de los productos laser, parte 4:

Sistemas de proteccion frente a la radiacion laser

Ejemplo: 870-1100nm | 77kW/m?* | T2 | t . =210s

870-1100 nm Gama de longitudes de onda en nm protegida para la que se aplica el limite de protec-
cion de radiacion (SGB)

77 kW/m? Intensidad maxima, SGB

T2 Clase de proteccion para el intervalo de mantenimiento (T1=30 000s; T2=100s;
T3=10s)

t 4=210s Vida (til garantizada en una carga con una intensidad maxima/SGB

Si no se especifica lo contrario, las ventanas certificadas de este modo se sometieron a prueba con un diametro
del haz de al menos d,,=50mm. El diametro de prueba exacto se especifica en el certificado.

Pantallas para puestos de trabajo con laseres. Requisitos de seguridad y ensayos.

Modo de laser (D, I, R o M) y grado de proteccién (de AB1 hasta AB10)

EN 12254

Ejemplo: D AB9 LV 950-1400 DIN

D AB9

950-1400 Gama de longitudes de onda en nm

Los ensayos de la norma EN 12254 se llevan a cabo durante 100 s (T2 segln EN 60825-4) o 1000 pulsos y
con un diametro de haz d., = 1 mm. En la pagina web encontrara los parametros de ensayo exactos para cada

producto.

EN 207 Gafas de proteccion frente a radiacion laser
Ejemplo: 900-1000 DI LB5 LV CE S

900-1000 Gama de longitudes de onda en nm

D, I Modo de laser (D, I, R o M)

LBS Grado de proteccion (de LB1 hasta LB10)
EN 208 Gafas de ajuste laser

Ejemplo: 10W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S
10W Potencia 6ptica maxima en vatios
2X10-3J Energia de pulso maxima en julios
600-650 Gama de longitudes de onda en nm

RB4 Grado de proteccion (de RB1 hasta RB5)

Sobre la base de las normas EN 207/EN 208, se asignan los grados de proteccion LB o RB, en los que las ventanas
se han sometido a ensayo, segun la norma, con un diametro del haz de d,,=1mm, pero con una duracion del ensayo

aumentada a 10s (T3 segun 60825-4).
Se aplica generalmente para EN 12254 / 207 / 208:

Lv Codigo del fabricante LASERVISION GmbH & Co KG

DIN
S/F

Marca de certificacion (en caso de estar comprobado)
Resistencia aumentada con una energia inferior (45 m/s) — solo para EN 207 / 208

Tipos de laser: D=0nda continua, |=Impulso, R=Impulsos de alta intensidad, M=Bloqueo de modo (si se afiade el
modo Y, el ensayo se ha realizado con una frecuencia de secuencia de pulsos >25Hz)

Indicaciones generales
Tenga en cuenta las propiedades de los materiales de su
ventana protectora contra rayos laser. Las ventanas pro-
tectoras contra rayos laser de laservision se componen de
cristal (a veces con un compuesto de cristal encolado), PC
(equipado de manera estandar con un recubrimiento antirra-
yaduras o PMMA. Encontrard la informacion correspondien-
te introduciendo el nimero del articulo en la pagina web de
laservision. Si tiene alguna duda, péngase en contacto con
el personal de ventas especializado de laservision.
La vida util de las ventanas protectoras contra rayos laser
depende en gran medida de las condiciones del entorno de
utilizacion. Por tanto, las ventanas protectoras contra rayos
laser deben almacenarse y transportarse a 25 °C y <70 %
de humedad relativa en un entorno seco, alejado de la luz y
sin cargas mecanicas.
Zona del laser y analisis del riesgo
« El fabricante de la maquina se responsabiliza del disefio

y la eleccion de la ventana protectora contra rayos laser.

Asimismo, el usuario o el encargado de la seguridad del
laser se responsabilizara de la supervision y de una utili-
zacion segura de las instalaciones. Fuera de la zona del
laser permitida segun EN 60825-1, no debe sobrepasarse
la radiacion maxima permitida (MZB) ni el umbral de
exposicion (EGW).

« Las medidas de proteccion necesarias segun la radiacién

maxima prevista (VMB) deben determinarse y valorarse
mediante un andlisis de riesgos (como el de EN 60825-
4:2006, Anexo B).

« Tenga en cuenta que las densidades de potencia

determinadas segun EN 60825-4 pueden transferirse a
diametros de haz mas pequefios, puesto que los ensayos
se realizan con diametros de haz mas amplios. Las
densidades de energia/potencia correspondientes a los
grados de proteccion de EN 12254, EN 207 y EN 208
deben transferirse a un didmetro de haz méximo de
1,13mm (d,), puesto que, por lo general, los ensayos se
realizan con un didmetro de 1mm. En cambio, los grados

de proteccion correspondientes pueden proporcionar un
punto de referencia adicional.

+ En los andlisis de riesgos se deben considerar también

los peligros secundarios, como las emisiones de particu-

las respirables o la radiacion secundaria (como los rayos

UV o los rayos X), ya que podrian requerir el uso de una

ventana protectora adicional.

Durante la supervision de un proceso a través de la

ventana protectora contra rayos laser, es posible que se

produzcan deslumbramientos producidos por una lumino-
sidad elevada, especialmente al realizar soldaduras con
laser. Si es necesario, debe utilizarse como pantalla un
filtro de proteccion contra soldaduras adicional disefiado

para un grado de proteccion segin EN 169.

Existe también un peligro procedente de la radiacion

reflejada directamente o de forma difusa debido a una

orientacion incorrecta o una disposicion inclinada de los
elementos dpticos o del material que se trabaja con la
méaquina.

+ Es posible que la ventana protectora contra rayos laser
pueda incendiarse en presencia de haces laser focaliza-
dos, radiacion laser intensa y al entrar en contacto con
llamas desnudas o superficies calientes. Si esto ocurre
debe activar la desconexion de emergencia de la instala-
cion, ya que las ventanas protectoras contra rayos laser
son autoextinguibles tras finalizar la exposicion.
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+ No se exponga de forma continuada a la radiacion,
incluida la radiacion solar o los rayos UV. En caso
de exposicion regular o intensa a la radiacion debida
alos trabajos, se recomienda llevar una pantalla de
proteccion adicional para ralentizar el envejecimiento de
las ventanas. Las ventanas de plastico envejecen mas
rapidamente que las de cristal y son méas sensibles a la
radiacion permanente.

« Al disefiar la ventana protectora contra rayos laser, cabe
tener en cuenta tanto la temperatura ambiente prevista
como el calentamiento de la pantalla producido por otras
fuentes de calor con el fin de evitar la deformacién meca-
nica de la ventana. Las ventanas de proteccion de plas-
tico no deben someterse a una temperatura permanente
superior a 50°C/100°C (PMMA/PC) ni a una temperatura
maxima superior a 60°C/120°C (PMMA/PC). Las
ventanas de cristal resisten hasta 100 °C/400 °C (con o
sin compuesto de cristal), pero pueden romperse en caso
de carga térmica a causa de una diferencia considerable
de temperatura. También pueden romperse al calentarlas
de forma répida, frecuente y puntual, incluso por debajo
del umbral de proteccion frente a la radiacion.

« Los filtros tintados o coloreados pueden dificultar la iden-
tificacion de las luces o de las sefiales de advertencia.

« Debe determinarse un intervalo de mantenimiento o
inspeccion segun el andlisis de riesgos realizado.

Montaje y fijacion

Si encuentra en su ventana la inscripcion “Eye Side” (“lado

de los ojos”), esta marcara el lado no podra recibir radiacion
laser. Si no se instala correctamente, la ventana no proporcio-
nara todo su efecto protector.

Debido a su sensibilidad a las rayaduras, las ventanas de
plastico estan cubiertas con una lamina protectora que debera
retirarse completamente una vez instalada la pantalla.

Antes de pegar la ventana de plastico, se recomienda realizar
una prueba para asegurarse de que el adhesivo sea compa-
tible con el plastico.

Proteja la ventaja frente a cargas mecanicas y esfuerzos de
flexion y torsion. Para lograr una instalacion libre de tensiones,
es importante tener en cuenta la dilatacion de la ventana
protectora al someterse a cambios de temperatura. Las ven-
tanas de cristal y plexiglas son especialmente sensibles a las
tensiones, ya que pueden romperse o formarse microfisuras.
Por lo tanto, tenga un cuidado especial con estos materiales
para evitar las tensiones.

El plexigas se expande aproximadamente 0,8—1,0mm por
metro por cada 10°C de aumento de temperatura. Un au-
mento de temperatura de 20°C a 50°C causaria, en un area
de 1m, una expansion de la pantalla de aproximadamente
2,4-3,0mm en ambas direcciones.

En el caso del PC, el coeficiente de expansion lineal a es
aproximadamente de 65%10-°K~" en un rango de 23°C
a150°C. Un aumento de temperatura de 20°C a 50°C
causaria, en un area de 1m, una expansion de la pantalla de
aproximadamente 1,9-2,0mm en ambas direcciones.

Para el cristal de proteccion contra rayos laser, el coeficiente
de expansion lineal a es aproximadamente de 5x10°K-" a
10x10K-" en un rango de -30°C a 300°C. Un aumento de

temperatura de 20°C a 50°C causaria, en un area de 1m, una

expansion de la pantalla de aproximadamente 0,2-0,3mm en

ambas direcciones.

Mantenimiento, limpieza y desinfeccion

« Utilice un pafio himedo y suave (p. €j. una gamuza) o una
esponja suave para limpiar la ventana. No limpie en seco ni
utilice productos de limpieza abrasivos.

+ Se recomienda utilizar agua y, si es necesario, afiada un
poco de detergente del hogar. Evite el uso de productos de
limpieza agresivos.

+ Encontrara las indicaciones de desinfeccion en la pagina
www.uvex-laservision.de

+ Como norma general no deben quedar restos de productos
de limpieza en la ventana.

+ Proteja la ventana de 4cidos y bases fuertes. No utilice nin-
gun producto con contenido alcalino ni disolventes (alcohol
desnaturalizado, aguarras o productos parecidos).

+ Sino se siguen las indicaciones de limpieza y desinfeccion,
es posible que se acorte considerablemente la vida Util de la
ventana y no se podra garantizar la seguridad del producto.

+ Las ventanas que estén dafiadas o que contengan
rayaduras y cambios de color deben sustituirse o someterse
arevision.

Advertencia: Cualquier modificacion de la ventana protectora

contra rayos laser que pueda afectar las propiedades del

material implicara la anulacion de la garantia.

Soporte técnico

Encontrara més informacion sobre el producto en uvex-laser-

vision.de. En caso de que su producto de proteccion presente

dafos o si tiene dudas acerca de su funcién protectora,
péngase en contacto con laservision.

PT manual de instrugoes original da janela de protegdo passiva contra radiagao laser (janela de

protegdo contra laser)
As janelas de protegao contra laser protegem contra a
radiagéo laser. Podem ser instaladas em cabinas, paredes,
maquinas ou sistemas de blindagem em locais de trabalho
com laser. O ntimero de artigo e de série de sete digitos,
assim como as especificacdes e a Marca CE estao assinala-
dos nas janelas e/ou incluidos numa etiqueta adesiva.
Certificagao: Em caso de incorporagdo numa maquina,
uma janela de protecéo contra laser é considerada um com-
ponente de seguranga de acordo com a Diretiva sobre Ma-
quinas 2006/42/CE. Por esse motivo, as janelas de prote¢ao
contra laser ndo exigem, em geral, certificagdo. No entanto,
podem ser certificadas segundo a norma EN 60825-4,
EN 12254 ou testadas segundo a norma EN 207 e EN 208.

EN 60825-4

Os testes segundo a norma EN 60825-4 e as especificacdes
resultantes s&o concebidos especificamente para painéis

e janelas de protecéo contra laser utilizados como "painéis
de protegéo contra laser transparentes". Consoante a
certificagdo, podem existir outras identificages/especifica-
¢des. A norma aplicavel e o organismo notificado podem ser
consultados na declaragéo de conformidade da UE.
Identificagdo e especificagdo da janela de protegao
contra laser

Atencéo: Se a sua janela apresentar a marca "Eye Side"
(lado dos olhos), esse lado da marca tem de ser utilizado
como o lado nao voltado para o laser, de forma a garantir
uma protecao total.

Seguranga de sistemas de laser - Parte 4:

Painéis de prote¢éo contra laser

Exemplo: 870-1100nm | 77kW/m?| T2 |t =210s

870-1100nm regido de comprimento de onda protegida em nm a que se aplica a radiacao de limite
de protegéo (RLP)

77 kW/m? intensidade maxima, RLP

T2 classe de teste para intervalo de manutengao (T1=30000s; T2=100s; T3=10s)

tm=210s durabilidade garantida com carga de intensidade maxima/RLP

Se nada for indicado em contrério, as janelas com esta

certificagéo foram testadas com um didmetro de feixe

minimo de d,;=50mm. O diametro de feixe exato é indicado na certificagéo.

EN 12254

seguranga e teste
Exemplo: D AB9 LV 950-1400 DIN
D AB9
950-1400

Sistemas de blindagem em locais de trabalho com laser - Requisitos técnicos de

modo laser (OC, |, IG, MA possivel) e Nivel de protegdo (AB1 a AB10 possivel)
regido de comprimento de onda em nm

Sao realizados testes segundo a norma EN 12254 para 100 s (T2 de acordo com 60825-4) ou 1000 impulsos com um didmetro
de feixe de d, = 1 mm. Pode obter os pardmetros de teste exatos para cada produto na pagina inicial.

EN 207 6culos de protegao contra laser
Exemplo: 900-1000 DILB5 LV CE S

900-1000 regido de comprimento de onda em nm
oC, | modo laser (OC, |, IG, MA possivel)
LB5 nivel de protegéo (LB1 a LB10 possivel)
EN 208 protetores oculares para alinhamento de laser
Exemplo: 10 W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S
10W poténcia ética maxima em Watts
2X10-3J energia de impulso maxima em Joules
600-650 regido de comprimento de onda em nm
RB4 nivel de protecéo (RB1 a RB5)

Com base na norma EN 207/EN 208, s&o atribuidos os niveis de protegao LB ou RB, as janelas séo testadas por

padréo com um diametro de feixe dg,=1mm e a duragéo do

teste € aumentada para 10 s (T3 de acordo com 60825-4).

Em geral, para a norma EN 12254/207/208, aplica-se o seguinte:
LV cddigo do fabricante LASERVISION GmbH & Co KG

DIN
SIF

marca de teste (se testado)

alta resisténcia/impacto de baixa velocidade (45 m/s) — apenas para EN 207/208

Tipos de laser: OC=Onda continua, I=Impulso, IG=Impulso gigante, MA=Modo acoplado (se o Y aparecer no fim, o
teste foi realizado com uma frequéncia de repeti¢do de impulso >25 Hz)

Instrugdes gerais

Atente nas propriedades materiais da sua janela de pro-

tecdo contra laser. As janelas de protegéo contra laser da

laservision sdo compostas por vidro (frequentemente, um
composto de vidro colado), PC (por padrdo, com um reves-
timento antirriscos) ou PMMA. Pode obter as informagdes
correspondentes através do nimero de artigo na pagina
inicial da laservision. Em caso de dividas, contacte o seu
representante de vendas da laservision.

A vida Util da janela de protegdo contra laser depende

significativamente das condigdes ambiente. Por isso, as

janelas de protegao contra laser devem ser armazenadas

e transportadas a uma temperatura abaixo de 25 °C e uma

humidade relativa <70 %, em ambiente escuro, seco e ndo

sujeitas a cargas mecanicas.

Area de laser e andlise de risco

+ A configuragdo e selecdo das janelas de protecéo contra
laser é da responsabilidade do fabricante da maquina. A
supervisdo da janela de protegao contra laser e a garantia
de uma operagao segura do sistema é da responsabilida-
de do utilizador ou da pessoa responsavel pela protegao
contra laser. A norma EN 60825-1 estipula que, fora da
area de laser, nunca pode ser excedida a radiagdo maxi-
ma (RM), nem os valores limite de exposigéo (VLE).

+ As medidas de protegao necessarias com base na

radiagdo maxima prevista (RMP) devem ser determinadas

e avaliadas através de uma analise de risco (por ex., EN

60825-4:2006, Anexo B).

Atente no facto de que as densidades de poténcia

determinadas segundo a norma EN 60825-4 podem ser

transmitidas em diametros de feixe reduzidos uma vez
que o teste é realizado com um didmetro de feixe grande.

As densidades de poténcia/energia correspondentes aos

niveis de protegdo das normas EN 12254, EN 207 e EN

208 devem ser transmitidas, no maximo, num diametro

de feixe de 1,13mm (d,), ja que, em regra, o teste &

realizado com um diametro de feixe de 1 mm. Os niveis
de protegéo correspondentes podem, no entanto, fornecer
um ponto de referéncia adicional.

+ A andlise de risco deve contemplar igualmente os riscos
secundarios, como emissdes de particulas inalaveis ou
radiagao secundaria (por ex., radiagdo UV ou raio X).

Em certos casos, pode ser necessario utilizar janelas de

protegéo especiais adicionais.

« Durante uma observagao do processo de trabalho através
da janela de protegao contra laser pode ser provocado
um encandeamento devido a elevada luminancia no local
de trabalho, em especial, durante trabalhos de soldagem
a laser. Se necessario, utilize como protegéo um filtro
de protec@o para soldagem adicional com um nivel de
protegédo adequado de acordo com a norma EN 169.

« Existe também o risco de radiacgao laser difusa ou direta-
mente refletida devido a uma inclinagéo ou orientagéo in-
correta de componentes 6ticos ou das pegas de trabalho.

« Em caso de radiagdo laser de incidéncia persistente,
poténcias de laser elevadas, contacto direto com chama
aberta ou superficies quentes, a janela de protecéo contra
laser pode incendiar-se. Nesse caso, acione a paragem
de emergéncia do sistema, j& que as janelas de protegao
contra laser certificadas autoextinguem o fogo apés
terminada a exposigéo.

+ N&o exponha a janela de protegéo a uma radiacéo forte
permanente, incluindo radiagao solar ou UV No caso
de uma exposigao a radiagao forte ou regular requerida
pelos processos de trabalho, recomenda-se a utilizagao
de um painel de protecéo adicional para retardar o enve-
Ihecimento do material. As janelas em plastico sofrem um
envelhecimento mais rapido do que as janelas em vidro e
sdo mais vulneraveis em caso de radiagéo prolongada.

« Para a configuragdo da janela de protecéo contra laser
devem ser consideradas as temperaturas ambiente pos-
siveis, assim como um aquecimento da janela devido a
outras influéncias, para evitar uma deformagao mecanica.
No caso das janelas em plastico, ndo pode ser ultrapas-
sada uma temperatura méxima de 50 °C/100 °C (PMMA/
PC) e de 60 °C/120 °C (PMMA/PC). As janelas em vidro
podem ser utilizadas até uma temperatura maxima de 100
°C/400 °C (com/sem composto de vidro), no entanto, po-
dem quebrar-se se existirem tensoes térmicas provocadas
por diferencas de temperatura. Isto pode ocorrer também
devido a um aquecimento rapido frequente ou pontual da
janela em vidro abaixo da RLP.

« Os filtros com cor podem dificultar a detegéo de luzes ou
sinais de aviso.

« Tem de ser definido um intervalo de manutengéo ou
inspeg&o regular com base na anlise de risco

Montagem e fixagdo

+ Se a sua janela apresentar a marca "Eye Side" (lado dos
olhos), esse lado da marca tem de ser utilizado como o
lado n&o voltado para o laser, de forma a garantir uma
protegao total.

+ As janelas em plastico sdo protegidas com uma pelicula de
protegao devido a sua sensibilidade a riscos. Esta pelicula
apenas deve ser totalmente removida apés a montagem
da janela.

+ Em caso de colagem de uma janela em plastico, recomen-
damos que realize uma tentativa de colagem prévia, para
verificar a compatibilidade da cola com o plastico.

+ Proteja a janela contra riscos, cargas mecanicas e tensdes
de flex@o e torsdo elevadas. Para garantir uma montagem
sem tensdes, deve ser também considerada a dilatagéo
da janela de protegao contra laser em caso de diferengas
de temperatura. Especialmente no caso de vidro e PMMA,
ajanela de protecéo contra laser ndo pode ser sujeita a
tensdes, caso contrario, pode quebrar-se ou podem surgir
microfissuras!

+ O PMMA dilata, num metro, aprox. 0,8 - 1,0 mm por
aumento de temperatura de 10 °C. Um aumento de
temperatura de 20 °C para 50 °C provoca, num metro,
uma dilatagdo da janela de aprox. 2,4 — 3,0 mm para
ambos os lados.

+ No caso de PC, o coeficiente de dilatagdo em comprimento
a é de aprox. 65x10°K-" no intervalo entre 23 °C e 150 °C.
Um aumento de temperatura de 20 °C para 50 °C provoca,
num metro, uma dilatagéo da janela de aprox. 1,9-2,0
mm para ambos os lados.

+ No caso do vidro de protegdo contra laser, o coeficiente
de dilatagdo em comprimento o é de aprox. 5x10-°K-"

até 10x10-°K" no intervalo entre -30 °C e 300 °C. Um
aumento da temperatura de 20 °C para 50 °C provoca,
num metro, uma dilatagéo da janela de aprox. 0,2-0,3
mm para ambos os lados.

Manutengao, limpeza e desinfegao

+ Para limpar, utilize um pano macio humedecido (por ex.,
um pano de camurga) ou uma esponja macia. N&o limpe a
seco, nem utilize produtos de limpeza abrasivos.

+ Recomendamos que utilize &gua, se necessario, com uma
pequena quantidade de detergente doméstico. Evite a
utilizag@o de produtos de limpeza agressivos.

« Pode obter instrugdes atualizadas sobre o método de
desinfecdo em www.uvex-laservision.de

+ Em geral, siga estas instrugdes: Nao deixe residuos de
produto de limpeza na janela.

« Proteja a janela contra 4cidos e bases agressivos. Nao
utilize produtos ou solventes alcalinos (alcool metilado,
terebintina ou semelhantes).

« Se ndo forem observadas as instrugdes de limpeza e
desinfec&o, a vida util pode ser significativamente reduzida
e pode ser comprometida a seguranga do produto.

* As janelas com danos, riscos profundos e alteragdes de
cor devem ser testadas e, se necessario, substituidas.

Atencao: Qualquer modificagao da janela de protegéo con-

tra laser que possa alterar as suas propriedades materiais

resulta na perda da garantia.

Assisténcia técnica

Pode obter mais informagdes sobre o produto em uvex-la-

servision.de. Se forem provocados danos no seu produto de

protegdo ou tiver questdes acerca da fungéo de protegéo,
contacte a laservision.

TR Lazer 1simasina karsi pasif koruyucu pencereler (lazer koruyucu pencereler) igin orijinal isletim

kilavuzu)
Lazer glivenlik pencereleri, lazer isimasina karsi koruma
saglamak igin kullanilir. Lazerle galisilan is istasyonla-
rindaki kabinlere, duvarlara, makinelere veya kalkanlara
kalici kurulum igin uygundur. Uriin numarasi ve yedi
basamakli seri numarasinin yani sira teknik 6zellikler, CE
isareti ile birlikte dogrudan pencere (izerinde gosterilir ve/
veya yapiskan bir etiket olarak eklenir.
Sertifikasyon: Lazer koruyucu pencere bir makineye
kurulursa Makine Emniyet Yonetmeligi 2006/42/AT'ye
uygun bir giivenlik bileseni olur. Lazer giivenlik pencereleri
bu nedenle genellikle sertifikaya tabi degildir. Ancak EN
60825-4, EN 12254'e gére sertifikalandirilabilir veya EN

207 ve EN 208'e gdre test edilebilirler. EN 60825-4'e

gore yapilan testler ve sonug olarak ortaya gikan teknik
ozellikler, lazer koruyucu duvarlar ve lazer koruyucu pen-
cereler igin "lazer koruyucu seffaf duvarlar'a 6zel olarak
tasarlanir. Sertifikaya bagli olarak baska isaretler/ézellikler
bulunabilir. Yrtriiikteki yonetmelikler ve Notified Body, AB
Uygunluk Beyani'nda yer almaktadir.

Lazer koruyucu pencerelerin isaretlenmesi ve teknik
ozellikleri

Dikkat: Pencerenizde "Eye Side" isareti varsa bu isaretin
bulundugu taraf, lazerden uzak olacak sekilde konumlandi-
riimalidir aksi takdirde tam koruyucu etki saglanamaz.

=210s

‘max

Koruyucu sinir radyasyonunun (KSR) uygulandigr korumali dalga boyu araligi (nm

=30000s; T2=100s; T3 =10s)

EN 60825-4 Lazer mamullerinin glivenligi - Boltim 4:
Lazer koruyuculari

Ornek: 870-1100nm | 77kW/m? | T2 | t

870-1100nm
cinsinden)

77 kW/m? Maksimum yogunluk, KSR

T2 Bakim araligi igin test sinifi (T1

t =210s

max

Maksimum yogunluga maruz kaldiginda garanti edilen bekleme stiresi’/KSR

Aksi belirtiimedigi strece, bu sekilde onaylanan pencereler en az d,, = 50 mm kiris ¢apl ile test edilmistir. Kesin

test capi sertifika tizerinde belirtilmistir.

Lazerle calisilan yerler icin koruyucu ekranlar — Glivenlik kurallari ve deneyler

Lazer isletim modu (D, |, R, M miimkiindiir) ve koruma diizeyi (AB1 ila AB10 mim-

EN 12254
Ornek: D AB9 LV 950—1400 DIN
D AB9
kdindir)
950-1400 dalga boyu araligi (nm cinsinden)

EN 12254'e gore yapilan testler 100 s (60825-4'e gére T2) veya d, = 1 mm hiizme capi ile 1000 pals icin
gergeklestirilir. ligili trtine iliskin kesin test parametreleri ana sayfada bulunabilir.



EN 207 Lazer koruyucu gozliikler

Ornek: 900-1000 DI LB5 LV CE S

900-1000 dalga boyu araligi (nm cinsinden)

D, I Lazer isletim modu (D, I, R, M miimkiindiir)
LB5 Koruma diizeyi (LB1 ila LB10 miimkiindiir)
EN 208 Lazer ayar gozliikleri

Ornek: 10W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S
10w maksimum optik performans (Watt cinsinden)
2X10-3J maksimum pals enerjisi (Joule cinsinden)
600-650 dalga boyu araligi (nm cinsinden)

RB4 Koruma diizeyi (RB1 ila RB5)

LB veya RB koruma diizeyleri, EN 207/EN 208 standartlarina gére atanir, bu sayede pencereler uygun standarda gére
dg, =1 mm hiizme capi ile test edilir, ancak test stresi 10 saniyeye gikarilir (60825-4e gére T3).

3

Genel olarak, EN 12254/207/208 icin asagidakiler gegerlidir:

LV Uretici kodu LASERVISION GmbH & Co KG
DIN Test karakterizasyonu (eder test edilmisse)
S/F Yiiksek dayanim/Dusik enerijili darbe (45 m/s) — sadece EN 207/208 igin

Lazer tipleri: D = Sirekli 1sin, | = Pals, R = Dev dalga, M = Moda bagli (Yeniden diizenlenen Y'de >25Hz pals dizisi

frekansiyla test yapilmistir)

Genel bilgiler

Litfen lazer koruyucu pencerenizin malzeme 6zelliklerine
dikkat edin. laservision lazer koruyucu pencereler, camdan
(genellikle yapistiriimis cam kompozitten), PC'den
(standart olarak gizilmez bir kaplamayla donatilmistir) veya
PMMA'dan iiretilir. llgili bilgiler laservision ana sayfasindaki
{iriin numaras! altinda bulunabilir. Urin numarasindan
emin degilseniz liitfen laservision satis temsilcinizle
iletisime gegin.

Lazer koruyucu pencerelerin kullanim émri, biyiik dlgiide
ortam kosullarina baglidir. Bu nedenle lazer koruyucu
pencereler 25°C'nin ve <%70 bagil nemin altinda, karanlik,
kuru bir ortamda ve mekanik gerilim olmadan saklanmali
ve tasinmalidir.

Lazer alam ve risk analizi

+ Lazer koruyucu pencerelerin tasarimindan ve segiminden
makine dreticisi sorumludur. Glvenlik teknisyeni veya
kullanici, lazer koruyucu pencerelerin kontrol edilmesin-
den ve sistemin glivenli galismasindan sorumludur. EN
60825-1'e gore lazer alani disinda, izin verilen maksimum
1sin (IVMI) veya maruziyet sinir degerleri (MSD)
aslimamalidir.

Gerekli koruyucu dnlemler, 6ngériilebilir maksimum
maruziyete (OMM) gére belilenmeli ve bir risk analizinde
degerlendirilmelidir (6r. EN 60825-4:2006, Ek B).

Testler blyik bir hiizme ¢api ile gergeklestirildiginden,
EN 60825-4'e gore belirlenen giig yogunluklarinin daha
kiiglik hiizme caplarina aktarilabilecegi unutulmamalidir.
Testler genellikle 1 mm 1sin capi ile gergeklestirildiginden
EN 12254, EN 207 ve EN 208'deki koruma diizeylerine
karsilik gelen eneriji/gii¢ yogunluklari, maksimum 1,13
mm (dg;) 1in capina aktariimalidir. Bununla birlikte, ilgili
koruma diizeyleri ek bir referans noktasi saglayabilir.
Solunabilir partikiil emisyonlari veya ikincil radyasyon
(6r. UV veya X 1sini radyasyonu) gibi ikincil tehlikeler de
risk analizinde dikkate alinmalidir. Sonug olarak 6zel, ek

koruyucu pencereler gerekli olabilir.

+ Is siirecini lazer koruyucu pencereden gozlemlerken,

ozellikle lazer kaynagi sirasinda galisma alaninda yiiksek

parlaklik seviyelerinden kaynaklanan kamasma meydana
gelebilir. Gerekirse, EN 169'a gore uygun koruma diize-
yine sahip ek bir kaynakgi koruma filtresi kalkan olarak
kullaniimalidir.

Risk, optik yapi pargalarinin devriimesi veya yanlis

hizalanmasi nedeniyle daginik veya dogrudan yansiyan

lazer 1sinlari yoluyla da meydana gelir.

* Odaklanmis lazer isini, yiiksek gliclii lazer, agik alev
veya sicak ylizeylerle temas durumunda lazer koruyucu
pencere alev alabilir. Bu durumda, sertifikal lazer
koruyucu pencereler maruziyet sonrasinda kendi kendine
sondiiglinden, sistem acil olarak kapatilmalidir.

* Giines veya UV 1sini dahil kalici gliglii radyasyona maruz

birakmayn. Siire¢ nedeniyle diizenli veya gii¢lii radyas-

yona maruz kalma durumunda, eskimeyi yavaslatmak
igin ek bir koruyucu ekran onerilir. Plastik pencereler, cam
pencerelerden daha hizli eskir ve uzun stireli radyasyona
daha duyarlidir.

Lazer koruyucu pencere tasarlanirken, mekanik

deformasyonu 6nlemek icin olasi ortam sicakliklari ve

camin diger etkilerden dolayi 1sinmasi dikkate alinmalidir.

Plastik pencereler igin 50°C/100°C'lik (PMMA/PC) kalic

sicaklik ve 60°C/120°C'lik (PMMA/PC) maksimum sicak-

lik asilmamalidir. Cam pencereler 100°C/400°C'ye kadar
sicakliklarda (cam kompozitli/icam kompozitsiz) kullanila-
bilir, ancak gliclui sicaklik farklarindan kaynaklanan termal
gerilimler durumunda kirilabilir. Bu, KSR'nin altindaki
cam pencerenin sik, hizli ve segici olarak isitiimasiyla da
tetiklenebilir.

Renklendirilmis veya renkli filtreler, uyari isiklarinin veya

uyari sinyallerinin fark edilmesini olumsuz etkileyebilir.

Risk analizi esas alinarak diizenli bir bakim veya incele-

me araligi belirlenecektir

Montaj ve sabitleme

« Pencerenizde "Eye Side" isareti varsa bu isaretin bulun-
dugu taraf, lazerden uzak olacak sekilde konumlandiril-
malidir aksi takdirde tam koruyucu etki saglanamaz.

+ Plastik pencereler, ¢izilme hassasiyetinin artmasi nede-
niyle koruyucu bir film ile korunur. Bu, yalnizca béimeler
takildiktan sonra tamamen kaldiriimalidir.

+ Plastik bir pencere yapistirilirken, yapistiricinin plastikle
uyumunu saglamak igin 6nceden yapistirma testi yapil-
masi tavsiye edilir.

+ Gizilmelerden, mekanik zorlamalardan ve yiiksek
miktardaki biikiime ve torsiyon gerilimlerinden koruyun.
Gerilimsiz kurulum igin, sicaklik degistiginde lazer koruyu-
cu pencerenin genlesmesi g6z 6niinde bulundurulmalidir.
Ozellikle cam ve PMMA'dan iiretilmis lazer koruyucu pen-
cerede higbir gerilim olmamalidir, aksi takdirde gatlayabilir
veya mikro catlaklar ortaya gikabilir.

* PMMA, bir metreye gére, her 10°Cllik sicaklik artisinda
yaklasik 0,8-1,0 mm genisler. 1 m'ye gore, 20°C'den
50°C'ye sicaklik artisi camin her iki yonde yaklasik 2,4-
3,0 mm genlesmesine yol agar.

+ PCigin 23°C ila 150°C araliginda dogrusal genlesme
katsayisi a yakl. 65x10-K-" degerindedir. 1 m'ye gére,
20°C'den 50°C'ye sicaklik artisi, camin her iki yonde
yaklasik 1,9-2,0 mm genlesmesine yol agar.

+ Lazer koruyucu cam igin -30°C ila 300°C araliginda
dogrusal genlesme katsayisi a yaklasik 5x10°K-" ile
10x10°K-" araligindadir. 1 m'ye gére, 20°C'den 50°C'ye
sicaklik artisi, camin her iki yonde yaklasik 0,2-0,3 mm

genlesmesine yol agar.

Bakim, temizlik ve dezenfeksiyon

* Temizlik igin nemli, yumusak bir bez (6r. deri bez) veya
yumusak bir siinger kullanin. Kuru temizleme yapmayin
veya asindirici temizlik maddeleri kullanmayin.

* Gerekirse biraz genel ev temizlik maddesi eklenmis su
kullanmanizi 6neririz. Asindiric temizlik maddelerinden
kaginiimalidir.

« Dezenfeksiyonla ilgili glincel bilgiler www.uvex-laservisi-
on.de adresinde bulunabilir.

* Genel olarak: Pencere Uizerinde temizlik maddesi kalintisi
olmamalidir.

« Glgli asit ve bazlardan koruyun. Giigli alkali maddeler
veya goziiciller (denatiire alkol, terpetin veya benzeri)
kullanmayin.

« Temizlik ve dezenfeksiyon uyarilarinin dikkate alinmama-
sI durumunda kullanim siresi dnemli miktarda kisalabilir
ve (riin giivenligi saglanamaz.

« Hasarli, ciddi sekilde cizilmis ve rengi degismis pencere-
ler degistirimeli veya kontrol edilmelidir.

Dikkat: Lazer koruyucu pencerede malzeme ozelliklerini

etkileyebilecek herhangi bir degisiklik garantiyi gegersiz

kilacaktir.

Teknik destek

Uriin hakkinda daha fazla bilgiyi www.uvex-laservision.

de adresinde bulabilirsiniz. Koruyucu Uriniiniiz hasar

gérmiisse veya koruyucu islevle ilgili herhangi bir sorunuz
varsa liitfen laservision ile iletisime gegin.

GR NpwToéTUTTEG 0BNYiEG XPAONG YIa TTAVEA TTAONTIKAG TTPOoOoTATiAg aTrd akTiveg laser (TrdveA

mpooTaciag laser)
Ta aveA TpoaTaadiag laser xpnaigeuouv aTnv TPoaTadia
amo TG akTiveg laser. Eival katdAAnAa yia v ToTroBéTnon
€ KAPTTIVEG, ToiXoUg, UnxavipaTa r) Bwpakioeig oe BEelg
epyaaiag pe akTivoBoAia laser. O KwdIKOG TTPOIOVTOG Kal 0
ETTAYNPIOG aPIBPOG TEIPAG, KABWS Kal 01 TIPOdIAYPUPES
padi pe To onua CE avaypagovtal emdvw ato TTaveA Kai/r
ETMOUVATITOVTOI WG AUTOKOAANTN ETIKETAL.
MioTotoinon: Kard Ty Tomobétnon oe éva unyavnua,
TO TraveA TIpoaTaaiag laser aroteAei eEapTna ao@aAeiag
aUpguva pe Tnv Odnyia Mepi Mnxavnudmwv 2006/42/
EK. Zuvemwg, Ta TraveA Tpoataaiag laser dev amairouv
TaToToinan. QoTO00, PTTOPE] VA £XOUV TTIGTOTTOINOEI KT
EN 60825-4, EN 12254 1) va €xouv eAeyyBei kara EN 207
kal EN 208. O1 éAeyxol kara EN 60825-4 kai o avTiaToIXeG

EN 60825-4

TTPOJIAYPAPEG TTOU ATTOPPEOUV ATTO AUTOUG, £XOUV OXEDI-
aaTei €10IKA YIo TTPOCTATEUTIKA laser kal TTaveA TTpoaTaaiag
laser wg "diagpava TpoaTaTeuTIKa laser”. Avaloya pe

TNV TMOTOTTOINGN EVOEXETAI VO EQApPPOZOVTal Kal GAAEG
anpavaeig/mpodiaypagés. H ioxuouaa vopoBeaia kal o
KOIVOTTOINUEVOG OPYaVITUOG avagépovtal atn ARAwaon
Tuppopewong EE.

Zrpavon Kai TpodiaypagEég Twv TAvEA TTpooTaCiag
laser

MNpoaooxn: Eav ato maveA utrapyel onpavan "Eye Side",
TOTE QUTH N TTAEUPA dev Ba TTPETTEN VO BPITKETAI PTTPOCTA
amd v akTiva laser, dilagopeTikd dev Ba dlaa@ahigeTal n
TARPNG TTpoaTaaia.

Acoaheia eEoTAIopwY laser — Mépog 4: MpoaTaTeuTika laser

|t =210s

TIPOOTATEUPEVO EUPOG PKOUG KUPATOG G€ M yia TO otToio IaXUel To Opio Aapaloug

Karnyopia eAEyX0uU yia TO XPOVIKO SIGaTNHa GUVTPNONG

Napadeypa: 870-1100nm | 77kW/m? | T2
870-1100nm

AxTivoBoAiag (OAA)
77 KW/m? péyiatn évraan, OAA
T2

(T1=30000s,T2=100s, T3=10s)
t .. =210s

eyyunpévn didpkeia Asitoupyiag oe EkBean pe péyiotn éviaan/OAA

Edv dev ava@épeTal KATI SIAQOPETIKO, Ta TIAVEA TTOU £XOUV TTIGTOTTOINOEI PE QUTOV TOV TPOTTO EAEYXONKAV HIE
eAdI0TN BIapETPO SETHNG dy=50mm. H akpiBrig SIGUETPOG EAEYXOU aVaPEPETQl OTO TTIGTOTTOINTIKO.

EN 12254

ao@aAeiag kal EAeyxog
Mopdaderypa: D AB9 LV 950-1400 DIN
D AB9

a6 AB1 €éwg AB10)
950-1400 EUpog prkoug KUpaTog ae nm

Ouwpakioelg ae BETEIG epyaaiag e akTIVOBOAIT laser — TEXVIKEG TTPOSIayPaPEG

Tumog Aeiroupyiag laser (Suvarotnra D, |, R, M) kai BaBpida mpoaTaaiag (Suvardtnra

O1 éAeyxol kard EN 12254 ekreAouvral yia 100 s (T2 kard 60825-4) i yia 1000 TraApoUg pe SIGHETPO SE0UNG d,,
= 1mm. Tig akpiBeig TTAPApPETPOUG EAEYXOU Yia TO EKATTOTE TIPOIOV Ba TIG BPEeiTe aTNV 10TO0EAIdA HOG.

EN 207 [uakid TTpoaTagiag aTmo akTiveg laser
Mapdaderypa: 900-1000 DILB5 LV CE S

900-1000 EUpog prkoug KupaTog ae nm

D, Tutog Aeiroupyiag laser (duvarotnta D, |, R, M)
LB5 Babpida mpoaTtaaiag (duvarotnTa amo LB1 éwg LB10)
EN 208 Fuahid puBpiong laser

Mapaderypa: 10W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S

10W péyiaTn oTITIkn 10XUG og Watt

2X10-3J péyiaTn TTaApIKr evépyeia g Joule

600-650 EUpog prkoug KUpaTog ae nm

RB4 BaBpida mpoaTaaiag (RB1 éwg RB5)

Me Bdon ta rpéTutra EN 207 / EN 208 ekyxwpoUvtal Babpideg rpoataaiag LB i RB, 6tou Ta raveA eAéyxovtal
OUMQUVA JE Ta TIPOTUTTA e BIGKETPO BEapNg dy,= 1mm, 6pwg n didpkeia eAéyxou augaveral ata 10s (T3 katd 60825-4).

levikd yia Ta EN 12254 / 207 / 208 10 0e!:

LV Kwdikog karaokeuaaTr LASERVISION GmbH & Co KG
DIN ZApa eAEyxou (eav €xel eAeyxBei)
S/F

Augnuévn avtoyr / TTpoakpouan pe XapnAr evépyeia (45 m/s) — povo yia to EN 207 / 208

Tarrol laser: D=guvexég kUpa, I=mmaApog, R=maApog peydhou epoug,
M=pe a0Zeugn Asitoupyiag (o€ TTPOTaPHOTLEVO Y, 0 EAEYXOG TIPOYHATOTTOIEITA e TUXVOTNTA aKOAOUBIG TTOAUWY

>25Hz)

levikég utrodeigeig

Mpoaégre TIg 1316TNTEG UAIKOU Tou TrdveA TTpoaTaaiag laser.
Ta méveh TpoaTaaiag laser Tng laservision amoteAoUvral
aTmo yuaAi (Guxva oo auykoAnpévoug uaAoTrivakeg), PC
(TuTTIKG pE avTixapakTikn emmiaTpwan) i PMMA. Tig avri-
aToIXEG TTANPOPOPIEG Bal TIG BPEITE e TOV KWOIKO TTPOIGVTOG
atv 1aTo0eAida TG laservision. Edv éxete ap@iBoAieg,
ETMKOIVWVACTE HE TOV apuddIio auvepydTn diaBeang TG
laservision.

H dicipkeia {wnig Twv TaveA TpoaTaaiag laser eGaptaral

e anpavTIKO Babuoé atmo Tig auvenkeg TepIBAAAOVTOG.
ZUVeTTWG, Ta TIaveA TTpoaTaadiag laser Ba TrpéTrel va amodn-
KeUOVTOI KOl Val JETAPEPOVTaI T€ BEPUOKPATiEG KATW aTTO
25°C kai axeT. uypaaia <70 %, g §nPo Kal GKOTEIVO PEPOG.
MNepioxn laser kai avéAuon KivaUvwv

* YeUBuvog yia Tn Siapopewan Kai TNV mAoyR Twv
TIaveA TTpoaTaciag laser gival 0 KATAOKEUAOTAG TOU
pnxaviparog. Ymeubuvog yia Ty mTipnan Twv

TaveA TpoaTaaiag laser kai Tnv ao@aAr Asiroupyia Tng
£YKATAOTAONG ival 0 XprioTng O A avTiaToixa 0 appodiog
yia Tig diaragelg poataaiag laser. E§w atmod Ty mepioxn
laser kard EN 60825-1 dev emimpémeral n utépRBaan

NG PEYIOTNG ETITPETTOWEVNG aKTIVOBOAIaG (MEA) 1) Twv
oplakwv TIHWV ékBeang (OTE).

Mpéel va peAeTnBolv Kai va agloAoynBolv Ta amrapaiTn-
Ta UETPQ TTpOCTACiag e BACN TNV avapEVOUEVN PEYIOTN
akTivoBoAia (AMA) aTo TrAaiolo piag avaAuang KIvoUvwv
(.x. EN 60825-4:2006, MopdapTnua B).

Mpéel va AngBei uTrdYn 6T 01 TTUKVOTNTEG I0XUOG TTOU
£xouv utroAoyioTei kard To EN 60825-4 pmmopolv va
peTapePBOUV T€ PIKPOTEPEG BIAUETPOUG DETHNG, KABWG

0 £Aeyx0G eKTeAEiTal e PEYAAUTEPEG DIaPETPOUG SETUNG.
Ol TTUKVOTNTEG EVEPYEING/ITXUOG TTOU aVTIGTOIXOUV OTal
EN 12254, EN 207 ka1 EN 208 Trpérrel va peTagépovtal
gt BIapeTpo dEapng (dg,) Ewg 1,13mm 1o TTOAU, KaBwg o
£\eyx0g eKTeAEiTaN KATA KAVOV P DIGPETPO dEapng 1 mm.
O1 avrigToixeg Babpideg TPOATATIOG PTTOPOUV WATOTO VA
armoteAoUV TIPOTBETO aNEID AVAPOPAS.

2tV avaAuaon KivoUuvwy Ba Trpéel va AngBolv Kai o
OEUTEPEUOVTEG KiVOUVOI OTTWG EKTTOUTTEG EIOTTVEUTIHWY
owpamdiwy 1 deutepeuouaa akTivoBoAia (Tr.x. akTivoBo-
Nia UV 1 exropTn akmivy X). Evoéxetal va ammamouvTal
TIPOCBETA, EISIKA TTAVEA TTPOTTATIAG.

Karé v mrapatpnan tng diadikaaiog epyaciag péaa
Qo To TaveA TTpoaTaadiag laser pTropei va TIpokANnBei

BdpBwan, Adyw UPNARG GWTEIVATNTAG TTOV XWPO EPYO-
aiag, eI5IKA KaTé TIG GUYKOANTEIG pe laser. EvOexopévwg
Vo aTraiTeiTal n Xpnan mpoadeTou @iATpou TpoaTaadiag
auykoMnTwv kard EN 169 wg Bwpakian.

« Kivduvog dnpioupyeital kai atmd T diduon A apean

avTavakAaaon Twv aKTIVWY laser Adyw avarpoTig i

AavBaapévng EuBUYPAPHIONG TwV OTITIKWY EaPTNHATWY

1 TwV Tepayiwv Kkarepyaaiag

Y& TIEPITITWON £0TIOTWEVNG aKTIVOBOAICG laser, uynAng

10XU0G laser kai eTagng pe avoiktr QAGya rj Bepuég

ETMPAVEIEG, PTTOPET VO TTPOKANBET avapAegn Tou TTaveA

Tpoataciag laser. Ze auTiv TV TEPITTTWaN Ba TPETTE

VOl YiVEl XEIPIOPOG TOU CUCTAUOTOG ATTEVEPYOTTOINONG

QVAyKNG TNG EyKATAGTACNG SIOTI TA THIATOTTOINMEV TTAVEA

Tpoataciag laser gival auTooBeVUUEVA PETA TO TEAOG TNG

£kBeang.

* Na pnv ekTtiBevrar povipa ae évrovn aktivoBoAia,
aupmepihapBavopévng TG nAiakng akTivoBoAiag kal TG
akTIvoBoAiag UV. Ze TrepimTwan TOKTIKAG A EKTETAPEVNG
£kBeang ae akTIVOBOAia TTou OxeTiCeTal pe T diadikaadia,
QUOTAVETAI N XPrion TTPOCBETOU TTivaka TTPOaTATIAg Yia
v empBpaduvan Tng yripavong. Ta méveA amd guvBeTIKO
UAIKO €ival TTo euaiabnTa atn Poviun akTivoBoAia Kai
YEPVOUV TaXUTEPQ OTTO TA YUGAIVA TTAVEA.

« Kard T diapdpewan Tou TTaveA Tpoataaiag laser Ba
Tpémel va AngBouv utroyn ol mlaveég Beppokpaaieg
TrepIBAAAOVTOG KaBWG Kal n BEppavan Tou UaAOTTIVOKA
aTrO AMEG EMIOPATEIG, TTPOKEIEVOU VO OTTOPEUXOET N
HNXQVIK TTAPapOP@WaT. X0 GUVOETIKG TTaveA Oev Ba
TIPETTEI VOl yiveTal UTIEPRaan TG HOVIUNG Beppokpaaiag
Twv 50°C/100°C (PMMA/PC) Kai Tng péyiaTng Beppokpa-
aiag Twv 60°C/120°C (PMMA/PC). Ta yudAiva TéaveA
HTTOpOUV va XpnaipotroinBolv ag BepUoKpaTieg £wg
100°C/400°C (ue/xwpic auykoAANpEVOUG UOAOTTIVAKEG),
evOEXETAI OPWG Va TTPOKANBEi Bpauan Adyw BeppIKwY
TAOEWV aTTO €VTOVEG DIOKUMAVAEIG TNG Beppokpaaiag.
AuTo pTropei va TTpokaAeiTal Adyw GUXVRG, TaxEag Kal
anpelokng BEppavang Tou yuaAivou TraveA KaTw ammo
10 OAA.

* Ta QIpE 1) XPWHOTIOTE GIATPO HTTOPOUV VOl TEPIOPIcOUV

TNV QvayvwpIon TwV TTPOEISOTTONTIKWY AUXVIWV Kol TwV

TTPOEIBOTIOINTIKWY TNHATWY.

Me Bdon g avaAuang KivoUvwy Ba TTpéTTel va kado-

PIOTE] Eva XPOVIKO DIBTTNHA TAKTIKAG GUVTAPNONG Kail

£mBewpnang

ZuvappoAdynan kai oTepéwon
+ Edv ato maveA utrdpxel onjpavan "Eye Side", ToTe aut
n TAeupd dev Ba TTPETTEN va BpioKETal PTTPOTTA OTTd TV
akTiva laser, dlagopeTikd dev Ba diaa@aAieTal n TARPNG
TIpogTagia.
Ta maveh amd guvBeTIkO UAIKO SiabéTouv pepBpdvn
TIpooTagiag Adyw TnG augnuévng Toug euaiobnaiag atn
xapagn. Autr n pepBpdvn Ba TPETTel va agaipebei TeEAEiwg
HETG TNV TOTTOBETNON TWV TTAVEA.
Kara m ouykoAAnan evog TTAAaTIKOU TTAvEA quaTrveTal
N, €K TWV TIPOTEPWV, SOKIUATTIKY) GUYKOAANDN, WAOTE Vo
emReRaiwbei N ouppaTdTNTA TNG KOAAG UE TO TUVBETIKO
UNIKO.
+ Na mpoatareUeTal amo T Xapagn, TIG HNXavIKEG KaTa-
TIOVATEIG KOl Ta UYPNAG GTPETITIKA POPTIC KAl TO QOPTICH
Kapwng. MNa tnv T01T06ETNON AvEU TAOEWY Bat TTPETTEI
va AngBei eTTITTAEOV UTTOWN Kail N SIAaTOAR TOU TIAVEA
TIpooTaaiag laser Katd Tig HETAaBOAEG TG Beppokpaaiag.
Eidikd ota raveA poaTaaiag laser oo yuaAi kai PMMA
OgV ETITPETTETAI VA TTAPOUTIATTOUV TATEIG KABWG PTTOPE
va TTpokAnBoUv Bpauaeig fi PIkPOPPWYHEG ae auTal
To PMMA diaatéNetar katd Trepitrou 0,8-1,0mm ava
pétpo Kai ava 10°C augnan Tng Beppokpaaiag. Mia
augnan g Beppokpaaiag a6 20°C ae 50°C odnyei o€
S100TOAr TOU TTAveA Kartd 2,4-3,0mm Trepitrou avd 1m,
TIPOG TIG U0 KATEUBUVOEIG.
2710 PC 0 ouvTeAEDTNG SlaprKoug SIOOTOANG o avépXeTal
og 65x107°K-" mepitrou, atnv Trepioxr amd 23°C wg
150°C. Mia augnon tng Beppokpaaiag ammoé 20°C oe
50°C odnyei o dlaaToAr) Tou TraveA kara 1,9-2,0mm
TIEPIiTTOU avd 1 m, TPog TIg dUO KATEUBUVTEIG.
+ 270 YUaAi TTpoaTaciag laser o guvTEAEOTAG dlapRKoUg
diaaToArg a avépxetal o€ 5% 109K éwg 10x 10K Tre-
pitou, atnv mepioxn amd -30°C €wg 300°C. Mia atgnan

NG Beppokpaaiag ammé 20°C oe 50°C odnyei o€ dlaaToAn
Tou TraveA kara 0,2-0,3mm Trepitou ava 1m, Tpog Tig
dU0 KaTEUBUVOEIG.

ZuvTiipnaon, KaBapiopog Kai atroAupavon

« [a Tov KaBapIopo XPNOIHOTTIOINATE £Val UYPO, HOAOKO

Tavi (Tr.X. epudrivo Travi) f éva pahako agouyydpl. Mnv

£QAPUOLETE aTEYVO KABAPIGHO KAl PNV XPNOILOTIOIETE

TKANPA ATTOPPUTTAVTIKA.

SUGTAVETAI N XPON VEPOU, EVOEXOHEVWG HE TNV TTPOTON-

Kn €AAXI0TNG TTOTOTNTAG KOIVOU OIKIGKOU aTTOPPUTIAVTI-

KoU. Na pnv XpnaipoTroloUvTal KAUGTIKG TTOPPUTTOAVTIKA.

* YTodeigelg yia Tnv amoAUpavan Ba Bpeite aTo uvex-
laservision.de

« TeviKa 10X UEI: Aev TTPETTEN Va TTOPAPEVOUV UTTOAEiNpaTa
TOU QTTOPPUTIAVTIKA ETTAVW OTO TIAVEA.

* Na TrpoaTaTeveTal amoé IoXUpa ogéa kal Baaeig. Na pnv
XPNOIHoTToIoUVTal IXUPA GAKOAIKA pETa 1) DIaAUTEG
(VEQTI, QWTITTIKO OIVOTIVEUUA 1) TIAPOHOIT).

« Edv dev TnpnBolv ol utrodeigelg Kabapiapou kai
QTTOAUpQVONG PTTOPET VO PEIWBET SPaTTIKA N dIGPKEID
XPNong kai va unv Siao@aiZeTal TTAEOV N ao@AAEia Tou
TIPOIOVTOG.

* Ta maveA Tou Tapouaiadouv POoPES, Eviovn xapagn kai
XPWHOTIKEG AANOIWTEIG Ba TTPETTEN VO aVTIKATAOTABOUV 1y
va eAeyxBolv.

Mpocoxn: Kabe Tpotrotoinan ato maveA mpoaTagiag

laser, n oTToiat PTTOpPEi Va ETTNPEATEI TIG I810TNTEG UNIKOU,

0dnyei ge akUpwan Tng £yyunang.

Texvikn uTrooTAPIgN

MNepioadTepeg TTANPOPOPIEG TXETIKA JE TO TTPOIOV Ba Bpeite

aTo uvex-laservision.de. Edv mapouagiaatolv {nuiég aTo

TIPOIOV TTPOCTATING I EAV EXETE OTTOPIEG OXETIKA HIE TN

Aerroupyia TTpoaTaadiag, ameubuveeite oty laservision.

DA oversat betjeningsvejledning til passive afskaermningsvinduer, der beskytter mod laserstraling (laser-

beskyttelsesvinduer)
Laserbeskyttelsesvinduer fungerer som beskyttelse
mod laserstraling. De er velegnede til fast montering
i kabiner, vaegge, maskiner eller afskaermninger pa
arbejdspladser, hvor der anvendes laserteknologi.
Artikelnummeret, det syvcifrede serienummer samt
specifikationerne er angivet direkte pa vinduet sammen
med CE-maerket og/eller er vedlagt som klaebemaerke.
Certificering: Ved integrering i en maskine anses et
laserbeskyttelsesvindue som en sikkerhedskomponent
i henhold til maskindirektivet 2006/42/EF. Laserbeskyt-
telsesvinduer skal derfor som udgangspunkt ikke certifi-
ceres. De kan dog certificeres i henhold til EN 60825-4
og EN 12254 samt godkendes i henhold til EN 207
og EN 208. Godkendelser i henhold til EN 60825-4

EN 60825-4

og de specifikationer, der stammer derfra, er seerligt
udformet til laserskaerme og laserbeskyttelsesvinduer
som "gennemsigtige laserskaerme”. Afhaengigt af
certificeringen kan andre maerkninger/specifikationer
gore sig geeldende. Den geeldende lovgivning og det
bemyndigede organ kan findes i EU-overensstemmel-
seserkleeringen.

Laserbeskyttelsesvinduets markninger og speci-
fikationer

Bemaerk: Hvis dit vindue er forsynet med en maerkat
med paskriften "Eye Side", skal denne side altid
vende veek fra laseren, da der ellers ikke opnas fuld
beskyttelse.

Sikkerhed for laserprodukter — Del 4:

Beskyttet balgeleengdeomrade i nm for hvilken beskyttelsesgreensestralingen (BGS)

Testklasse for vedligeholdelsesinterval (T1=30.000s, T2=100s, T3 =10s)

Laserskaerme
For eksempel: 870-1100 nm | 77 kW/m? | T2 [t =210s
870-1100 nm
geelder
77 KW/m? Maksimal intensitet, BGS
T2
t =210s

max

Garanteret levetid ved belastning med maksimal intensitet/BGS

Medmindre andet er angivet, er vinduer med denne certificering testet med en stralediameter pa mindst
d86=50 mm. Den ngjagtige testdiameter er angivet pa certifikatet.

Laserdriftsart (D, |, R og M er mulig) og beskyttelsesniveau (AB1 til AB10 er mulig)

EN 12254 Skeerme til laserarbejdspladser — Sikkerhedskrav og -pravning
For eksempel: D AB9 LV 950-1400 DIN

D AB9

950-1400 Bolgeleengdeomrade i nm

EN 207 Laserbeskyttelsesbriller

For eksempel: 900-1000 DILB5 LV CE S

900-1000 Bolgeleengdeomrade i nm

D, | Laserdriftsart (D, |, R og M er mulig)

LB5 Beskyttelsesniveau (LB1 til LB10 er mulig)
EN 208 Laserjusteringsbriller

For eksempel: 10 W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S
0w Maksimal optisk effekt i watt

2X10-3J Maksimal pulsenergi i joule

600-650 Bolgeleengdeomrade i nm

RB4 Beskyttelsesniveau (RB1 til RB5)

Pa grundlag af standarderne EN 207/EN 208 tildeles beskyttelsesniveauerne LB eller RB, hvorved vinduer testes i
overensstemmelse med standarderne med strélediameteren d., =1mm, men testvarigheden forleenges dog med 10's

(T3 iht. 60825-4).
Folgende gaelder for EN 12254/207/208:

LV Kode for producenten LASERVISION GmbH & Co. KG

DIN Godkendelsesmaerke (hvis godkendt)

SIF Forgget styrke/lav slagenergi (45 m/s) — geelder kun EN 207/208
Lasertyper:

D=kontinuert, |=impuls, R=Q-koblet, M=mode-koblet

(hvis koden efterfglges af et Y, blev testen udfert med en pulsfrekvens pa >25 Hz)

Almindelige anvisninger
Veer opmaerksom pa laserbeskyttelsesvinduets materia-
leegenskaber. Laserbeskyttelsesvinduer fra Laservision
bestar af glas (ofte i limet glassammensaetning),
polycarbonat (udstyret med slidsteerk overfladebelaeg-
ning i henhold til standarden) eller PMMA. Du kan finde
de forngdne oplysninger under artikelnummeret pa
Laservisions hiemmeside. Ved tvivisspgrgsmal bedes
du kontakte din lokale Laservision-salgsmedarbejder.
Laserbeskyttelsesvinduernes levetid afhaenger i hgj
grad af omgivelsesbetingelserne. Derfor ber laser-
beskyttelsesvinduer opbevares og transporteres ved
temperaturer under 25 °C, ved en relativ luftfugtighed pa
<70 % samt merkt, tort og uden mekanisk belastning.
Laseromrade og risikoanalyse
« Maskinproducenten er ansvarlig for implementering og
udveelgelse af laserbeskyttelsesvinduet. Laserbe-
skyttelsesmedarbejderen eller -brugeren er ansvarlig
for tilsyn af laserbeskyttelsesvinduet samt sikker
drift af anleegget. Maksimumsbestralingen (MB) og
eksponeringsgreenseveerdierne (EGV) ma i henhold til
EN 60825-1 ikke overskrides uden for laseromradet.
« De forngdne beskyttelsesforholdsregler pa baggrund
af den forudseelige maksimumsbestraling (FMB)
skal angives og vurderes i en risikoanalyse (f.eks.
EN 60825-4:2006, bilag B).
« Vaer opmeerksom pa, at den fastslaede effektteethed
i henhold til EN 60825-4 kan overfgres til en mindre
stralediameter, da der testes med stor stralediameter.
Den energi-/effektteethed, der svarer til beskyttelses-
niveauerne fra EN 12254, EN 207 og EN 208, ber
overfgres til en stralediameter pa maks. 1,13 mm (d,),
da der som regel udferes tests med en stralediameter
pa 1 mm. De forngdne beskyttelsesniveauer kan dog
levere et yderligere holdepunkt.
Risikokanalysen skal desuden tage hejde for sekun-
deere farer sasom inhalerbar partikelemission eller
sekundeerstraling (f.eks. UV- eller rantgenstraling). |
forbindelse med dette kan specialfremstillede beskyt-

telsesvinduer veere ngdvendige.

« Ved betragtning af arbejdsprocessen gennem
laserbeskyttelsesvinduet kan der opsta bleending pa
grund af stor lysteethed pa arbejdspladsen, iseer ved
lasersvejsning. | givet fald skal der som afskeermning
anvendes et yderligere svejsefilter med det egnede
beskyttelsesniveau i henhold til EN 169.

« Der kan ogsa opsta fare ved diffus eller direkte reflek-
teret laserstraling via vipning eller forkert orientering af
optiske elementer eller bearbejdende dele

« Laserbeskyttelsesvinduet kan anteendes ved fokuseret
laserbestraling, hoj lasereffekt, kontakt med aben ild
eller varme overflader. | dette tilfeelde skal anleeggets
nedstop betjenes, da certificerede laserbeskyttelses-
vinduer er selvslukkende efter afsluttet eksponering.

» Ma ikke udszettes for steerk, permanent bestraling,
herunder sol- eller UV-straler. Ved procesbetinget
regelmeessig eller steerk bestraling anbefales en yderli-
gere beskyttelsesplade til nedbremsning af eldningen.
Plastvinduer eeldes hurtigere end glasvinduer og er
mere modtagelige over for vedvarende bestraling.

» Ved implementering af laserbeskyttelsesvinduet skal

der tages hgjde for de mulige omgivelsestemperaturer

samt andre faktorers opvarmning af pladen for at
forhindre mekanisk deformation. For plastvinduer ma
en kontinuerlig temperatur pa 50 °C/100 °C (PMMA/
polycarbonat) og en maksimumstemperatur pa

60 °C/120 °C (PMMA/polycarbonat) ikke overskrides.

Glasvinduer kan anvendes ved temperaturer op til

100 °C/400 °C (med/uden glassammenszetning), men

de spreekker som fglge af termiske spaendinger ved

store temperaturforskelle. Dette kan ogsa forekomme
ved hyppig, hurtig og punktvis opvarmning af glasvin-
duet under BGS.

Tonet eller farvet filter kan forringe identificerbarheden

af advarselslys eller advarselssignaler.

« Der skal fastleegges regelmaessige vedligeholdelses-
og inspektionsintervaller pa baggrund af risikoana-
lysen

.

Montering og fastgerelse

« Hvis dit vindue er forsynet med et maerkat med
paskriften "Eye Side", skal denne side altid vende vaek
fra laseren, da der ellers ikke opnas fuld beskyttelse.

« Plastvinduer er belagt med en beskyttelsesfolie pa
grund af den @gede modtagelighed over for ridser.
Denne ma forst fiernes helt, nar pladen er monteret.

« Ved limning af et plastvindue anbefales det at udfare
en limningsprgve forud for montering for at sikre
limens forenelighed med plasten.

« Beskyt produktet mod ridser, mekanisk belastning og
hgj bgjnings- og torsionsspaending. Tag ogsa hgjde
for udvidelse af laservinduet ved temperaturaendringer
for at eliminere spaendinger i konstruktionen. Der ma
i laserbeskyttelsesvinduer i glas og PMMA i szerde-
leshed ikke forekomme spaending, da de ellers kan
springe, eller der kan opsta mikrorevner!

* PMMA udvider sig med ca. 0,8-1,0 mm pr. meter for
hver temperaturstigning pa 10 °C. En temperaturstig-
ning fra 20 °C til 50 °C ferer til udvidelse pa ca. 2,4-
3,0 mm i begge retninger pa en plade pa 1 meter.

« For polycarbonat udger leengdeudvidelseskoefficien-
ten a ca. 65x10°K" i omradet 23 °C til 150 °C. En tem-
peraturstigning fra 20 °C til 50 °C ferer til udvidelse pa
ca. 1,9-2,0 mm i begge retninger en plade pa 1 meter.

« For laserbeskyttelsesglas udger leengdeudvidelses-
koefficienten a ca. 5x10°K™" til 10x10°K™" i omradet
30 °C til 300 °C. En temperaturstigning fra 20 °C til
50 °C forer til udvidelse pa ca. 0,2-0,3 mm i begge

retninger en plade pa 1 meter.

Vedligeholdelse, rengaring og desinfektion

« Anvend en fugtig, bled klud (f.eks. et vaskeskind)
eller en blad svamp til rengering af produktet. Undga
terrensning, og undlad at anvende skurrende renge-
ringsmidler.

« Det anbefales at anvende vand, eventuelt tilsat en
smule mildt renggringsmiddel. Undlad at anvende
skrappe rengeringsmidler.

+ Du kan finde aktuelle anvisninger om desinfektion pa
www.uvex-laservision.de

« Generelt geeldende anvisninger: Der ma ikke sidde
rester af renggringsmiddel pa vinduet.

« Beskyt produktet mod steerke syrer og baser. Der ma
ikke anvendes steerkt alkaliske midler eller oplgsnings-
midler (kogesprit, terpentin eller lignende).

« Hvis renggrings- og desinfektionsanvisningerne ikke
overholdes kan levetiden forkortes betydeligt, og
produktets sikkerhed kan ikke garanteres.

« Vinduer med skader, dybe ridser og farveaendringer
skal udskiftes eller efterses.

Bemaerk: Enhver forandring af laserbeskyttelsesvin-

duet, som kan pavirke materialeegenskaberne, forer til

bortfald af garantien.

Teknisk support

Du kan finde yderligere oplysninger om produktet pa

uvex-laservision.de. Hvis dit beskyttelsesprodukt bliver

beskadiget, eller du har spergsmal til beskyttelsesfunkti-
onen, skal du henvende dig til Laservision.

Fl Kéaannetty kayttoohje passiiviselle, lasersateeltd suojaavalle ikkunalle (lasersuojaikkuna)

Lasersuojaikkuna suojaa lasersateeltd. Ne soveltuvat
kiintedan kayttéon kopeissa, seinissa, koneissa tai
lasertydpisteiden suojuksissa. Tuotenumero, seitsen-
numeroinen sarjanumero ja ominaisuudet on merkitty
yhdessé CE-merkin kanssa suoraan ikkunaan ja/tai
mukana toimitettuun tarraan.

Sertifiointi: Koneeseen asennettuna lasersuojaikkuna
on konedirektiivin 2006/42/EY mukainen turvakom-
ponentti. Siksi lasersuojaikkunoita ei yleensa tarvitse
sertifioida. Ne voidaan kuitenkin sertifioida standardien
EN 60825-4, EN 12254 mukaan tai tarkastaa stan-
dardien EN 207 ja EN 208 mukaisesti. Standardin

EN 60825-4 mukaiset tarkastukset ja niista seuraavat
tekniset tiedot on kehitetty erityisesti lasersuojaseinille
ja lasersuojaikkunoille "lapinékyvina lasersuojaseinind”.
Sertifioinnista riippuen muita tunnisteita/spesifikaatioita
voi esiintyd. Voimassaoleva saados ja ilmoitettu laitos
|8ytyvat EU-vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta.
Lasersuojaikkunan tunniste ja spesifikaatio
Huomaa: Jos ikkunassa on merkinta "Eye Side”, se ei
saa olla laserin puolella ikkunaa, koska talléin ei saavu-
teta parasta mahdollista suojausvaikutusta.

=210s

‘max

suojattu aallonpituusalue [nm], jolle sateilyn suojaraja (SSR) on voimassa

tarkastusluokka huoltovalille (T1 =30 000 s; T2=100s; T3=10s)

EN 60825-4 Laserlaitteiden turvallisuus — osa 4:
Lasersuojaseinat

Esimerkiksi: 870-1100 nm | 77 kW/m? | T2 | t

870-1100 nm

77 kW/m? enimmaisintensiteetti, SSR

T2

t,=210s

taattu kestoaika kuormitettaessa enimmaisintensiteetilla / SSR

P hall

Jos toisin ei ole mainittu, néin sertifioidut ikkunat t

1 kayttaen sateen joka on vahintaan

d86=50 mm. Tarkka tarkastusmitta on annettu sertifikaatissa.

Lasertyopisteiden suojaukset — turvallisuustekniset vaatimukset ja tarkastus

lasertila (mahdollisia ovat D, I, R, M) ja suojaustaso (mahdollisia ovat AB1-AB10)

EN 12254

Esimerkiksi: D AB9 LV 950-1400 DIN

D AB9

950-1400 aallonpituusalue [nm]

EN 207 lasersuojalasit

Esimerkiksi: 900-1000 DI LB5 LV CE S

900-1000 aallonpituusalue [nm]

D, | lasertila (mahdollisia ovat D, I, R, M)
LB5 suojaustaso (mahdollisia ovat LB1-LB10)
EN 208 lasersaatolasit

Esimerkiksi: 10 W 2X10 - 3J 600-650 RB4 LV CE S
10w suurin optinen teho watteina

2X10-3J enimmaispulssienergia jouleina
600-650 aallonpituusalue [nm]

RB4 Suojaustaso (RB1-RB5)

Standardien EN 207 / EN 208 perusteella maaritetaan LB- tai RB-suojaustasot, joilla ikkunat tarkastetaan
standardin mukaisesti sateen halkaisijalla d,, =1 mm; tarkastusaikaa lisétaén kuitenkin 10 sekuntiin (T3 standardin

60825-4 mukaisesti).

Standardeja EN 12254/207/208 koskevat yleisesti seuraavat:

Lv valmistajakoodi LASERVISION GmbH & Co KG

DIN hyvéksynté (jos hyvaksytty)

SIF korotettu lujuus / pulssi alhaisella energialla (45 m/s) — vain standardit EN 207/208
Lasertyypit:

D = jatkuva aalto, | = pulssi, R = erittain suuri pulssi, M = moodilukittu
(kun loppuliitteend on Y, tarkastus on suoritettu pulssitaajuudella >25 Hz)

Yleiset huomautukset

Ota lasersuojaikkunasi materiaaliominaisuudet huo-
mioon. Laservisionin laserturvaikkunat koostuvat lasista
(usein yhteen limatusta lasikomposiitista), PC:sta (va-
rustettuna vakiona naarmuuntumattomalla pinnoitteella)
tai PMMA:sta. Vastaavat tiedot I0ytyvat Laservisionin
kotisivulta tuotenumeron perusteella. Ota epdvarmoissa
tilanteissa yhteytta vastaavaan Laservision-myyntie-
dustajaasi.

Lasersuojaikkunan kestoika riippuu merkittavasti ympa-
ristdolosuhteista. Siksi lasersuojaikkunat taytyy sailyttaa
ja kuljettaa alle 25 °C:een lampdtilassa, alle 70 %:n
suhteellisessa iimankosteudessa, pimeassa, kuivassa ja
iiman mekaanista kuormitusta.

Laseralue ja riskianalyysi

« Koneen valmistaja on vastuussa lasersuojaikkunan
madrityksesta ja valinnasta. Laserturvallisuusvastaava
tai kayttaja on vastuussa lasersuojaikkunan valvon-
nasta ja laitteiston turvallisesta kaytosta. Standardin
EN 60825-1 mukaisen laseralueen ulkopuolella suurin
sallittu sateily (SSS) tai altistumisen raja-arvot (ARA)
eivat saa ylittya.

Tarvittavat ennakoitavaan enimmaisséteilyyn (EES)
perustuvat suojatoimenpiteet tulee maarittaa ja arvioi-
da riskianalyysissa (esim. EN 60825-4:2006, liite B).
On huomioitava, ettd standardin EN 60825-4 mukai-
sesti maaritetyt tehotiheydet voidaan soveltaa pienem-
mille sateen halkaisijoille, koska testaus suoritetaan
suurella sateen halkaisijalla. Standardeja EN 12254,
EN 207 ja EN 208 vastaavia energia-/tehotiheyksia
tulisi soveltaa enintédén 1,13 mm:n sateen halkaisijalle
(dg,), koska tarkastus suoritetaan tavallisesti kayttaen
sateen halkaisijaa 1 mm. Vastaavista suojaustasoista
voidaan kuitenkin saada uusi viitekohta.
Riskianalyysisséa on tark | myds toi
vaaroja, kuten hengitettavia hiukkaspaastoja tai toissi-
jaista sateilya (esim. UV- tai rontgensateilya). Erityiset

lisésuojaikkunat saattavat olla tasta syysta tarpeen.

« Kun typrosessia tarkkaillaan lasersuojaikkunan lapi,
tydpaikan korkeat luminanssitasot voivat aiheuttaa
haikaisya, erityisesti laserhitsauksen aikana. Tall6in on
tarvittaessa kaytettava liséhitsaussuodatinta, jolla on
sopiva standardin EN 169 mukainen suojaustaso.

« Vaara muodostuu myds diffuusin kautta tai suoraan
heijastuvasta lasersateilysta optisten komponenttien
kallistumisen tai kohdistusvirheiden takia

« Laserturvaikkuna voi syttyd kohdennetun lasersateilyn
tai suurten lasertehojen takia tai kosketuksessa
avotuleen tai kuumiin pintoihin. Tallin on suoritettava
laitteiston hatapysaytys, koska sertifioidut lasersuo-
jaikkunat sammuvat itsestaan altistuksen paattymisen
jalkeen.

« Al altista jatkuvalle voimakkaalle séteilylle, mukaan

lukien auringonséteily ja UV-sateily. Mikali kyseessa

on prosessiin liittyva tai voimakas séteilyaltistus, on
suositeltavaa kayttaa lisdsuojaa ikaantymisen hidas-
tamiseksi. Muovi-ikkunat ikdantyvat nopeammin kuin
lasi-ikkunat ja ovat alttimpia jatkuvalle sateilylle.

Suunniteltaessa lasersuojaikkunaa on otettava

huomioon mahdolliset ympériston lampétilat ja

ruudun l&mpeneminen muiden vaikutusten takia, jotta

valtytddn mekaanisilta muodonmuutoksilta. Muovisten

ikkunoiden ollessa kyseessa ei saa ylittaa jatkuvaa
lampétilaa 50 °C / 100 °C (PMMA/PC) ja enimmais-
lampdatilaa 60 °C / 120 °C (PMMA/PC). Lasi-ikkunoita
voidaan kayttaa lampdtilaan 100 °C / 400 °C (lasikom-
posiitti kaytossa / ei kaytossa) asti, jos voimakkaiden
lampotilaerojen takia ei synny lampdjannityksia. Sellai-
sen voi aiheuttaa my0s toistuva, nopea ja pistemainen
lasi-ikkunan kuumentaminen myds SSR:n alittuessa.

Sévytetyt tai varjatyt suodattimet voivat vaikuttaa

merkkivalojen tai varoitussignaalien havaitsemiseen.

« Riskianalyysin perusteella on maaritettava saannolli-
nen huolto- tai tarkastusvali.

.

.

Asennus ja kiinnitys

« Jos ikkunassa on merkinta "Eye Side”, se ei saa olla
laserin puolella ikkunaa, koska talloin ei saavuteta
parasta mahdollista suojausvaikutusta.

* Muovi-ikkunoissa on suojakalvo, koska ne naarmuun-
tuvat helposti. Se on poistettava kokonaan vasta
ruutujen asentamisen jalkeen.

* Muovi-ikkunaa liimattaessa on suositeltavaa suorittaa
limauskoe etukéteen sen varmistamiseksi, etta lima
on yhteensopivaa muovin kanssa.

« Suojattava naarmuilta, mekaaniselta rasitukselta ja

korkeilta taivutus- ja vaantéjannityksilta. Jannityksetdn-
ta asennusta varten on huomioitava my®és lasersuo-
jaikkunan lampdlaajeneminen [ampétilan muuttuessa.
Erityisesti lasista ja PMMA:sta valmistetuissa ikkunois-
sa ei saa esiintyd jannityksia, koska ne voivat muuten
irrota tai niihin voi muodostua mikrohalkeamia!

+ PMMA laajenee metria kohti n. 0,8-1,0 mm aina
lampdtilan noustessa 10 °C. Lampétilan nousu
20 °C:sta 50 °C:een aiheuttaa ruudun laajenemisen n.
2,4-3,0 mm metria kohti molempiin suuntiin.

« PC:lle pituuden lampdlaajenemiskerroin a on n.

65x10°K-" alueella 23-150 °C. Lampétilan nousu
20 °C:sta 50 °C:een aiheuttaa ruudun laajenemisen n.
1,9-2,0 mm metria kohti molempiin suuntiin.

« Lasersuojalasille pituuden lampélaajenemiskerroin o
on n. 5x10°K~" - 10x10°K~" alueella -30 — 300 °C.
Lampdtilan nousu 20 °C:sta 50 °C:een aiheuttaa
ruudun laajenemisen n. 0,2-0,3 mm metria kohti
molempiin suuntiin.

Huolto, puhdistus ja desinfiointi

» Kayta puhdistamiseen pehmeaa kosteaa liinaa (esi-
merkiksi sadmiskaa) tai kosteaa sienta. Ala puhdista
kuivana tai kayta hankaavia puhdistusaineita.

« Suosittelemme kayttamaan vettd, johon on tarvittaes-
sa lisatty hiukan kotitalouspuhdistusainetta. Valta
aggressiivisten puhdistusaineiden kayttamista.

» Voimassa olevat desinfiointiohjeet I16ytyvat verk-
ko-osoitteesta www.uvex-laservision.de

« Yleisia ohjeita: Ikkunaan ei saa jaadda puhdistusaine-

jaamia.

+ Suojaa voimakkailta hapoilta ja eméksilta. Ala kayta
voimakkaasti emaksisia aineita tai liuottimia (denatu-
roitua alkoholia, tarpattia tai vastaavia).

« Puhdistus- ja desinfiointiohjeiden noudattamatta jatta-
minen voi lyhentaa kayttéikaa huomattavasti. Tuotteen
turvallisuutta ei voida mydskaan talloin taata.

« |kkunat, joissa on vaurioita, voimakkaita naarmuja ja
vérimuutoksia, tulee vaihtaa tai tarkastaa.

Huomaa: Kaikki lasersuojaikkunan muutokset, jotka

voivat vaikuttaa materiaaliominaisuuksiin, aiheuttavat

takuun mitatéitymisen.

Tekninen tuki

Lisatietoja tuotteesta on verkkosivustolla uvex-la-

servision.de. Jos suojatuotteessasi on vaurioita tai

sinulla on suojatoimintoa koskevia kysymyksia, kaanny

Laservisionin puoleen.

NL Vertaling van de oorspronkelijke gebruik
laserstraling (laserbeschermvensters)

Laserbeschermvensters dienen als bescherming tegen
laserstraling. Ze zijn geschikt voor de vaste montage
in cabines, wanden, machines of afschermingen op
laserwerkplekken. Het artikelnummer en het uit zeven
tekens bestaande serienummer evenals de specificaties
zijn samen met de CE-markering direct op het venster
gemarkeerd en/of zijn bijgevoegd als zelfklevend label.
Certificering: Bij montage in een machine is een laser-
beschermvenster een veiligheidscomponent conform de
Machinerichtlijn 2006/42/EG. Voor laserbeschermvensters
is daarom in principe geen certificering vereist. Ze kunnen
echter conform EN 60825-4, EN 12254 gecertificeerd
resp. conform EN 207 en EN 208 gecontroleerd zijn.

ijzing voor p beschermvensters tegen
Controles conform EN 60825-4 en de daaruit resulterende
specificaties zijn speciaal voor laserbeschermwanden en
laserbeschermvensters als 'transparante laserbescherm-
wanden' ontworpen. Afhankelijk van de certificering kunnen
andere markeringen/specificaties optreden. De geldende
wetgeving en de Notified Body kan in de EU-conformiteits-
verklaring worden bekeken.

Markering en specificatie van de laserbeschermven-
sters

Let op: Als op uw venster een markering 'Eye Side' aan-
wezig is, moet deze absoluut als van de laser afgewende
zijde worden gebruikt, omdat anders de volledige bescher-
mende werking niet gegarandeerd is.

Beschermd golflengtebereik in nm waarvoor de beschermingsgrensbestraling (BGB)

Controleklasse voor onderhoudsinterval (T1=30000s; T2=100s; T3=10s)

EN 60825-4 Veiligheid van laserproducten — Deel 4:
Laserafschermingen

Voorbeeld: 870-1100nm | 77kW/m? | T2 |t =210s

870-1100nm
geldt

77 KW/m? Maximale intensiteit, BGB

T2

t =210s

‘max

Gegarandeerde standtijd bij belasting met maximale intensiteit/BGB

Indien niet anders aangegeven, zijn zodanig gecertificeerde vensters met een straaldiameter van minstens
dg,=50mm gecontroleerd. De precieze controlediameter is aangegeven op het certificaat.

EN 12254
Voorbeeld: D AB9 LV 950-1400 DIN
D AB9
mogelijk)
950-1400 Golflengtebereik in nm

Afschermingen voor werkplekken met lasers — Veiligheidseisen en beproeving

Laserbedrijffsmodus (D, I, R, M mogelijk) en beschermingsniveau (AB1 tot AB10

Controles conform EN 12254 worden gedurende 100 s (T2 conform 60825-4) resp. 1000 pulsen bij een straal-
diameter van d, = 1 mm uitgevoerd. De precieze controleparameters voor het betreffende product zijn te vinden

op de homepage.

EN 207 Laseroogbescherming

Voorbeeld: 900-1000 DI LB5 LV CE S

900-1000 Golflengtebereik in nm

D, Laserbedrijfsmodus (D, I, R, M mogelijk)
LB5 Beschermingsniveau (LB1 tot LB10 mogelijk)
EN 208 Oogbeschermers voor laserinstelling
Voorbeeld: 10W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S
10w Maximaal optisch vermogen in watt
2X10-3J Maximale pulsenergie in joule

600-650 Golflengtebereik in nm

RB4 Beschermingsniveau (RB1 tot RB5)

Op basis van de normen EN 207/EN 208 worden LB- of RB-beschermingsniveaus toegekend, waarbij vensters norm-
conform met de straaldiameter d.,=1mm worden gecontroleerd, maar de controleduur tot 10s (T3 conform 60825-4)

wordt verhoogd.
Algemeen geldt voor EN 12254 / 207 / 208:

Lv Fabrikantcode LASERVISION GmbH & Co KG

DIN Keurmerk (indien gekeurd)

S/F Verhoogde weerstand / impact met lage energie (45 m/s) — alleen voor EN 207 / 208
Lasertypen:

D=continue golf, I=impuls, R=enorme impuls, M=modusvergrendeld
(bij een erachter geplaatste Y werd met een pulsherhalingsfrequentie

van >25Hz gecontroleerd)

Algemene informatie
Houd rekening met de materiaaleigenschappen van uw
laserbeschermvenster. Laserbeschermvensters van laser-
vision bestaan uit glas (vaak in een gelijmd glascomposiet),
PC (standaard uitgerust met antikrascoating) of PMMA. De
overeenkomstige informatie is te vinden onder het artikel-
nummer op de homepage van laservision. Neem bij twijfel
contact op met uw verantwoordelijke verkoopmedewerker
van laservision.
De levensduur van laserbeschermvensters is sterk
afhankelijk van de omgevingsomstandigheden.
Daarom moeten laserbeschermvensters onder 25°C
en <70 % relatieve luchtvochtigheid, donker, droog,
zonder mechanische belasting worden opgeslagen en
getransporteerd.
Laserbereik en risicoanalyse
« Voor ontwerp en keuze van de laserbeschermvensters is
de machinefabrikant verantwoordelijk. Voor de bewaking
van de laserbeschermvensters en de veilige werking van
de installatie is de functionaris voor laserveiligheid resp.
de gebruiker verantwoordelijk. Buiten het laserbereik
conform EN 60825-1 mogen de maximaal toegestane
bestraling (MTB) resp. de blootstellingsgrenswaarden
(BGW) niet worden overschreden.
De vereiste beschermingsmaatregelen op basis van de
te voorziene maximale bestraling (VMB) moeten in een
risicoanalyse (bijv. EN 60825-4:2006, bijlage B) worden
vastgesteld en beoordeeld.
Er moet rekening worden gehouden met het feit dat de
conform EN 60825-4 vastgestelde vermogensdichtheden
op kleinere straaldiameters overgedragen kunnen wor-
den, omdat er met een grote straaldiameter wordt gecon-
troleerd. De met de beschermingsniveaus uit EN 12254,
EN 207 en EN 208 corresponderende energie-/vermo-
gensdichtheden moeten maximaal op een 1,13mm grote
straaldiameter (d,,) worden overgedragen, omdat er
doorgaans met een straaldiameter van 1mm wordt ge-
controleerd. De overeenkomstige beschermingsniveaus
kunnen echter een extra aanknopingspunt leveren.
« In de risicoanalyse moeten ook secundaire gevaren, zoals
deeltiesemissies die in de longen kunnen doordringen
of secundaire straling (bijv. uv- of réntgenstraling), in

aanmerking worden genomen. Daardoor kunnen speciale,
aanvullende beschermvensters nodig zijn.

« Bij observatie van het werkproces door het laserbe-

schermvenster kan verblinding door hoge luminanties op

de werkplek ontstaan, vooral bij het laserlassen. Even-
tueel moet dan een aanvullend lasfilter van een geschikt
beschermingsniveau conform EN 169 als afscherming
worden gebruikt.

Gevaar ontstaat ook door diffuus of direct gereflecteerde

laserstraling door kanteling of verkeerde uitlijning van

optische componenten of te bewerken onderdelen.

« Bij gefocusseerde laserbestraling, hoge laservermogens,
contact met open vuur of hete oppervlakken kan het
laserbeschermvenster ontvlammen. In dit geval moet de
nooduitschakeling van de installatie worden geactiveerd,
omdat gecertificeerde laserbeschermvensters vanzelf
doven na de blootstelling.

+ Niet blootstellen aan permanent sterke bestraling, incl.

zonne- of uv-straling. Bij procesgerelateerde regelmatige

of sterke stralingsblootstelling wordt een aanvullende
beschermruit aanbevolen om de veroudering te vertragen.

Kunststofvensters verouderen sneller dan glasvensters en

zijn gevoeliger voor permanente bestraling.

Bij het ontwerpen van het laserbeschermvenster moet

rekening worden gehouden met de mogelijke omgevings-

temperaturen en de verwarming van de ruit door andere
invioeden, om mechanische vervorming te voorkomen.

Voor kunststofvensters mag een permanente temperatuur

van 50°C/100°C (PMMA/PC) en een maximumtempe-

ratuur van 60°C/120°C (PMMA/PC) niet worden over-
schreden. Glasvensters kunnen tot 100°C/400°C (met/
zonder glascomposiet) worden gebruikt, maar springen bij
thermische spanningen door sterke temperatuurverschil-
len. Dit kan ook worden veroorzaakt door frequent, snel
en puntsgewijs verhitten van het glasvenster onder de
beschermingsgrensbestraling (BGB).

+ Getinte of gekleurde filters kunnen het herkennen van
waarschuwingslichten of waarschuwingssignalen nadelig
beinvioeden.

+ Op basis van de risicoanalyse moet een regelmatig
onderhouds- resp. inspectie-interval worden vastgelegd.

Montage en bevestiging

« Als op uw venster een markering 'Eye Side' aanwezig is,
moet deze absoluut als van de laser afgewende zijde wor-
den gebruikt, omdat anders de volledige beschermende
werking niet gegarandeerd is.

Kunststofvensters zijn vanwege de hogere krasgevoelig-
heid beschermd met beschermende folie. Deze mag pas
na montage van de ruiten volledig verwijderd worden.

Bij verlijming van een kunststofvenster wordt aanbevolen
om vooraf een lijmproef uit te voeren om de verdraag-
zaamheid van de lijm met de kunststof te waarborgen.
Beschermen tegen krassen, mechanische belasting en
hoge buig- en torsiespanningen. Voor een spanningsvrije
montage moet ook rekening worden gehouden met de
uitzetting van het laserbeschermvenster bij temperatuur-
veranderingen. Vooral bij glas en PMMA mag er geen
spanning in het laserbeschermvenster optreden, omdat dit
anders kan springen of omdat er anders microscheuren
kunnen ontstaan!

PMMA zet, m.b.t. één meter, ca. 0,8—1,0mm per 10°C
temperatuurverhoging uit. Een temperatuurverhoging van
20°C tot 50°C leidt, m.b.t. 1m, tot een uitzetting van de
ruit van ca. 2,4-3,0mm in beide richtingen.

Voor PC bedraagt de lengte-uitzettingscoéfficiént a ca.
65%10°K" in het bereik 23°C tot 150°C. Een tempe-
ratuurverhoging van 20°C tot 50°C leidt, m.b.t. 1m, tot
een uitzetting van de ruit van ca. 1,9-2,0mm in beide
richtingen.

Voor laserbeschermglas bedraagt de lengte-uitzettingsco-
efficiént a ca. 5x10-°K-" tot 10x10°K-" in het bereik -30°C
tot 300°C. Een temperatuurverhoging van 20°C tot 50°C

leidt, m.b.t. 1m, tot een uitzetting van de ruit van ca. 0,2 -
0,3mm in beide richtingen.

Onderhoud, reiniging en desinfectie

+ Voor de reiniging een vochtige zachte doek (bijvoorbeeld
een zeemlap) of een zachte spons gebruiken. Niet droog
reinigen en geen schurende schoonmaakmiddelen
gebruiken.

+ Aanbevolen wordt water, eventueel met toevoeging van
een beetje huishoudelijk schoonmaakmiddel. Agressieve
schoonmaakmiddelen moeten worden vermeden.

+ Actuele informatie over desinfectie is te vinden op www.
uvex-laservision.de

+ Algemeen geldt: Er mogen geen resten van het schoon-
maakmiddel achterblijven op het venster.

+ Beschermen tegen sterke zuren en basen. Geen sterk
alkalische middelen of oplosmiddelen (brandspiritus,
terpentine en dergelijke) gebruiken.

+ Bij niet-naleving van de reinigings- en desinfectie-in-
structies kan de gebruiksduur aanzienlijk worden
verkort en kan de veiligheid van het product niet worden
gewaarborgd.

* Vensters met beschadigingen, sterke krassen en kleurver-
anderingen moeten vervangen of gecontroleerd worden.

Let op: Elke verandering aan het laserbeschermvenster

die de materiaaleigenschappen kan beinvioeden, leidt tot

verlies van de garantie.

Technische support

Meer informatie over het product is te vinden op uvex-laser-

vision.de. Als er beschadigingen aan uw beschermingspro-

duct optreden of als u vragen hebt over de beschermende
werking, neem dan contact op met laservision.

SE Originalbruksanvisning for passiva skyddsfonster mot laserstralning (laserskyddsfonster)

Laserskyddsfonster fungerar som skydd mot laserstralning.
De ar utformade for permanent inbyggnad i kabiner, vaggar
och maskiner, eller for avskarmning vid laserarbetsplatser.
Artikelnumret och det sjusiffriga serienumret samt specifi-
kationerna &r markerade tillsammans med CE-mérkningen
direkt pa fonstret och/eller medféljer som klisteretikett.
Certifiering: Vid inbyggnad i en maskin utgor ett
laserskyddsfonster en sékerhetskomponent enligt maskin-
direktivet 2006/42/EG. Laserskyddsfonster kraver darfor
principiellt sett inte certifiering. De kan dock certifieras
enligt SS-EN 60825-4 och SS-EN 12254 samt testas enligt
SS-EN 207 och SS-EN 208. Testning enligt SS-EN 60825~
SS-EN 60825-4 Laser — Sékerhet — Del 4:
Skyddsskarmar for laser

4 och resulterande specifikationer ar sarskilt utformade for
laserskyddsvaggar och laserskyddsfonster i egenskap av
"transparenta laserskyddsvaggar”. Beroende pa certifiering
kan andra mérkningar eller specifikationer foreligga.
Uppgifter om aktuellt géllande lagstiftning och det anmalda
organet finns i EU-forsékran om Gverensstammelse.
Markning och specifik for laserskyddsfo
Varning: Om markeringen "Eye Side” finns pa fonstret
maste denna sida vara vand fran lasern, annars uppnas
inte fullstandigt skydd.

et

skyddade vaglangder i Nm som skyddsgransstralningen (SGS) galler for

Exempel: 870-1100nm | 77kW/m? | T2 |t =210s

870-1 100nm

77 kW/m? maximal intensitet, SGS

T2 Testklass for underhallsintervall (T1 =30 000s; T2=100s; T3=10s)
t =210s

‘max

garanterad hallbarhet vid belastningar med maximal intensitet/SGS

Om inget annat anges ar fonster med denna certifiering testade for en stralknippsbredd pa minst d86=50mm.
Exakt testad provningsdiameter ar angiven pa certifikatet.

Skyddsskarmar for laserarbetsplatser — Sékerhetskrav och provning

EN 12254

Exempel: D AB9 LV 950-1400 DIN

D AB9 Lasertyp (D, I, R eller M) och skyddsniva (AB1 till AB10)
950-1400 Vaglangdsomrade i nm

EN 207 Ogonskydd

Exempel: 900-1000 DI LB5 LV CE S

900-1000 Vaglangdsomrade i nm

D, | Lasertyp (D, |, R eller M)

LB5 Skyddsniva (LB1 till LB10)

EN 208 Ogonskydd

Exempel: 10W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S
10w maximal optisk effekt i watt

2X10-3J maximal pulsenergi i joule

600-650 Vaglangdsomrade i nm

RB4 Skyddsniva (RB1 till RB5)

Baserat pa standarderna SS-EN 207 respektive SS-EN 208 tilldelas skyddsniva LB eller RB, enligt vilka standardriktiga
fonster testas med stralknippsbredd d,, = 1 mm, medan testtiden hjs till 10 s (T3 enligt 60825-4).

Generellt for SS-EN 12254, 207 och 208 géller:
LV
DIN
SIF

Testmarkeringar (om testat)

Tillverkarkod LASERVISION GmbH & Co KG

Hégre hallfasthet/Puls med Iagre energi (45 m/s) — endast SS-EN 207 och 208

Lasertyper: D=kontinuerlig, I=pulsad, R=stor pulsad, M=l&geskopplad
(ett efterfoliande Y innebar att en pulsfrekvens >25 Hz har testats)

Allménna instruktioner

Ta hansyn till skyddsfonstermaterialets egenskaper. Laser-
skyddsfonster fran laservision bestar av glas (ofta fastsmal-
ta glasforeningar), polykarbonat (med repskyddsbelaggning
som standard) eller PMMA. Tillamplig information finns
under artikelnumret pa laservisions hemsida. Kontakta din
forsaljare hos laservision om du behdver mer information.
Hallbarheten for laserskyddsfonster beror till stor del pa om-
givande forhallanden. Laserskyddsfonster bor transporteras
och forvaras mérkt och torrt vid under 25 °C och <70 %
relativ luftfuktighet samt utan nagon mekanisk belastning.
Laseromrade och riskanalys

« Maskintillverkaren &r ansvarig for planering och val av
laserskyddsfonster. Laserskyddsombudet och anvanda-
ren ar ansvariga for dvervakning av laserskyddsfonstret
och sakert bruk av anlaggningen. Utdver laseromradet
enligt SS-EN 60825-1 far maximal tillaten stralning (MTS)
respektive exponeringsgransvardet (EGV) ej verstigas.
Nédvandiga skyddsatgarder baserat pa forutsedd
maximal stralning (FMS) ska undersokas och beaktas i en
riskanalys (t.ex. SS-EN 60825-4:2006, bilaga B).

+ Observera att den undersokta effekttatheten enligt SS-EN
60825-4 kan Gverforas till mindre stralknippsbredder
eftersom testningen genomfors med en stor stralknipps-
bredd. Energi- och effekttathet som dverensstammer med
skyddsnivaerna enligt SS-EN 12254, SS-EN 207 och SS-
EN 208 ska dverforas till en stralknippsbredd pa maximalt
1,13 mm (d,,) da testningen generellt sett genomférs med
en stralknippsbredd pa 1 mm. Respektive skyddsnivaer
kan dock ge en ytterligare stodpunkt.

« | riskanalysen maste man dven ta hansyn till sekundara
risker, som utslapp av respirabla partiklar och sekundars-
tralning (t.ex. UV- eller réntgenstralning). | forhallande till
detta kan det krévas ytterligare sarskilda skyddsfonster.

+ Om arbetsprocessen betraktas genom laserskyddsfonst-
ret kan blandning till folid av starkt ljus pa arbetsplatsen
uppsta, i synnerhet vid lasersvetsning. | forekommande
fall ska ett ytterligare svetsskyddsfilter som éverensstam-
mer med skyddsnivan enligt SS-EN 169 anvandas som
avskarmning.

« Fara kan aven uppsta genom diffust eller direkt reflek-
terande laserstralning till folid av lutning eller felaktig

instéllning av optiska maskindelar eller gods.

Vid fokuserad laserstralning, hog lasereffekt, kontakt med
Oppen laga eller varma ytor kan laserskyddsfénstret an-
tanda. | sadana fall ska anlaggningens nédstopp brukas
eftersom certifierade laserskyddsfonster sjalvslacker nar
exponeringen upphor.

Utsatt ej for kraftig stralning, inklusive solljus eller
UV-stralning. Om processerna medfér att skyddsfonstret
utsatts for regelbunden eller kraftig stralning rekommen-
deras en ytterligare skyddsskiva for att minska slitaget.
Plastfénster aldras snabbare &n glasfonster och &ar
kénsligare for kontinuerlig stralning.

Vid planering av laserskyddsfonster ska hansyn tas till
mojliga omgivande temperaturer samt uppvarmning av

skivan genom annan paverkan for att férhindra mekanisk
deformation. For plastfonster bor en konstant temperatur
pa 50 °C/100 °C (PMMA/PC) och en maximal temperatur
pa 60 °C/120 °C (PMMA/PC) ej 6verstigas. Glasfonster
kan anvandas vid 100 °C/400 °C (med/utan glasforening)
men spricker till foljd av termiska spanningar vid stora
temperaturskillnader. Dessa kan dven uppsta vid uppre-
pad, snabb och punktmassig uppvarmning av glasfénstret
under skyddsgransstralningen.

« Tonade eller fargade filter kan géra det svarare att se
varningsljus och varningssignaler.

+ Baserat pa riskanalysen ska regelbundna underhalls- och
inspektionsintervall faststallas.

Montering och fastsattning

+ Om markeringen "Eye Side” finns pa fonstret maste
denna sida vara vand fran lasern, annars uppnas inte
fullsténdigt skydd.

+ Plastfonster ar kansligare fér repor och ar darfor forsedda
med en skyddsfilm. Denna ska tas bort forst efter att
skivan har monterats.

» Om plastfonstret ska limmas fast rekommenderas att
limmet testas pa forhand for att sékerstalla att plasten
tal limmet.

+ Skydda mot repor, mekanisk belastning samt hog
bdjnings- och torsionsspanning. For att sékerstélla
spanningsfri montering maste man aven ta hansyn till att
laserskyddsfonstret expanderar vid temperaturforéndring-
ar. | synnerhet far spanningar inte uppsta i laserskydds-
fonster av glas eller PMMA da dessa annars kan spricka
eller mikrosprickor kan bildas!

* PMMA expanderar ca 0,8-1,0 mm per meter per 10 °C
i temperaturdkning. En temperaturdkning fran 20 °C till
50 °C medfor till att skivan expanderar ca 2,4-3,0 mm per
meter i bada riktningarna.

+ For polykarbonat &r langdutvidgningskoefficienten o ca
65x10K" i omradet 23 °C till 150 °C. En temperaturok-
ning fran 20 °C till 50 °C medfor till att skivan expanderar
ca 1,9-2,0 mm per meter i bada riktningarna.

+ For laserskyddsglas &r langdutvidgningskoefficienten
a ca 5x10°K " till 10x10°K! i omradet 30 °C till 300 °C.
En temperaturdkning fran 20 °C till 50 °C medfor till
att skivan expanderar ca 0,2-0,3 mm per meter i bada

riktningarna.

Underhall, rengdring och desinficering

« Anvand en fuktig mjuk trasa (t.ex. ett samskskinn) eller
mjuk svamp for rengéring. Rengdr inte torrt eller med
skrubbande rengdringsmedel.

* Vi rekommenderar vatten, vid behov tillsammans med lite
universalrengdringsmedel. Undvik starka rengérings-
medel.

« Aktuella rekommendationer om desinficering finns pa
www.uvex-laservision.de

* Generellt géller: Inga rester av rengdringsmedlet ska
finnas kvar pa fonstret.

+ Skydda mot starka syror och baser. Anvénd inga starkt
alkaliska medel eller I6sningsmedel (t-sprit, terpentin eller
liknande).

+ Om rengdrings- och desinficeringsraden inte foljs kan
produktens livsléangd forkortas avsevért och dess séaker-
het kan inte garanteras.

« Fonster som &r skadade, kraftigt repade eller har fargfor-
andringar ska bytas ut eller kontrolleras.

Obs! Alla modifieringar av laserskyddsfénstret som kan

paverka materialets egenskaper medfér att garantin

ogiltigférklaras.

Teknisk support

Mer information om produkten finns pa uvex-laservision.

de. Kontakta laservision om det uppstar skador pa

skyddsprodukten eller om det kvarstar nagra fragor om
skyddsfunktionen.

EE Laserkiirguse eest kaitsvate passiivakende (laserkaitseakende)

originaalkasutusjuhend
Laserkaitseaknaid kasutatakse laserkiirguse eest kaitsmi-
seks. Need sobivad fikseeritud paigalduseks kabiinidesse,
seintesse, masinatesse voi lasertddjaamade sirmidesse.
Toote artikli- ja seitsmekohaline seerianumber ning tehnili-
sed andmed on mérgitud otse aknale koos CE-mérgisega
jalvai lisatud kleepetiketina.
Sertifitseerimine Masinasse paigaldatuna on
laserkaitseaken vastavalt masinadirektiivile 2006/42/
EU ohutusseadis. Laserkaitseaknad ei kuulu seega
lldiselt sertifitseerimisele. Neid saab siiski sertifitseerida
standardite EN 60825-4, EN 12254 kohaselt, voi testida

EN 60825-4

standardite EN 207 ja EN 208 kohaselt. Standardi EN
60825-4 kohased testid ja saadud spetsifikatsioonid on
spetsiaalselt projekteeritud laserkaitseseintele ja -akendele
kui ,|abipaistvatele laserkaitseseintele”. Soltuvalt sertifit-
seerimisest voib esineda muid margistusi/spetsifikatsioo-
ne. Kehtivad seadused ja teavitatud asutus on kirjas ELi
vastavusdeklaratsioonis.

Laserkaif 1de mérgi ine ja spetsifikatsioon
Téhelepanu! Kui teie aknal on mérgistus ,Eye Side" (sil-
mapoolne kiilg), tuleb seda kasutada laserist eemale jaéva
kiliena, vastasel juhul ei ole sellel taielikku kaitsvat toimet.

Laserseadmete ohutus — 4. osa:

kaitstud lainepikkuse vahemik (nm), mille suhtes kohaldatakse kaitsepiirkiirgust (KPK)

hooldusintervalli katseklass (T1=30000s; T2=100s; T3 =10s)

laserkaitseseinad
Néide: 870-1100 nm | 77kW/m? | T2 |t =210s
870-1100nm
77 kW/m? maksimaalne valgustugevus, KPK
T2
t =210s

max

garanteeritud kasutusaeg maksimaalse valgustugevusega koormusel / KPK

Kui pole mérgitud teisiti, siis on sel viisil sertifitseeritud aknaid testitud laserkiire 1abimddduga min d, =50mm.

Tapne katse 1abimoot on mérgitud sertifikaadile.

EN 12254 Kaitsesirmid lasertddjaamades
Naide: D AB9 LV 950 —1400 DIN

D AB9

950-1400 lainepikkuse vahemik nm

- ohutustehnilised nduded ja kontrollimine

laserreziim (voimalik D, I, R, M) ja kaitsetase (voimalik AB1 kuni AB10)

Standardi EN 12254 kohased katsed tehakse 100 sekundi jooksul (T2 standardi 60825-4 kohaselt) voi 1000
impulsi jooksul, mille kiire 1abimo6t on dg, = 1 mm. Vastava toote tapsed katseparameetrid leiate kodulehelt.

EN 207 laserkaitseprillid

Naide: 900-1000 DI LB5 LV CE S

900-1000 lainepikkuse vahemik nm

D, laseri to6reziim (véimalik D, I, R, M)
LB5 kaitsetase (voimalik LB1 kuni LB10)
EN 208 laseri reguleerimisprillid

Naide: 10 W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S
10w maksimaalne optiline tugevus vattides
2X10-3J maksimaalne impulsienergia dzaulides
600-650 lainepikkuse vahemik nm

RB4 kaitsetase (RB1-RB5)

LB voi RB kaitsetasemed méaratakse standardite EN 207 / EN 208 alusel, kusjuures aknaid katsetatakse vastavalt
standardile kiire labim6dduga d,, = 1mm, kuid katse kestust pikendatakse 10 sekundini (T3 standardi 60825-4) kohaselt.
Uldiselt kehtib standardile EN 12254 / 207 / 208 jargmine:

LV tootja kood LASERVISION GmbH & Co KG
DIN kontrollmargis (kui kontrollitud)
SIF

Laseri tiilibid:

suurendatud tugevus / 166k madala energiaga (45 m/s) - ainult EN 207 / 208 puhul

D=pidevlaine, I=impulss, R=hiiglaslik impulss, M=reziimiga ihendatud

(Y reguleeritud, testiti impulsi kordussagedust > 25Hz)

Uldised mérkused

Pdorake tahelepanu oma laserkaitseakna materjalioma-
dustele. laservision'i laserkaitseaknad koosnevad klaasist
(sageli limitud klaaskomposiidist), personaalarvutist (stan-
dardvarustuses kriimustustevastane kate) véi PMMA-st.
Vastava teabe leiate laservision’i kodulehe artiklinumbrite
menid alt. Kui te pole kindel, votke Uihendust laservision'i
miiligiesindajaga.

Laserkaitseakende tdiga séltub suurel méaral imbrit-
sevatest tingimustest. Seetottu tuleks lasekaitseaknaid
hoiustada ja transportida temperatuuril alla 25°C ja < 70%
suhtelise Shuniiskuse juures, pimedas ja kuivas ning ilma
mehaanilise koormuseta.

Laseri ulatus ja riskianaliiiis

+ Laserkaitseakende projekteerimise ja valiku eest vastutab
masinatootja. Laserkaitseakende jélgimise ja seadme
ohutu kasutamise eest vastutab laserkaitse eest vastutav
isik voi kasutaja. Valjaspool standardile EN 60825-1 vas-
tavat laseri ulatust ei tohi lletada maksimaalset lubatud
kiirgust (MLK) ega kokkupuute piirvaartusi (KPV).
Riskianallilsis tuleks kindlaks méarata ja hinnata
prognoositaval maksimaalsel kiirgusel (PMK) p&hinevaid
vajalikke kaitsemeetmeid (nt EN 60825-4:2006, lisa B).
Tuleb mérkida, et standardi EN 60825-4 kohaselt
madaratud vimsustihedusi saab Ule kanda vaiksematele
kiire diameetritele, kuna katsetamine toimub suurte kiire
diameetritega. Standardite EN 12254, EN 207 ja EN 208
kaitsetasemetele vastavad energia-/voimsustihedused
tuleks dle kanda maksimaalsele kiire labimoadule (d;)
1,13mm, kuna katsetamine toimub tavaliselt 1 mm
labimddduga kiire puhul. Vastavad kaitsetasemed voivad
siiski anda taiendava pidepunki.

Riskianalliiisis tuleb arvesse vétta ka sekundaarseid
ohte, nagu sissehingatavate osakeste emissioon voi
sekundaarne kiirgus (nt UV- v&i rontgenkiirgus). Selle
tulemusena voivad vajalikuks osutuda spetsiaalsed

taiendavad kaitseaknad.

« Tooprotsessi jalgimine |abi laserkaitseakna voib tekitada
pimestamise téokoha suure heleduse téttu, eriti laserkee-
vituse ajal. Vajaduse korral tuleb kilbina kasutada sobiva
kaitsetasemega téiendavat keevitusseadme kaitsefiltrit,
mis vastab standardile EN 169.

« Ohtlik on ka hajus voi otseselt peegelduv laserkiirgus
timberkukkunud voi valesti joondatud optilisest seadmest
Vvoi toddeldavatelt detailidelt.

« Teravustatud laserkiirguse, suure laservimsuse, lahtise
leegi v6i kuumade pindadega kokkupuute korral voib
laserikaitseaken sittida. Sellisel juhul tuleb kaivitada
seadme hadaseiskamine, kuna sertifitseeritud laserkait-
seaknad kustuvad iseeneslikult parast Kiirituse 16ppu.

« Mitte jatta pideva tugeva kiirguse, sh paikese- véi UV-kiir-

guse katte. Protsessist tingitud regulaarse voi tugeva

kiirguse korral soovitatakse vananemise aeglustamiseks
kasutada taiendavat kaitsepaneeli. Plastaknad vana-
nevad kiiremini kui klaasaknad ja on piisivale kiirgusele
vastuvotiikumad.

Laserkaitseakna projekteerimisel tuleb mehaanilise

deformatsiooni véltimiseks arvesse vétta paneeli véima-

likku Umbritsevat temperatuuri ja kuumutamist muude
méjutustega. Plastakende puhul ei tohi liletada pidevat
temperatuuri 50°C / 100°C (PMMA/PC) ja maksimaalset
temperatuuri 60°C / 120°C (PMMA/PC). Klaasaknaid
saab kasutada temperatuuridel kuni 100°C / 400°C

(klaaskomposiidiga/ilma), kuid tugevate temperatuurieri-

nevuste korral purunevad need termilise pinge all. Selle

voib pdhjustada ka SGB all oleva klaasakna sage, kiire ja

Uihte kohta suunatud kuumutamine.

+ Toonitud voi varvilised filtrid voivad negatiivselt mdjutada
hoiatustulede voi -signaalide tuvastamist.

« Riskianallitsi pohjal tuleb kindlaks maarata regulaarne
hooldus- vi kontrollvalp.

Paigaldamine ja kinnitamine

+ Kui teie aknal on mérgistus ,Eye Side“ (siimapoolne
kiilg), tuleb seda kasutada laserist eemale jaéva kiiljena,
sest vastasel juhul ei ole sellel téielikku kaitsvat toimet.
Suurema kriimustustundlikkuse t6ttu on plastaknad
kaitstud kaitsekilega. Seda ei tohi taielikult eemaldada
enne, kui paneelid on paigaldatud.

Plastakna limimisel on soovitatav eelnevalt 1&bi viia
limimiskatse, et tagada liimi sobivus plastikuga.

Kaitske kriimustuste, mehaanilise koormuse ja suurte
painde- ning vaandekoormuste eest. Pingetevabaks
paigalduseks tuleb arvesse vétta ka laserkaitseakna
paisumist muutunud temperatuuril. Eriti klaasi ja PMMA
puhul ei tohi laserkaitseaknas pinget esineda, sest
vastasel juhul voib see puruneda voi sellesse voivad
tekkida mikropraod!

PMMA paisub tihe meetri kohta u 0,8-1,0 mm vérra 10°C
temperatuuri tdusu korral. Temperatuuri téus 20 °C-It
50°C-le 1 meetri kohta toob kaasa paneeli paisumise u
2,4-3,0 mm mdlemas suunas.

PC puhul on pikisuunaline paisumiskoefitsent a ca.
65x%10-°K~" vahemikus 23 °C kuni 150°C. Temperatuuri
t6us 20°C-It 50°C-le 1m kohta p&hjustab paneeli paisu-
mise ligikaudu 1,9-2,0 mm vorra molemas suunas.
Laserkaitseklaasi puhul on pikisuunalise paisumise koe-
fitsient a ligikaudu 5x10°K-" kuni 10x10-°K~" vahemikus
-30°C kuni 300°C. Temperatuuri tdus 20 °C-It 50°C-le

1m kohta pdhjustab paneeli paisumise ligikaudu 0,2-0,3
mm vorra mélemas suunas.

Hooldus, puhastamine ja desinfitseerimine

« Kasutage puhastamiseks niisket pehmet lappi (nt nahast
lappi) voi pehmet kdsna. Arge kasutage kuivpuhastust
ega abrasiivseid puhastusvahendeid.

« Soovitatav on vesi, millele vGib vajadusel lisada vaikese
koguse kodumajapidamises kasutatavat puhastusvahen-
dit. Valtida tuleb agressiivseid puhastusvahendeid.

« Ajakohane teave desinfitseerimise kohta on kattesaadav
aadressil www.uvex-laservision.de

« Uldiselt kehtib jargmine. Aknale ei tohi jaéda puhastus-
vahendi jadke.

+ Kaitsta tugevate hapete ja aluste eest. Arge kasutage
tugevalt leeliselisi aineid ega lahusteid (piiritus, tarpentiin
jms).

* Puhastus- ja desinfitseerimisjuhiste mittejargimine voib
oluliselt lihendada toote kasutusiga ja toote ohutus ei
pruugi enam tagatud olla.

« Kahjustatud, tugevate kriimustuste ja varvimuutustega
aknad tuleb vélja vahetada voi le kontrollida.

Tahelepanu! Koik laserkaitseakna muudatused, mis

voivad mojutada materjali omadusi, tiihistavad garantii.

Tehniline tugi

Lisateavet toote kohta leiate aadressilt uvex-laservision.

de Kui teie kaitseseadis on kahjustatud vdi teil on kiisimusi

selle kaitsefunktsiooni kohta, vétke laservisioniga ihendust.
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LT Originali pasyviy apsauginiy langy nuo lazerio spinduliuotés naudojimo instrukcija (lazeriy

apsauginiai langai)
Lazeriy apsauginiai langai skirti apsaugoti nuo lazerio
spinduliy. Jie yra tinkami stacionariam montavimui
kabinose, sienose, jrenginiuose arba ekranuose darbo
su lazeriu vietose. Prekeés ir septyniy skaitmeny serijos
numeriai, taip pat specifikacijos yra nurodyti tiesiogiai
ant stiklo kartu su CE Zenklu ir (arba) yra pateikiami kaip
lipni etikete.
Sertifikavimas. Lazeriy apsauginis langas, montuo-
jamas | jrenginj, pagal Masiny direktyva 2006/42/EB
yra saugos komponentas. Todél lazeriy apsauginiai
langai paprastai nesertifikuojami. Taciau jie gali biti serti-
fikuojami pagal EN 60825-4, EN 12254 arba iSbandyti

EN 60825-4

pagal EN 207 ir EN 208. Bandymai pagal EN 60825-4
ir jy metu gaunamos specifikacijos yra specialiai sukurti
lazeriy apsaugams ir lazeriy apsauginiams langams
kaip ,skaidriems lazeriy apsaugams"”. Priklausomai nuo
sertifikavimo, gali bti kity Zenklinimy / specifikacijy.
Galiojant] teisés aktg ir paskelbtajg jstaigg galima rasti
ES atitikties deklaracijoje.

Lazeriy apsauginiy langy Zenklinimas ir specifikacija
Démesio. Jei ant jusy lango yra uzrasas ,Eye Side*
(akies puse), 8i puseé turi bt bitinai naudojama kaip
pusé, nukreipta nuo lazerio, prieSingu atveju, nebus
suteikiamas visiSkas apsauginis poveikis.

Lazeriniy gaminiy sauga. 4 dalis.

Lazeriy apsaugai

Pavyzdys: 870-1100nm | 77kW/m* | T2 |t . =210s

870-1100nm apsaugotas bangy ilgio diapazonas (nm), kuriam galioja apsaugo ribiné apsvita
(ARA)

77 kW/m? maksimalus intensyvumas, ARA

T2 bandymo klasé techninés priezitros intervalui (T1 =30 000s; T2=100s; T3 =
10's)

toae =2108 garantuota eksploatacijos trukme, esant didZiausiam intensyvumui / ARA

Jeigu nenurodyta kitaip, tokiu bidu sertifikuoti stiklai buvo iSbandyti su spindulio skersmeniu, ne mazesniu
kaip dy,=50mm. Tikslus bandymo skersmuo nurodytas sertifikate.

EN 12254
Pavyzdys: D AB9 LV 950-1400 DIN
D AB9
AB10)
950-1400 Bangos ilgio diapazonas (nm)

Ekranai darbo su lazeriu vietose. Saugos reikalavimai ir bandymai

Lazerio veikimo rezimas (galimi D, I, R, M) ir apsaugos lygis (galimi nuo AB1 iki

Bandymai pagal EN 12254 atliekami 100 s (T2 pagal 60825-4) arba 1 000 impulsuy, kai spindulio skersmuo
dg, = 1 mm. Tikslius atitinkamo gaminio bandymo parametrus galima rasti pradZios tinklalapyje.

EN 207 Apsauginiai akiniai nuo lazeriy
Pavyzdys: 900-1000 DI LB5 LV CE S

900-1000 Bangos ilgio diapazonas (nm)

D, Lazerio rezimas (D, I, R, M galimybeés)
LB5 Apsaugos lygis (galimas nuo LB1 iki LB10)
EN 208 Apsauginiai akiniai derinant lazerius
Pavyzdys: 10 W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S
10W 10 W maksimali optiné galia vatais
2X10-3J Maksimali impulsy energija dzauliais
600-650 Bangos ilgio diapazonas (nm)

RB4 Apsaugos lygis (nuo RB1 iki RB5)

LB arba RB apsaugos lygiai suteikiami pagal EN 207 / EN 208 standartus, pagal kuriuos langai bandomi pagal
standarta, kai spindulio skersmuo dg,= 1 mm, taciau bandymo trukme padidinama iki 10 s (T3 pagal 60825-4).

EN 12254 / 207 / 208 bendrai galioja:
LT Gamintojo kodas ,LASERVISION GmbH &

DIN Bandymo Zenklas (jei iSbandyta)
S/F Padidintas atsparumas / smigis su energija
Lazeriy tipai:

Co. KG*

maza (45 m/s) - tik EN 207 / 208

D = nuolatiné banga, | = impulsas, R = milziniSkas impulsas,

M = sujungti reZimai

(su nustatytu Y bandymas buvo atliktas su impulsy pasikartojimo

dazniu > 25 Hz)

Bendrosios pastabos
Atkreipkite déemesj j lazeriy apsauginio lango medziagos
savybes. ,laservision* lazeriy apsauginiai langai yra i$
stiklo (daznai klijuotame stiklo kompozite), i$ PC (standar-
tiSkai su nuo jbrézimy apsaugancia danga) arba PMMA.
Atitinkamg informacijg galima rasti ,laservision" pradzios
tinklalapyje ties prekés numeriu. Jei nesate tikri, kreipki-
tés | atsakingg ,laservision" pardavimo darbuotoja.
Lazeriy apsauginiy langy tarnavimo laikas labai priklauso
nuo aplinkos salygy. Todél lazeriy apsauginiai langai
turéty bati laikomi ir transportuojami Zemesnéje nei 25
°C temperaturoje, esant < 70 % oro drégmei, tamsioje,
sausoje vietoje, be mechaninés apkrovos.
Lazerio zona ir rizikos analizé
* |renginio gamintojas yra atsakingas uz lazeriy
apsauginiy langy projektavima ir parinkima. UZ lazeriy
apsauginiy langy stebéjima ir saugy jrenginio eksploa-
tavima yra atsakingas lazeriy saugos pareigtnas arba
naudotojas. Pagal EN 60825-1 uz lazerio zonos riby
draudZiama virSyti didziausig leistinajg spinduliuote
(DLS) arba ribines ekspozicijos vertes (REV).
« Atliekant rizikos analize¢ (pvz., EN 60825-4:2006, B
priedas) turéty biti nustatytos ir jvertintos batinos
apsaugos priemonés, pagristos numatomaja didziausia
spinduliuote (NDS).
Pazymétina, kad pagal EN 60825-4 nustatyti galios
tankiai gali biti perkeliami mazesnio skersmens
spinduliams, nes bandymai atliekami su didelio
skersmens spinduliais. Energijos arba galios tankiai,
atitinkantys EN 12254, EN 207 ir EN 208 nurodytus
apsaugos lygius, turéty bati perkeliami nevirsijant 1,13
mm spindulio skersmens (d;,), nes bandymai paprastai
atliekami, naudojant 1 mm spindulio skersmenj. Taciau
papildomai galima vadovautis atitinkamais apsaugos
lygiais.
« Atliekant rizikos analize taip pat reikia atsizvelgti |
antrinius pavojus, pvz., jkvepiamy daleliy emisijg
arba antring spinduliuote (pvz., UV arba rentgeno
spindulius). Todél gali prireikti specialiy papildomy

apsauginiy langy.

« Stebint darbo procesg pro lazeriy apsauginj langa dél
didelio skaiscio darbo vietoje gali akinti, ypac atliekant
lazerinj suvirinima. Jei reikia, kaip ekranas turi bati nau-
dojamas papildomas tinkamo apsaugos lygio suvirintojo
apsaugos filtras pagal EN 169.

« Pavojus taip pat kyla dél difuziSkai arba tiesiogiai
atspindétos lazerio spinduliuotés, jeigu optiniai
komponentai arba apdorotinos dalys yra pasvirg arba
neteisingai islyginti.

« Esant sufokusuotai lazerio spinduliuotei, didelems
lazerio galioms, susilietus su atvira liepsna ar karstais
pavirsiais, lazeriy apsauginis langas gali uzsidegti. To-
kiu atveju turi bati jjungtas avarinis jrenginio isjungimas,
nes sertifikuoti lazeriy apsauginiai langai, pasibaigus
ekspozicijai, uzgesta savaime.

« Saugokite nuo nuolatinés stiprios spinduliuotés,
iskaitant saulés arba UV spindulius. Siekiant sulétinti
senéjima, esant su procesu susijusiam reguliariam
arba stipriam spinduliuotés poveikiui, rekomenduojama
naudoti papildoma apsauginj stikla. Plastikiniai langai
sensta greiciau nei stikliniai langai ir yra jautresni
nuolatinei spinduliuotei.

« Projektuojant lazeriy apsauginj langg bitina atsizvelgti

[ galimg aplinkos temperatura ir stiklo kaitimag dél kity

veiksniy, kad buty iSvengta mechaninés deformacijos.

Plastikiniams langams neturi biti virSijama nuolatiné 50

°C /100 °C (PMMA / PC) temperatura ir maksimali 60

°C /120 °C (PMMA / PC) temperatira. Stikliniai langai

gali bati naudojami temperattroje iki 100 °C / 400 °C

(su/ be stiklo kompozito), taciau, esant terminiams

[tempiams, dél dideliy temperattros skirtumy skyla.

Tai taip pat gali sukelti daznas, greitas ir taskinis stiklo

lango kaitinimas, nevirsijant apsaugo ribinés apsvitos.

Tonuoti arba spalvoti filtrai gali trukdyti atpaZinti jspéja-

masias lemputes ar jspéjamuosius signalus.

« Remiantis rizikos analize, turi buti nustatytas reguliarios
techninés priezitros arba tikrinimo intervalas.

Montavimas ir tvirtinimas

« Jei ant jusy stiklo yra uzrasas ,Eye Side" (akies puse),

$i puseé turi bt batinai naudojama kaip pusé, nukreipta

nuo lazerio, prieSingu atveju, nebus suteikiamas visis-
kas apsauginis poveikis.

Plastikiniai langai yra apsaugoti apsaugine plévele dél

didesnio jautrumo jbréZimams. Ji turéty biti visiskai

pasalinta tik sumontavus stiklus.

+ Klijuojant plastikinius langus rekomenduojama i$ anksto
atlikti klijavimo bandyma, kad biity uztikrintas klijy
suderinamumas su plastiku.

+ Saugokite nuo jbrézimy, mechaninés apkrovos ir dideliy
lenkimo bei sukamujy jtempiy. Norint sumontuoti be
jtempiy, taip pat reikia atsizvelgti j lazeriy apsauginio
lango i$siplétima pasikeitus temperatrai. Ypa¢ naudo-
jant stiklg ir PMMA, lazeriy apsauginiame lange neturi
atsirasti jtampos, nes jis gali skilti arba gali atsirasti
mikrojtrakimy!

+ PMMA pleciasi mazdaug 0,8-1,0 mm, kylant tempera-
tdrai, kas 10 °C, skaiciuojant 1 metrui. Padidéjus tem-
peratiirai nuo 20 iki 50 °C, skaiciuojant 1 metrui, stiklas
abiem kryptimis i$sipleCia mazdaug 2,4-3,0 mm.

+ PC ilginio plétimosi koeficientas a yra apytiksliai
65x10 K" intervale nuo 23 °C iki 150 °C. Padidéjus
temperatirai nuo 20 iki 50 °C, skai¢iuojant 1 metrui,
stiklas abiem kryptimis i$siplec¢ia mazdaug 1,9-2,0 mm.

+ Lazeriy apsauginio stiklo ilginio plétimosi koeficientas a
yra apytiksliai 5%10-°K" iki 10x10-°K-" intervale nuo -30
°C iki 300 °C. Padidéjus temperatirai nuo 20 iki 50 °C,

skaiciuojant 1 metrui, stiklas abiem kryptimis i$siplecia
mazdaug 0,2-0,3 mm.

Priezidira, valymas ir dezinfekavimas

« Valydami naudokite drégng minksta $luoste (pvz., odos
$luoste) arba minksta kempine. Nevalykite sausai ir
nenaudokite abrazyviniy valymo priemoniy.

» Rekomenduojamas vanduo, jei bitina, su nedideliu
kiekiu buitinés valymo priemonés. Venkite agresyviy,
valymo priemoniy.

« Naujausig informacijg apie dezinfekavima galima rasti
adresu www.uvex-laservision.de

« Bendrai galioja: ant lango neturi likti valymo priemonés
likuciy.

« Saugoti nuo stipriy rags¢iy ir baziy. Nenaudokite stipriai
$arminiy medziagy ar tirpikliy (denatdruoto spirito,
terpentino ar pan.).

« Nesilaikant valymo ir dezinfekavimo instrukcijos, gami-
nio naudojimo trukmeé gali gerokai sutrumpéti ir nebus
galima garantuoti produkto saugumo.

« Langus su pazeidimais, dideliais jpréZimais ir spalvos
pokyciais reikia pakeisti arba patikrinti.

Démesio. Bet koks lazeriy apsauginio lango pakeitimas,

galintis turéti jtakos medziagos savybéms, panaikina

garantija.

Techniné pagalba

Daugiau informacijos apie gaminj galima rasti uvex-la-

servision.de. Jei jlisy apsauginis gaminys paZeista:
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laservision

laser safety
windows

LT, LV,RO, CZ, HU, HR, SI
SK, PL, BG,CN

protecting people

Uzstadi$ana un nostiprinaana

+ Ja uz loga ir markéjums “Eye side” (Acu puse), ta jaiz-
manto k& puse, kas vérsta pret lazeru; pretéja gadijuma
netiek nodro$inats pilnigs aizsardzibas efekts.
Plastmasas logi ir aizsargati ar aizsargplévi paaugstina-
tas skrap&jumu jutibas dél. To nedrikst pilniba nonemt,
kamér ritis nav uzstaditas.

Liméjot plastmasas logu, ieteicams iepriek$ veikt
imé8anas parbaudi, lai nodrosinatu limes saderibu ar
plastmasu.

Aizsargajiet pret skrap&jumiem, mehanisko spriegumu un
augstu lieces un griezes spriegumu. Pievérsiet uzmanibu
lazera aizsargloga paplasinasanai, mainoties tempe-
ratirai. Tpasi stikla un PMMA gadijuma nedrikst rasties
spriegums lazera aizsargloga, jo pretéja gadijuma tas var
atstaroties un vai radit mikroplaisas!

PMMA papla8inas par aptuveni 0,8-1,0 mm uz 10 °C
temperatiras paaugstinaanos uz vienu metru. Tempera-
tdras paaugstina$anas no 20 °C lidz 50 °C uz 1 m izraisa
rlts izpleSanos par aptuveni 2,4-3,0 mm abos virzienos.
PC garenvirziena izple$anas koeficients a ir aptuveni
65%10-°K-" diapazona no 23 °C lidz 150 °C. Temperat-
ras paaugstinasanas no 20 °C lidz 50 °C uz1 m izraisa
rlts izpleSanos par aptuveni 1,9-2,0 mm abos virzienos.
Lazera aizsargstiklam gareniskas izpleSanas koeficients
a ir aptuveni 5x10-°K-" idz 10x10-°K-! diapazona no

-30 °C lidz 300 °C. Temperatiras paaugstina$anas

no 20 °C lidz 50 °C uz 1 m izraisa rits izpleSanos par
aptuveni 0,2-0,3 mm abos virzienos.

Apkope, tiriSana un dezinfekcija

+ Tirdanai izmantojiet mitru mikstu dranu (pieméram, adas
dranu) vai mikstu stkli. Nefiriet kimiski un neizmantojiet
abrazivus mazgasanas lidzek|us.

* leteicams izmantot deni, ja tam pievieno nelielu dau-
dzumu majsaimniecibas firisanas lidzekla. Jaizvairas no
agresiviem tifisanas fidzekliem.

+ Jaunaka informacija par dezinfekciju ir pieejama vietné
www.uvex-laservision.de

+ Visparigi: uz loga nedrikst palikt tirisanas lidzekla atliekas.

+ Aizsargajiet pret spécigam skabém un bazém. Nelietojiet
stipri sarmainus agentus vai $kidinatajus (stipros spirtus,
terpentinu vai tamlidzigus).

+ Tindanas un dezinfekcijas instrukciju neievérosana var
bitiski samazinat kalpoSanas laiku un produkta drosibu.

+ Logi ar bojajumiem, nopietniem skrap&jumiem un krasas
izmainam ir janomaina vai japarbauda.

Uzmanibu! Jebkadas lazera aizsargloga izmainas, kas var

ietekmét materiala pasibas, anulés garantiju.

Tehniskais atbalsts

Sikaka informéacija par So izstradajumu ir atrodama vietné

uvex-laservision.de. Ja aizsarglidzeklis ir bojats vai jums

ir kadi jautajumi par aizsargfunkciju, ldzu, sazinieties ar

laservision.

RO Instructiuni de utilizare originale pentru ferestre pasive de protectie impotriva radiatiei laser

(ferestre de protectie pentru laser)
Ferestrele de protectie impotriva radiatiilor laser protejeaza
impotriva radiatiilor laser. Sunt adecvate pentru montarea
fixa in cabine, pereti, masini sau ecrane de protectie, in
locurile de munca in care se lucreaza cu laser. Numarul de
articol si numérul de serie din sapte caractere, precum si
specificatiile si simbolul CE, sunt marcate direct pe fereas-
tra si / sau sunt atasate sub forma de eticheta adeziva.
Certificare: La incorporarea intr-o masing, fereastra de
protectie pentru laser este o componenta de siguranta in
conformitate cu Directiva privind echipamentele tehnice
2006/42/EG. De aceea ferestrele de protectie pentru laser
nu necesita certificare in principiu. Ele pot fi totusi certifica-
te in conformitate cu EN 60825-4, EN 12254, respectiv in
conformitate cu EN 207 si EN 208. Verificérile conforme cu

EN 60825-4

EN 60825-4 si specificatiile care rezulta din acestea sunt
concepute in mod special pentru paravane si ferestre de
protectie impotriva radiatiei laser sub forma de ,paravane
transparente de protectie impotriva radiatiei laser”. n
functie de certificare pot aparea alte marcaje / specificatii.
Prevederea legala aplicabila si organismul notificat se
gasesc in Declaratia de conformitate UE.

Marcaj si specificatie ferestre de protectie impotriva
radiatiei laser

Atentie: Daca pe fereastra dvs. se afla marcajul ,Eye
Side”, aceasta trebuie obligatoriu folosita ca parte ferita
de laser, in caz contrar nu este asigurat efectul complet
de protectie.

Securitatea in utilizarea produselor cu laser- Partea 4:

Paravane de protectie impotriva radiatiei laser

Exemplu: 870-1100nm | 77kW/m? | T2 |t _ =210s

870—1100nm gama de lungimi de unda protejate in nm, pentru care este valabila limita de protectie
la iradiere (SGB)

77 KW/m? intensitate maxima, SGB

T2 clasa de verificare pentru intervalul de intretinere (T1 = 30000 s; T2=100s; T3 =10's)

t =210s durata de rezistenta garantaté la solicitare de intensitate maxima / SGB

in lipsa unor dispozitii contrare, ferestrele certificate astfel au fost verificate cu un fascicul cu diametrul minim de
dg;=50mm. Diametrul precis de verificare este indicat pe certificat.

Ecrane pentru locuri de munca cu laseri - Cerinte si incercari de securitate

I, R, M) si nivelul de protectie (posibil AB1 pana la

EN 12254

Exemplu: D AB9 LV 950-1400 DIN

D AB9 Regim de lucru laser (posibil D,
AB10)

950-1400 Gama de lungimi de unda in nm

Verificarile in conformitate cu EN 12254 vor fi efectuate pentru 100 s (T2 conform 60825-4) respectiv 1000 Pulse

pe un fascicul cu diametrul d., = 1mm. Parametrii precisi
pagina de start.

arba turite klausimy dél apsauginés funkcijos, kreipkités
i laservision®.

LV Originalas lieto$anas instrukcijas pasivajiem aizsarglogiem pret lazera starojumu (lazera

aizsarglogi)
Lazera aizsarglogi tiek izmantoti aizsardzibai pret lazera
starojumu. Tie ir pieméroti stacionarai uzstadiSanai
kabinés, sienas, iekartas vai vairogos lazera darbstacijas.
Vienibas un septinciparu sérijas numuri, ka ari specifikaci-
jas ir markeétas tieSi uz loga kopa ar CE markéjumu un/vai
ir ieklautas ka uzlime.
Sertifikacija. Ja lazera aizsarglogs ir uzstadits iekarta,
tas ir droSibas sastavdala saskana ar Masinu direktivu
2006/42/EK. Tapéc lazera aizsarglogi parasti nav
jasertifice. Tomeér tos var sertificét saskana ar EN 60825-4,
EN 12254 vai testét saskana ar EN 207 un EN 208. Testi

EN 60825-4

|azera aizsargsienas

saskana ar EN 60825-4 un no tiem izrieto$ajam specifika-
cijam ir speciali izstradati lazera aizsargsienam un lazera
aizsarglogiem ka “caurspidigam lazera aizsargsienam”.
Atkariba no sertifikacijas var bt noradii citi markéjumi/
specifikacijas. Spéka esoso tiesisko reguléjumu un pilnva-
roto iestadi var apskatit ES atbilstibas deklaracija.

Lazera aizsarglogu markéjums un specifikacija
Uzmanibu! Ja uz loga ir markéjums “Eye side” (Acu

puse), ta jaizmanto ka puse, kas vérsta pret lazeru. Pretéja

gadijuma netiek nodrosinats pilnigs aizsardzibas efekts.

Lazera iekartu droSiba — 4. dala:

Piemérs: 870-1100 nm | 77 kW?| T2 |t =210s

870-1100 nm aizsargats vilnu garuma diapazons (nm), uz kuru attiecas starojuma aizsargrobeza
(SGB)

77 kW/m? maksimala intensitate, SGB

T2 Tehniskas apkopes intervala testa klase (T1=30 000 s; T2=100 s; T3=10's)

t.=210s Garantétais darbmiizs pie slodzes ar maksimalo intensitati/ SGB

Ja nav noteikts citadi, ir testéti $adi sertificéti logi ar staru kdla diametru vismaz d,;=50 mm. Precizs testa

diametrs ir noradits sertifikata.

EN 12254
Piemérs: D AB9 LV 950 —1400 DIN
D AB9
lidz AB10)
950-1400 Vilna garuma diapazons nm

Testus saskana ar EN 12254 veic 100 sek. (T2 saskan:

Lazera darbstaciju ekrané$ana — drosibas prasibas un testéSana

Lazera darba rezims (iespéjams D, |, R, M) un aizsardzibas limenis (iesp&jams no AB1

a ar 60825-4) vai 1000 impulsiem ar staru kdla diametru

dg, = 1 mm. Precizus attieciga izstradajuma testa parametrus var atrast sakumlapa.

EN 207 Lazera aizsargbrilles

Piemeérs: 900 —1000 DILB5 LV CE S

900-1000 Vilna garuma diapazons, nm

D, I Lazera darba rezims (iespéjams D, |, R, M)
LBS Aizsardzibas limenis (iespéjams LB1 lidz LB10)
EN 208 Lazera regulésanas brilles

Piemeérs: 10 W 2X10 —3J 600-650 RB4 LV CE S
10w Maksimala optiska jauda vatos

2X10-3J Maksimala impulsa energija dzoulos
600-650 Vilna garuma diapazons, nm

RB4 Aizsardzibas limenis (RB1 lldz RB5)

LB vai RB aizsardzibas limenus pieskir, pamatojoties uz standartiem EN 207/EN 208, kur logus testé saskana ar stan-

dartu ar staru kila diametru d,,=1 mm, bet testa ilgumu pal
Parasti pieméro standartu EN 12254 / 207 / 208:

lielina idz 10 s (T3 saskana ar 60825-4).

Lv Razotaja kods LASERVISION GmbH & Co KG

DIN

S/F

Lazera veidi:
D=nepartraukts vilnis, |=impulss, R=1pasi stiprs impulss,
M=reZima saistits

(ar Y pielagotu impulsa atkartosanas frekvenci > 25 Hz)

Apstiprinajums (ja apstiprinats)

Palielinata izturibaltrieciens ar zemu energijas patérinu (45 m/s) — tikai EN 207/208

Visparigas piezimes
Lddzu, nemiet véra lazera aizsardzibas loga materiala
pasibas. Lazera aizsardzibas logi no Laservision sastav
no stikla (bieZi savienota stikla kompozits), PC (aprikots
ar pretskrapéjumu parklajumu ka standarts) vai PMMA.
Atbilstosa informacija ir atrodama zem izstradajuma nu-
mura laservision majaslapa. Ja neesat parliecinats, lidzu,
sazinieties ar savu laservision tirdzniecibas parstavi.
Lazera aizsarglogu darbmizs ir |oti atkarigs no apkartéjas
vides apstakliem. Tadé| lazera aizsardzibas logi jatrans-
porté un jauzglaba zem 25 °C un < 70 % relativa mitruma,
tumsa, sausi, bez mehaniskas slodzes.
Lazera diapazons un riska analize
« lekartas razotajs ir atbildigs par lazera aizsarglogu
projektéSanu un izvéli. Lazerdroibas parraugs vai
lietotajs ir atbildigs par lazera aizsarglogu uzraudzibu un

sistémas drosu darbibu. Arpus lazera diapazona saskana

ar EN 60825-1 nedrikst parsniegt maksimalo pielaujamo
starojumu (MZB) vai iedarbibas robezveértibas (EGW).
NepiecieSamie aizsardzibas pasakumi, kuru pamata ir
paredzamais maksimalais starojums (VMB), janosaka

un janoverté riska analizé (pieméram, EN 60825-4:2006,
B pielikums).

« Janem véra, ka jaudas blivumus, kas noteikti saskana ar
EN 60825-4, var parmnest uz mazakiem staru kila diamet-
riem, jo testéSanu veic ar lieliem staru kila diametriem.
Energijas/jaudas blivumi, kas atbilst EN 12254, EN 207
un EN 208 aizsardzibas limeniem, bitu japarnes uz mak-
simalo staru kila diametru (dg;) 1,13 mm, jo testéSanu
parasti veic ar 1 mm staru kila diametru. Tomér attiecigie
aizsardzibas limeni var sniegt papildu atskaites punktu.
Riska analizé janem veéra ari sekundarie apdraudéjumi,
pieméram, ieelpojamo dalinu emisijas vai sekundarais
starojums (pieméram, UV vai rentgenstari). Tadél var bat
nepiecie$ami ipasi papildu aizsarglogi.

« Novérojot darba procesu caur lazera aizsarglogu, augsts
apgaismojuma limenis darba vieta var radit atspidumu,
pasi lazera metinasanas laika. Ja nepiecieSams, ka
aizsargs jaizmanto papildu metinataja aizsardfiltrs ar
piemérotu aizsardzibas limeni saskana ar EN 169.

Risku rada ari izkliedéts vai tiesi atspogulots lazera

starojums, ko rada apstradajamo optisko komponentu vai

dalu noliek$ana vai nepareiza izlidzinaSana

« Lazera aizsarglogs var aizdegties fokusétas lazera
apstaro$anas, lielas lazera jaudas, saskares ar atklatu
liesmu vai karstu virsmu gadijuma. Saja gadijuma ir

jaaktivizé sistémas avarijas izsleégsana, jo sertificéti lazera
aizsarglogi péc ekspozicijas beigam automatiski nodziest.

Nepaklaujiet pastavigam spécigam starojumam, ieskaitot

sauli vai UV starojumu. Regularas vai spécigas starojuma

iedarbibas rezultata, kas saisfita ar procesu, ieteicams
papildu aizsargekrans, lai paléninatu novecosanos.

Plastmasas logi noveco atrak neka stikla logi un ir jutigaki

pret pastavigu apstaroSanu.
« |zstradajot lazera aizsarglogu, janem véra iespéjama
apkartéja temperatira un rits sasil$ana citu faktoru

ietekmé, lai noverstu mehanisku deformaciju. Plastmasas

logiem nedrikst parsniegt nepartrauktu temperatiiru
50 °C/100 °C (PMMA/PC) un maksimalo temperatiru
60 °C/120 °C (PMMA/PC). Stikla logus var izmantot
lidz 100°C /400 °C (ar/bez stikla kompozita), tacu
temperatras atSkirbu dé| termiska slodze aug. To var
izraisit arf bieza, atra un izlases veida stikla loga sildiSana
zem SGB.

« Tonéti vai krasaini filtri var ietekmét bridinajuma gaismu
vai bridinajuma signalu atpazisanu.

« Pamatojoties uz riska analizi, janosaka regularas tehnis-
kas apkopes vai parbauzu intervals.

de verificare pentru produsul in cauza se regasesc pe

EN 207 Ochelari de protectie pentru laser

E plu: 900-1000 DILB5 LV CE S

900-1000 Gama de lungimi de unda in nm

D, | Regim de lucru laser (posibil D, I, R, M)
LB5 Nivel de protectie (posibil LB1 pana la LB10)
EN 208 Ochelari pentru ajustare laser
Exemplu: 10W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S
10ow performanta optica maxima in Watt
2X10-3J energie maxima pe impuls in Joule
600-650 Gama de lungimi de unda in nm

RB4 nivel de protectie (RB1 pana la RB5)

in baza normelor EN 207 / EN 208 se acorda nivelurile de protectie LB sau RB, iar ferestrele sunt verificate conform norme-

lor cu un fascicul cu diametrul

dg, = 1mm, insa durata verificarii creste la 10 s (T3 in conformitate cu 60825-4).

in general pentru EN 12254 / 207 / 208 este valabil:

Lv Cod de producator LASERVISION GmbH & Co KG

DIN
S/F

Stampila de verificare (daca este verificat)

Rezistenta crescuta / impact cu energie scazuta (45 m/s) — numai pentru EN 207 / 208

Tipuri de laser: D=unda continua, |=impuls, R=impuls gigant, M=laser blocat in mod (la Y postpus s-a verificat cu o

frecventa de succesiune a impulsurilor de >25Hz)

Indicatii generale

Va rugam respectati proprietétile materialului ferestrei dvs. de
protectie impotriva radiatiei laser. Ferestrele de protectie im-
potriva radiatiei laser de la laservision sunt fabricate din sticla
(deseori sticld laminata prin lipire), PC (echipat standard cu
nvelis rezistent la zgarieturi) sau PMMA. Regasiti informatiile
corespunzatoare la numarul de articol de pe pagina start
laservision. Dacé aveti dubii contactati angajatul responsabil
din departamentul comercial al laservision.

Durata de viata pentru ferestrele de protectie impotriva
radiatiei laser depinde mult de conditiile mediului. De aceea

ferestrele de protectie impotriva radiatiei laser trebuie depo-
Zitate si transportate la 25°C si umiditate relativa de <70%,
ferite de lumina, uscate, fara solicitare mecanica.

Zond laser si analiza de risc

* Producétorul masinii este responsabil pentru dispunerea
si alegerea ferestrelor de protectie impotriva radiatiei laser.
Responsabilul pentru protectia impotriva radiatiei laser,
respectiv utilizatorul este responsabil pentru monitorizarea
ferestrelor de protectie impotriva radiatiei laser. in afara
zonei laser in conformitate cu EN 60825-1 nu trebuie
depasite radiatia maxima admisa (MZB), respectiv valorile
limita de expunere (EGW).

+ Masurile necesare de protectie bazate pe radiatia maxima
admisa (VMB) trebuie stabilite si evaluate in cadrul unei
analize de risc (de ex. EN 60825-4:2006, Anexa B).

+ Se va lua in considerare faptul c& densitétile de putere
maxime stabilite in conformitate cu EN 60825-4 pot
fi transmise in fascicule cu diametre mici, fiindca prin
intermediul fasciculelor cu diametre mari se fac verificarile.
Densitatile de energie si de putere corespunzatoare nivelu-
rilor de protectie din EN 12254, EN 207 si EN 208, trebuie
transmise prin fascicule cu diametrul (d,,) de maximum
1,13mm, fiindca verificarile se fac de regula cu fascicule cu
diametrul de 1mm. Nivelurile de protectie corespunzatoare
pot furniza insa un indiciu suplimentar.

+ In analiza de risc trebuie luate in considerare inclusiv
pericole secundare, precum emisii de particule respirabile
sau radiatii secundare (de ex. radiatii UV sau X). Din cauza

acestora pot fi necesare ferestre de protectie speciale,
suplimentare.

« La examinarea procesului de lucru prin fereastra de protec-
tie impotriva radiatiei laser, este posibila orbirea cauzata de
densitatea luminoasa ridicata la locul de munca, in special
in timpul sudurii cu aparat laser. La nevoie se va folosi sub
forméa de ecranare un filtru de protectie pentru sudura supli-
mentar, cu un nivel de protectie adecvat, conform EN 169.

« Pericolul este cauzat si de radiatia laser difuza sau
reflectata direct prin rasturnarea sau alinierea gresita a
componentelor optice sau a pieselor de prelucrare

« Lairadierea cu laser cu fascicul focusat a laserelor cu
putere mare, la contactul direct cu o flacara deschisa
sau cu suprafete fierbinti, fereastra de protectie impotriva
radiatiei laser se poate aprinde. in acest caz trebuie actj-
onata oprirea de urgenta a instalatiei, fiindca ferestrele de
protectie impotriva radiatiei laser au efect de autostingere
dupa o explozie.

* Nu expuneti la radiatii puternice permanente, inclusiv
radiatii solare sau UV. La expunerea la radiatii regulate sau
puternice asociate unor procese, se recomanda un geam
de protectie suplimentar pentru incetinirea imbatranirii. Fe-
restrele din plastic imbatranesc mai repede decat ferestrele
din sticla si sunt mai sensibile la radiatiile de durata.

« La dispunerea ferestrei de protectie impotriva radiatiei laser

se vor lua in considerare temperaturile ambientale, precum

si incalzirea sticlei cauzata de alte influente, pentru a im-

piedica deformarea mecanica. Pentru ferestrele din plastic

nu trebuie depasita o temperatura stationaré de 50°C /
100°C (PMMA/PC) si o temperaturd maxima de 60°C

/120°C (PMMA/PC). Ferestrele din sticla pot fi utilizate

pana la 100°C / 400°C (cu / fara sticla laminata prin lipire)

dar se sparg la tensiuni termice cauzate diferente mari de
temperatura. Se pot sparge si din cauza incalzirii frecvente,
rapide si punctiforme a ferestrei din sticla sub SGB.

Filtrele fumurii sau colorate pot afecta detectarea luminilor

de avertizare sau a semnalelor de avertizare.

« Pe baza analizei de risc se va stabili un interval regulat de
intretinere respectiv inspectie

Montare si fixare

« Daca pe fereastra dvs. se afla marcajul ,Eye Side”, aceasta
trebuie obligatoriu folosita ca parte ferita de laser, in caz
contrar nu este asigurat efectul complet de protectie.

« Ferestrele din plastic sunt protejate de o folie de protectie,
din cauza susceptibilitatii ridicate la zgarieturi. Aceasta
trebuie indepartatd complet numai dupa incorporare.

« La lipirea unei ferestre din plastic se recomanda efectuarea
unei incercari de lipire in prealabil, pentru a se asigura
compatibilitatea adezivului cu plasticul.

« Protejati impotriva solicitarii mecanice si impotriva tensi-

unilor ridicate de indoire si torsiune. Pentru o incorporare

netensionata se va respecta inclusiv dilatatia ferestrei de
protectie impotriva radiatiei laser la schimbari de tempe-
ratura. Tn special in cazul sticlei si PMMA, nu este admisa
niciun fel de tensiune in fereastra de protectie impotriva
radiatiei laser, in caz contrar aceasta se poate sparge, sau
se pot forma microfisuri!

PMMA se dilaté cu cca 0,8 - 1,0mm la fiecare crestere a

temperaturii de cate 10°C, raportat la un metru. O crestere

a temperaturii de la 20°C la 50°C cauzeaza o dilatatie a

geamului de cca 2,4 — 3,0mm, raportat la 1m, in ambele

directi.

* Pentru PC coeficientul de dilatatie liniara o este de cca

65x10-°K-" in intervalul 23°C pana la 150°C. O crestere
a temperaturii de la 20°C la 50°C cauzeaza o dilatatie a
geamului de cca 1,9 — 2,0mm, raportat la 1m, in ambele
directi.

« Pentru sticla de protectie impotriva laserului coeficientul de
dilatatie liniara a este de cca 5x10-°K~" bis 10x10°K~" in

intervalul -30°C pané la 300°C. O crestere a temperaturii

de la20°C la 50°C cauzeaza o dilatatie a geamului de cca

0,2-0,3mm, raportat la 1m, in ambele directii.
intretinere, curatare si dezinfectie

« Pentru curatare folositi o carpa umeda, moale (de ex. o
cérpa din piele) sau un burete moale. Nu curatati in stare
uscata sau cu detergenti abrazivi.

« Se recomanda apa, la nevoie cu adaos de detergenti me-
najeri uzuali in cantitati mici. Evitati detergentii agresivi.

« Regasiti indicatii actualizate cu privire la dezinfectare pe
www.uvex-laservision.de

« Reguli generale: Nu trebuie s& ramana resturi de detergent
pe fereastra.

« Protejati impotriva acizilor si bazelor puternice. Nu folositi
agenti alcalini sau solventi puternici (spirt denaturat,
terebenting sau altele similare).

+ In cazul nerespectari indicatiilor pentru curatare si dezin-
fectare, durata de utilizare poate fi redusa considerabil, iar
siguranta produsului nu mai poate fi garantata.

« Ferestrele deteriorate, cu zgarieturi accentuate si modificari
ale culorilor trebuie inlocuite sau verificate.

Atentie: Orice modificare a ferestrei de protectie impotriva

radiatiei laser care poate influenta proprietétile materialului

duce la anularea garantiei.

Suport tehnic

Regasiti mai multe informatii despre produs pe uvex-la-

servision.de. Daca apar deteriorari ale produsului dvs. de

protectie sau aveti intrebari cu privire la functia de protectie,
va rugam sa va adresati laservision.
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CZ Originalni navod k pouziti pro pasivni okna k ochrané proti laserovému zareni (ochranna okna

pro praci s lasery)

Ochranna okna pro praci s lasery se pouzivaji k ochrané pred laserovym zafenim. Jsou vhodna pro pevné zabudovani
do kabin, stén, strojii nebo titdi na laserovych pracovistich. Cislo vyrobku a sedmimistné sériové &islo, stejné jako
specifikace a oznaceni znackou CE jsou umistény pfimo na okné a/nebo jsou pfilozeny jako samolepici etiketa.
Certifikace: Pfi instalaci do stroje je ochranné okno pro préci s lasery bezpe¢nostnim prvkem v souladu se smérnici
2006/42/ES o strojnich zafizenich. Ochranna okna pro préci s lasery proto obecné nepodiéhaji certifikaci. Mohou vSak

byt certifikovana podle norem EN 60825-4 a EN 12254 nebo zkousena podle norem EN 207 a EN 208. Zkous$eni podle

normy EN 60825-4 a z ného vyplyvajici specifikace jsou navrzeny specialné pro ochranné kryty laser(i a ochranna
okna pro praci s lasery pouzivané jako ,priihledné ochranné kryty laser(i“. VV zavislosti na certifikaci se mohou vyskyt-
nout jina oznaceni/specifikace. Platné pravni predpisy a oznameny subjekt jsou uvedeny v prohlaSeni o shodé EU.
Znaceni a specifikace ochrannych oken pro préci s lasery

Pozor: Pokud by byla na vaSem okné znacka ,Eye Side",

musi se tato bezpodmine&né pouzit jako strana odvracena

od laseru, protoze jinak nebude zajistén plny ochranny ucinek.

EN 60825-4 Bezpeénost laserovych zafizeni — Cast 4:
Ochranné kryty lasert
Priklad: 870-1100 nm | 77 kW/m? | T2 |t =210s
870-1100 nm chranény rozsah vinovych délek v nm, pro ktery plati ochranny limit ozareni
77 KW/m? maximalni intenzita, ochranny limit ozareni
T2 zkusebni tfida pro interval Gdrzby (T1=30000s; T2=100s; T3=10s)
tm=210s garantovana doba Zivotnosti pfi zatizeni maximalni intenzitou / ochrannym limitem

ozafeni

Pokud neni uvedeno jinak, byla takto certifikovana okna zkousena s primérem paprsku minimalné d,, =
50 mm. Presny zkuSebni primér je uveden v certifikatu.

EN 12254
a zkouseni
Pfiklad: D AB9 LV 950-1400 DIN
D AB9
AB1 az AB10)
950-1400 rozsah vinovych délek v nm

Clonici zafizeni pro pracovni mista s laserovymi zafizenimi — Bezpeénostni pozadavky

provozni rezim laseru (mozné oznaceni D, |, R, M) a stupen ochrany (mozné oznaceni

Zkouseni podle normy EN 12254 se provadi po dobu 100 s (T2 podle 60825-4) nebo 1000 pulzl s primérem
paprsku d¢, = Tmm. Pfesné parametry zkouseni pro pfislusny vyrobek najdete na domovske strance.

EN 207 Ochranné bryle proti laserovému zareni
Priklad: 900-1000 DI LB5 LV CE S

900-1000 rozsah vinovych délek v nm

D, | provozni rezim laseru (mozny v rozsahu D, |, R, M)
LB5 uroven ochrany (mozné oznaceni LB1 az LB10)
EN 208 Bryle pro nastavovani laseru

Priklad: 10 W2 x 10 - 3J 600-650 RB4 LV CE S

10W maximalni opticky vykon ve wattech

2x10-3J maximalni pulzni energie v joulech

600-650 rozsah vinovych délek v nm

RB4 Urover ochrany (RB1 az RB5)

Urovné ochrany LB nebo RB jsou pfifazeny na zakladé norem EN 207 / EN 208, pfigemz okna jsou zkou$ena v souladu

s normou s primérem paprsku d, = 1 mm, avSak doba zkouseni se prodlouzi na 10 s (T3 podle 60825-4).

Pro normy EN 12254/207/208 obecné plati:

Lv kod vyrobce LASERVISION GmbH & Co. KG

DIN
SIF
Typy laseru:

zku$ebni znacka (pokud byly zkouseny)

zvy$ena pevnost / ndraz s nizkou energii (45 m/s) — pouze pro normy EN 207/208

D = kontinudlni, | = impulzni, R = s vysokou energii impulzu,

M = synchronizace modu

(zkouSeni se provadélo pfi nastaveném Y s frekvenci opakovanych impulz(i >25 Hz)

Vseobecna upozornéni

Vezméte prosim v Gvahu vlastnosti materialu, ze kterého

je ochranné okno pro préci s lasery vyrobeno. Ochranna
okna pro préaci s lasery od spolecnosti laservision sestavaji
ze skla (Casto z lepeného sklenéného kompozitu), poly-
karbonatu (standardné opatieny povrchovou Upravou proti
poskrabani) nebo akrylatového skla. Pfislu$né informace
najdete pod obj. Cislem na domovské strance spolecnosti
laservision. Pokud si nejste jisti, obratte se na svého
obchodniho zéstupce spolecnosti laservision.

Zivotnost ochrannych oken pro praci s lasery zavisi do
znacéné miry na okolnich podminkach. Ochranna okna
pro préci s lasery je proto tfeba skladovat a prepravovat
pfi teploté do 25°C a relativni vihkosti vzduchu <70 %,

v tmavém, suchém prostiedi, bez mechanického
namahani.

Oblast pouziti laseru a analyza rizik

« Za navrh a vybér ochrannych oken pro préaci s lasery zod-
povida vyrobce stroje. Za kontrolu ochrannych oken pro
praci s lasery a bezpecny provoz zafizeni zodpovida bez-
pecnostni technik povérenych ochranou pred laserovym
zafenim, pripadné uzivatel. Mimo oblast pouziti laseru
podle normy EN 60825-1 se nesmi prekrocit maximaini
pripustné ozafeni, resp. mezni hodnoty expozice.

Je tfeba provést analyzu rizik (napf. EN 60825-4:2006, do-
datek B) s cilem urcit nutna ochranna opatieni na zékladé
maximalni predvidatelné expozice.

Je tfeba poznamenat, Ze hustoty vykonu zjisténé

podle normy EN 60825-4 Ize prenést na mensi priaméry
paprsku, protoze zkou$eni se provadi s velkym primérem
paprsku. Hustoty energie/vykonu koresponduijici s Grovni
ochrany podle norem EN 12254, EN 207 a EN 208 by

se mély prevést na maximalni primér paprsku 1,13 mm
(ds,), protoze zkousSeni se zpravidla provadi s prameérem
paprsku 1 mm. Pfislu$né trovné ochrany v§ak mohou
operovat s jinou referencni hodnotou.

V analyze rizik je tfeba zvazit také sekundarni nebezpecdi,
jako jsou vdechnutelné emise ¢astic nebo sekundarni
zafeni (napf. UV zéfeni nebo rentgenové zafeni). V
dusledku toho mohou byt nutna speciélni dodate¢na
ochranna okna.

« P¥i sledovani pracovniho procesu ochrannym oknem
pro préaci s lasery mize dojit vysokymi trovnémi jasu na
pracovisti k osInéni, zejména pfi laserovém svarovani.
Potom je piipadné tfeba pouzit pfidavny ochranny filtr pro
svarovani s vhodnou urovni ochrany podle normy EN 169
jako stinéni.

+ Nebezpedi vznika také rozptylenym nebo piimo odra-
Zenym laserovym zarenim zpisobenym naklonénim
nebo nespravnym vyrovnanim optickych soucasti nebo
zpracovavanych dilu.

« P¥i ozafovani koncentrovanym laserovym paprskem, po-
uzivani laseru s vysokym vykonem, kontaktu s otevienym
plamenem nebo horkymi povrchy muze dojit ke vzniceni
ochranného okna pro préaci s lasery. V tomto pfipadé je
nutné aktivovat nouzové vypnuti zafizeni, protoze certifi-
kovana ochranna okna pro praci s lasery jsou po skonceni
expozice samozhaseci.

+ Nevystavuijte je permanentné silnému zareni véetné
slunecniho nebo UV zafeni. Pii pravidelné nebo silné
expozici zareni podminéné procesem se doporucuje dalsi
ochranné stinéni, které zpomali starnuti. Plastova okna
starnou rychleji nez sklenéna okna a jsou nachylInéjsi
k poskozeni pfi trvalém ozarovani.

« Pfi navrhovani ochranného okna pro préaci s lasery je

tfeba vzit v ivahu mozné okolni teploty a zahfivani skla

v dusledku jinych vliva, aby se zabranilo mechanické

deformaci. U plastovych oken by se neméla prekrocit

trvala teplota 50 °C / 100 °C (akrylové sklo / polykarbonat)

a maximalni teplota 60 °C / 120 °C (akrylové sklo / poly-

karbonat). Sklenéna okna Ize pouzit az do teploty 100 °C /

400 °C (se sklenénym kompozitem / bez néj), v pfipadé

tepelnych pnuti v§ak vlivem vyraznych teplotnich rozdilt

praskaji. To muze byt také vyvolano Castym, rychlym

a bodovym zahfivanim sklenéného okna pod ochranny

limit ozareni.

Ténované nebo barevné filtry mohou zhorsit rozpoznani

vystraznych svétel nebo varovnych signald.

+ Na zakladé analyzy rizik je nutné stanovit pravidelny
interval udrzby, resp. prohlidek.

Montaz a upevnéni

« Pokud by byla na vasem okné znacka ,Eye Side", musi se
tato bezpodminecné pouzit jako strana odvracena od la-
seru, protoZe jinak nebude zajistén piny ochranny Gcinek.
Plastova okna jsou z divodu zvysené citlivosti na
poskrabani chranéna ochrannou fdlii. Ta by se méla
kompletné odstranit az po instalaci tabuli.

Pfi lepeni plastového okna se doporucuje nejdrive provést
zkousku lepeni, aby bylo mozné zajistit kompatibilitu
lepidla s plastem.

Chrarite ho pred poSkrabanim, mechanickym namahanim
a vysokym namahanim v ohybu a torzi. Pro instalaci bez
pnuti je nutné také zohlednit dilataci ochranného okna
pro préci s lasery pfi zménéné teploté. Zejména u skla

a akrylového skla nesmi dojit v ochranném okné pro

préci s lasery k zadnému pnuti, protoZe by jinak mohlo
prasknout nebo dojit ke vzniku mikrotrhlin!

Akrylové sklo se dilataci rozsifi o pfiblizné 0,8-1,0 mm na
10 °C zvySeni teploty, vztazeno na jeden metr. ZvySeni
teploty z 20 °C na 50 °C vede k rozsifeni tabule o pfiblizné
2,4-3,0 mm v obou smérech, vztazeno na 1 m.

Pro polykarbonat ¢ini koeficient linearni roztaznosti o cca
65 x 10°K" pfi rozsahu teploty 23 °C az 150 °C. Zvy3eni
teploty z 20 °C na 50 °C vede, vztazeno na 1m, k rozsire-
ni tabule o cca 1,9-2,0 mm v obou smérech.

Pro sklo na ochranu pred lasery ¢ini koeficient linearni
roztaznosti a cca 5 x 10°K" az 10 x 10°K™" pfi rozsahu
teploty —30 °C az 300 °C. Zvyseni teploty z 20 °C na

50 °C vede, vztazeno na 1 m, k rozsiteni tabule o cca
0,2-0,3 mm v obou smérech.

Udrzba, &isténi a dezinfekce

K cisténi pouzijte vihky, mékky hadfrik (napf. kozeny
hadfrik) nebo mékkou houbu. Nepouzivejte suché ¢isténi
nebo abrazivni Cistici prostredky.

« Doporucuje se voda, v pfipadé potieby s pfidavkem malé-

ho mnozstvi bézného Cisticiho prostfedku pro doméacnost.

Je tfeba se vyvarovat agresivnich cisticich prostredku.

Aktudlni informace o dezinfekci naleznete na www.

uvex-laservision.de

+ Obecné plati: Na okné by nemély zustat zadné zbytky
Cisticiho prostredku.

« Chrarite pred silnymi kyselinami a zésadami. Nepouzivejte
zadné silné zasadité prostfedky nebo rozpoustédia (dena-
turovany alkohol, terpetin nebo podobné).

« Pfi nedodrzeni pokynt pro ¢isténi a dezinfekci se mize
podstatné zkratit doba pouzitelnosti a nelze zajistit
bezpecnost vyrobku.

+ Okna s poskozenim, silnymi Skrabanci a zménami barvy
je treba vyménit nebo zkontrolovat.

Pozor: Jakakoli zména ochranného okna pro préaci s lasery,

ktera mtze ovlivnit vlastnosti materialu, vede ke ztraté

zaruky.

Technicka podpora

Vice informaci o vyrobku najdete na uvex-laservision.

de. Pokud se vyskytnou na vasem ochranném vyrobku

poskozeni nebo pokud budete mit néjaké dotazy tykajici se

ochranné funkce, kontaktujte spolecnost laservision.

HU a lézersugarzas elleni passziv védéablakok (Iézervédelmi nézéablakok) eredeti hasznalati

utmutatdja
A lézervédelmi nézdablakok védelmet nyujtanak a lézer-
sugarak ellen. Alkalmasak kabinokba, falakba, gépekbe
vagy lézermunkahelyek véddernydibe valo beépitésre. A
cikkszam, a hétjegy( sorozatszam és a specifikaciok a
CE-jel6léssel egyiitt, kdzvetlenil az ablakon és/vagy egy
oOntapadds cimkén talalhatok.
Tanusitvany: Gépbe torténé beépitéskor a lézervédelmi
nézbablak a gépekrdl szol6 2006/42/EK iranyelv értelmé-
ben biztonsagi berendezésnek mindsiil. igy a lézervédelmi
ablakok esetében alapvetéen nem kételezd a tanusitas.
Ugyanakkor az EN 60825-4 és az EN 12254 szabva-
nyoknak megfelelden tanusithatok, valamint az EN 207
és EN 208 szabvanyoknak megfeleléen tesztelhetok. Az

EN 60825-4

EN 60825-4 szabvanynak megfeleld teszteléseket és az
ezekbdl eredd specifikaciokat kifejezetten a Iézervédelmi
falakhoz és néz6ablakokhoz tervezték ,atlatszo lézervédel-
mek” formajaban. A tanusitas fliggvényében mas jelolések/
specifikaciok is eléfordulhatnak. Az érvényes jogszabaly és
a bejelentett szervezet az EU-megfelel6ségi nyilatkozatban
tekinthetok meg.

A lézervédelmi nézbablakok jel6lése és specifikacioja
Figyelem: Ha az On éltal vasarolt nézéablakon ,Eye Side”
jelolés talalhato, akkor azt feltétientl a 1ézerrel érintkezésbe
nem keriilé oldalként hasznalja, ellenkezé esetben nem
biztosithato a teljes védelem.

Lézergyartmanyok sugarbiztonsagi eldirasai. 4. rész:

Lézervédelmek
Példa: 870-1100nm | 77kW/m? | T2 |t  =210s
870-1100nm a sugarzasvédelmi hatarértékre vonatkozo, lathaté hullamhossztartomany (HHT)
nm-ben
77 kW/m? maximalis intenzitas, sugarzasvédelmi hatarérték
T2 a karbantartasi id6szak vizsgalati mindségszintje (T1 = 30000 s; T2 =100s; T3=10s)
t .=210s garantalt élettartam a sugarzasvedelmi hatarértékenként maximalis intenzitasu terhelés

esetén

Elterd rendelkezés hianyaban az elébb emlitett tanusitvannyal rendelkez6 ablakokat legalébb d,; = 50 mm
sugarzasi atmérdvel tesztelték. A tesztelési atmérd pontos értéke megtalalhato a tanusitvanyban.

EN 12254
Példa:
D AB9
950-1400

D AB9 LV 950-1400 DIN

Lézermunkahelyek véddernyéi. Biztonsagi kdvetelmények és vizsgalat

lézerlizemmad (D, I, R, M lehetséges) és védelmi fokozat (AB1-t6l AB10-ig lehetséges)
hullamtéré gatak nanométerben meghatarozva

Az EN 12254 szabvanynak megfeleld teszteléseket 100 s (az EN 60825-4 szabvanynak megfeleléen T2) erejéig,
valamint 1000 impulzusig végzik d,, = 1 mm fénysugaratméré esetén. Az adott termék pontos tesztelési paramé-

terei megtalalhatok a honlapon.

EN 207 lézer ellen véd6 szemiivegek

Példa: 900-1000 DI LB5 LV CE S

900-1000 hullamtéré gatak nanométerben meghatarozva
D, I lézerlizemmad (D, |, R, M lehetséges)

LB5 védelmi fokozat (LB1-t6l LB10-ig lehetséges)
EN 208 Lézerkezel6-szemvédok

Példa: 10W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S

10W maximalis optikai teljesitmény wattban
2X10-3J maximalis impulzusenergia joule-ban

600-650 hullamtéré gatak nanométerben meghatarozva
RB4 védelmi fokozat (RB1-t6l RB5-ig)

Az EN 207 / EN 208 szabvanyok alapjan LB vagy RB védelmi fokozatot jeldIinek ki, az ablakokat pedig a szabvanyoknak
megfeleléen d.,= 1 mm fénysugaratmérdvel tesztelik, a tesztelés id6tartamat ugyanakkor 10 masodpercre (a 60825-4

szabvanynak megfeleléen T3) emelik.

Az EN 12254 / 207 / 208 szabvanyokra altalanossagban érvényesek a kovetkezok:
LV A LASERVISION GmbH & KG gyarté azonositasara szolgalo egyéni kod

DIN
S/F

prébajel (ha mar megtortént a tesztelés)

esetén
Lézertipusok:
D=folyamatos m(ikodés (Dauerstrich), I=impulzus (Impuls),

Fokozott ellenallé képesség / Kis energidju itédés (45 m/s) — kizarolag az EN 207 / 208 szabvanyok

R=oridsimpulzus (Riesenimpuls), M=zart izemmadd (Modengekoppelt)
(szabalyozott Y esetén a teszteléshez 25 Hz-nél magasabb impulzusismétlési frekvenciat hasznaltak)

Altalanos tudnivalok

Keérjik, vegye figyelembe a lézervédelmi nézéablaka
anyagspecifikacioit. A laservision vallalat |ézervédelmi né-
z6ablakai tivegbdl (gyakran ragasztott Giveg kompozitban),
(alapesetben karcolasgatlé bevonattal ellatott) PC-bél

vagy PMMA-bol készlilnek. A vonatkozd informéaciokat a
laservision vallalat honlapjan talélhaté cikkszam alatt talalja.
Bizonytalansag esetén vegye fel a kapcsolatot a laservision
értékesitéssel foglalkozd illetékes munkatarsaval.

A lézervédelmi néz6ablakok élettartama nagymértékben
fligg a kornyezeti feltételektdl. Ezért a lézervédelmi
nézbablakokat 25 °C alatti hémérsékleten, 70% alatti relativ
paratartalmu sotét, szaraz helyen, mechanikus igénybevétel
nélkiil kell tarolni és szallitani.

A lézertartomany és kockazatelemzés

« A lézervédelmi nézéablakok tervezése és kivalasztasa a
gép gyartdjanak feleléssége. A lézervédelmi nézdablakok
ellendrzése és a berendezés biztonsagos lizemeltetése

a lézersugarzas elleni védelemmel megbizott személy,

ill. a felhasznald feleldssége. A lézernek az EN 60825-1
szabvany dltal elirt tartomanyan kiviil a megengedett
besugarzas (MB) fels hatarértékét, ill. az expozicids
hatérértéket (EH) sem szabad tullépni.

Az elére lathatd maximalis sugarzason (ELMS) alapuld
szlikséges ovintézkedéseket kockazatértékelésben

kell meghatarozni és értékelni (pl. EN 60825-4:2006, B
fliggelék).

Fontos megjegyezni, hogy az EN 60825-4 szabvanynak
megfeleléen meghatarozott teljesitménystir(iségek kisebb
fénysugaratmérdkre is atvihetdk, mivel a teszteléshez
nagy fénysugaratmérdt hasznalnak. Az EN 12254, EN 207
és EN 208 szabvanyok altal el6irt védelmi fokozatoknak
megfeleld energia- és teljesitménysiriiségeket legfeliebb

1,13 mm nagysagu fénysugaratmerdre (d,,) kell atvezetni,
mivel a teszteléshez rendszerint 1 mm nagysagu fénysu-
garatmérét hasznalnak. A vonatkozd védelmi fokozatok
azonban tovabbi tdmpontként szolgalhatnak.

* A kockazatelemzés soran a masodlagos veszélyeket,
mint példaul a belélegezhetd részecskekibocsatast vagy a
masodlagos sugarzast (pl. UV- vagy rontgensugarzas) is
figyelembe kell venni. Ezért specidlis, kiegészité véddab-
lakokra is sziikség lehet.

* Ha a munkafolyamatot a lézervédelmi nézéablakon
keresztll figyeli, a munkateriilet magas fénysirlisége
miatt - kiilondsen a lézeres hegesztés soran - vakitd
fény veszélye allhat fenn. Ekkor sziikség esetén egy,
az EN 169 szabvanynak megfelel6 védelmi fokozatu,
hegesztés elleni kiegészité védésziirét kell védbernydként
hasznalni.

« Veszély keletkezhet a diffiiz vagy kozvetlenil visszave-
r6do6 |ézersugarzasbal is, amelyet az optikai alkatrészek
vagy a megmunkalni kivant részek elforduldsa vagy
helytelen beallitasa okozhat.

* Alézervédelmi nézdablak fokuszalt Iézersugarzas, magas
lézerteljesitmény, nyilt Ianggal vagy forro feliiletekkel vald
érintkezés esetén langra gyulhat. Ez esetben aktivalni kell
a berendezés vészledllitasat, mivel a tanusitott Iézervédel-
mi nézéablakok az expozicio végét kdvetéen dnkioltdak.

« Ne tegye ki allandé er6s sugarzasnak, beleértve a nap- és
az UV-sugarzast is. Az eljarassal kapcsolatos rendszeres
vagy erés expozicio esetén az dregedés lelassitasanak
érdekében kiegészitd védofellilet hasznalata javasolt.

A miianyagbol késziilt ablakok gyorsabban 6regednek
az livegablakokndl, és kevésbé ellendlloak a tartés
sugarzassal szemben.

» A mechanikus deformalodas elkeriilése érdekében a

|ézervédelmi nézéablakok tervezésekor figyelembe kell
venni az esetleges kornyezeti hémérsékleteket, valamint
az ablaktablanak az egyéb behatasok okozta felmelege-
dését is. A mlianyagbol késziilt ablakok esetében tilos
tallépni az 50 °C/100 °C (PMMA/PC) allandé hémérsék-
letet, valamint a 60 °C/120 °C (PMMA/PC) maximalis
hémérsékletet. Az livegablakok (kompozit liveggel vagy
sem) 100 °C/400 °C kozotti hémérsékleten hasznalhatok,
am termikus feszliltség esetén a nagymértéki hémérsék-

92,9

letbeli kiildnbségek kovetkeztében elpattanhatnak. Ezt
akar az livegablaknak a sugarzasvédelmi hatarérték alatti
gyakori, gyors és pontszer(i felmelegitése is eldidézheti.

« A szinezett vagy szines filterek befolyasolhatjak a jelz6fé-
nyek vagy figyelmezteto jelzések felismerését.

« A rendszeres karbantartasi és ellendrzési intervallumot a
kockazatelemzés alapjan kell meghatarozni

Osszeszerelés és rogzités

+ Ha az On &ltal vasarolt néz6ablakon ,Eye Side” jelolés
talalhato, akkor azt feltétlentil a lézerrel érintkezésbe
nem keriilé oldalként hasznalja, ellenkez6 esetben nem
biztosithato a teljes védelem.

Fokozott karcérzékenységiik kdvetkeztében a miianyag-
bol késziilt nézéablakokat védofoliaval lattak el. Ezt
kizarélag az ablaktabla beépitése utan szabad teljesen
eltavolitani.

Mianyagbol késziilt nézbablakok ragasztasakor azt
javasoljuk, hogy végezzen el egy elézetes probaragasz-
tast, hogy megbizonyosodjon a ragaszté és a miianyag
kompatibilitasarol.

Ovja a karcolasoktdl, a mechanikus igénybevételts|

és a nagymeértéki hajlitasi és torzios fesziiltségtol. A
fesziiltségmentes beépitéshez figyelembe kell venni a
|ézervédelmi nézéablaknak a hémérséklet-valtozasok
altal elidézett tagulasat is. Az liveg- és PMMA-ablakok
esetén kiilondsen fontos, hogy ne fesziilienek, mivel
ellentétes esetben az ablaktabla elpattanhat vagy mikro-
repedések keletkezhetnek benne!

+ A PMMA (viszonyitasi alap: 1 m) koriilbelil 0,8-1,0 mm /
10 °C hémérséklet-emelkedés esetén tagul ki. Tehat ha
a hémérséklet 1 méterhez viszonyitva 20 °C-rél 50 °C-ra
emelkedik, az ablakiiveg mindkét iranyba koriilbelll
2,4-3,0 mm-t tagul.

PC esetén az a lineéris tagulasi egyiitthaté értéke 23 °C
és 150 °C kozott kb. 65x10°K-". Tehat ha a hémérséklet
1 méterhez viszonyitva 20 C-rol 50 C-ra emelkedik, az
ablakiiveg mindkét iranyba kériilbell 1,9-2,0 mm-t tagul.
Lézervédelmi (iveg esetén az a lineéris tagulasi
egylitthatd értéke -30°C és 300°C kozétt kb. 5x10-°K"
bis 10x10-°K-" kdzott van. Tehat ha a hémérséklet 1

méterhez viszonyitva 20 C-rél 50 C-ra emelkedik, az
ablakiiveg mindkét iranyba kériilbelil 0,2-0,3 mm-t tagul.

Karbantartas, tisztitas és fertotlenités

* Atisztitashoz hasznaljon puha, nedves ruhat (példaul
bért) vagy puha szivacsot. Ne tisztitsa szérazon, és ne
hasznaljon surolé hatasu tisztitoszereket.

« A vizzel torténé tisztitast javasoljuk, sziikség esetén egy
kevés haztartasi tisztitdszer hozzaadasaval. Kerilje az
agressziv tisztitoszereket.

« A fertétlenitéssel kapcsolatos aktudlis informéaciok a
www.uvex-laservision.de weboldalon talalhatok.

+ Altalanossagban érvényesek a kévetkezék: Tavolitson el
minden tisztitészer-maradvanyt az ablakrol.

+ Ovja az er8s savaktol és bazisoktol. Ne hasznaljon erd-
sen lugos szereket vagy oldoszereket (denaturalt szesz,
terpentin vagy hasonlok).

« Atisztitasra és fertotlenitésre vonatkozo utasitasok
figyelmen kiviil hagyasa jelentésen leréviditheti a beren-
dezés hasznos élettartamat, és a tovabbiakban a termék
biztonsagos miikodése sem garantalhato.

« A sériilt, stlyos karcolasokkal vagy elszinezédéssel
rendelkez6 nézbablakokat ki kell cserélni vagy ellendrizni
kell.

Figyelem: Barmely olyan modositas, amely befolyasolhatja

a lézervédelmi nézbablak anyagspecifikacioit, a szavatos-

sag érvénytelenitését vonja maga utan.

Technikai segitségnyujtas

Az uvex-laservision.de weboldalon tovabbi informaciokat

talal a termékkel kapcsolatban. Amennyiben a termék

megsériilt, vagy barmilyen kérdése van a védelmi funkci-
o6val kapcsolatban, vegye fel a kapcsolatot a laservision
vallalattal.

HR Originalne upute za upotrebu pasivnih prozora za zastitu od laserskog zracenja (prozori za

zastitu od lasera)
Prozori za zastitu od lasera sluze za zastitu od laserskog
zragenja. Namijenjeni su za fiksnu ugradnju u kabine,
zidove, strojeve ili zaslone na radnim mjestima s laserima.
Broj artikla, serijski broj od sedam znamenki, specifikacije
i CE oznaka navedeni su izravno na prozoru i/ili se nalaze
na naljepnici.
Certifikacija: prilikom ugradnje u stroj, prozor za zastitu
od lasera predstavlja sigurnosnu komponentu prema
Direktivi o strojevima 2006/42/EZ. Prozori za zastitu od
lasera stoga nacelno ne podlijeZu obvezi certificiranja. Me-
dutim, mogu se certificirati prema normama EN 60825-4 i
EN 12254, odnosno ispitati prema normama EN 207 i EN

EN 60825-4
pregrade za zastitu od lasera

Sigurnost laserskih proizvoda —

208. Ispitivanja prema normi EN 60825-4 te specifikacije
koje iz njih proizlaze posebno su koncipirani za pregrade
i prozore za zastitu od lasera kao ,prozirne pregrade za
zaétitu od lasera“. Ovisno o postupku certificiranja mogu
proizaci druge oznake/specifikacije. Vazedi pravni propis i
prijavljeno tijelo moZete provjeriti u EU izjavi o sukladnosti.
Oznacavanje i specifikacije prozora za zastitu od
lasera

Paznja: ako se na vaSem prozoru nalazi oznaka ,Eye
Side“, tu stranu prozora obvezno treba postaviti tako da
gleda suprotno od lasera, jer inace nije zajam¢eno puno
zaétitno djelovanje.

dio 4:

Primjer: 870 —1100 nm | 77kW/m? | T2 |t =210s

870 —1100 nm zasticeni raspon valnih duljina u nm za koji vrijedi granica zastite od zracenja (SGB)
77 KW/m? maksimalni intenzitet, SGB

T2 ispitni razred za interval odrzavanja (T1 = 30000 s; T2 =100s; T3 =10 s)
t.=210s zajamceni vijek trajanja prilikom opterec¢enja maksimalnim intenzitetom / SGB

Ako nije drugacije navedeno, ispitivanje prozora certificiranih na ovaj nacin vrsi se uz promjer zrake od najman-
je dgs=50 mm Tocan promijer za ispitivanje naveden je na certifikatu.

EN 12254
Primjer: D AB9 LV 950-1400 DIN
D AB9
od AB1 do AB10)
950 — 1400 raspon valnih duljina u nm

Zasloni za radna mjesta s laserom — sigurnosni zahtjevi i ispitivanje

Nacin rada lasera (moguci su nacini D, |, R, M) i stupanj zastite (moguci su stupnjevi

Ispitivanja prema normi EN 12254 provode se tijekom 100 s (T2 prema normi 60825-4) odnosno 1000 impulsa
pri promjeru zrake dg, = 1 mm. To¢ne ispitne parametre za odgovarajuci proizvod moZete pronaci na pocetnoj

stranici.

EN 207 Naocale za zastitu od lasera)

Primjer: 900-1000 DI LB5 LV CE S

900 — 1000 raspon valnih duljina u nm

D, I nacin rada lasera (moguci su nacini D, |, R, M)
LB5 stupanj zastite (moguci su stupnjevi od LB1 do LB10)
EN 208 Zastitna sredstva za oCi pri podesavanju lasera
Primjer: 10W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S

10W maksimalna opticka snaga u vatima

2X10-3J maksimalna energija impulsa u dzulima

600 - 650 raspon valnih duljina u nm

RB4 stupanj zastite (RB1 do RB5)

Na temelju norme EN 207 / EN 208 dodjeljuju se stupnjevi zastite LB ili RB, pri ¢emu se prozori u skladu s normama
ispituju uz promjer zrake d,,= 1 mm, a trajanje ispitivanja povecava se na 10 s (T3 prema normi 60825-4).

Za EN 12254/ 207 / 208 opcenito vrijedi:

LV Sifra proizvodaca LASERVISION GmbH & Co KG

DIN

S/F

Vrste lasera:
D= laser neprekinutog vala, I= impulsni laser,

ispitna oznaka (ako je provedeno ispitivanje)

povecana ¢vrstoca / udarac malom snagom (45 m/s) — samo za EN 207 / 208

R= laser s impulsom velike snage, M= laser sa spregnutim na¢inom
(u slu¢aju naknadno postavljene vrijednosti Y ispitivanje je provedeno uz impulsnu ponavijajucu frekvenciju >25 Hz).

Opce napomene

Uzmite u obzir svojstva materijala vaSeg prozora za zastitu

od lasera. Prozori za zastitu od lasera tvrtke laservision sa-

stoje se od stakla (Cesto u obliku medusobno zalijepljenih
slojeva stakla), PC-a (standardno opremljen zastitom protiv
grebanja) ili PMMA-a. Odgovarajuce informacije o sastavu
mozete pronaci pod brojem artikla na pocetnoj stranici
tvrtke laservision. Ako niste sigurni, obratite se nadleznom
prodavacu tvrtke laservision.

Vijek trajanja prozora za zastitu od lasera znacajno ovisi

o okolnim uvjetima. Stoga se prozori za zastitu od lasera

moraju skladistiti i transportirati pri temperaturi od 25 °C i

relativnoj viaznosti <70 %, na tamnom i suhom mjestu bez

mehanickih opterecenja.

Podrucje lasera i analiza rizika

+ Za konstrukciju i odabir prozora za zastitu od lasera
odgovoran je proizvodac stroja. Za nadzor prozora za za-
Stitu od lasera i siguran rad postrojenja odgovornost snosi
ovlastena osoba za zastitu od lasera odnosno korisnik.
Izvan podrucja lasera prema normi EN 60825-1 ne smiju
se prekoraciti maksimalne dopustene granicne vrijednosti
za zraenje (MZB) odnosno za izloZzenost (EGW).

+ Potrebne zastitne mjere na temelju predvidljivog maksi-

malnog znacenja (VbM) trebaju se utvrditi i procijeniti u

okviru analize rizika (npr. EN 60825-4:2006, Dodatak B).

Uzmite u obzir da se izlazne gustoce utvrdene u normi

EN 60825-4 mogu primijeniti na manje promjere zraka

buduci da se ispitivanje vrsi uz veci promjer zrake.

Izlazne gustoce / gustoce snage koje odgovaraju

stupnjevima zastite u normama EN 12254, EN 207 i EN

208 trebaju se primijeniti na promjere zrake maksimalne

veli¢ine od 1,13 (d,,), s obzirom da se ispitivanja u pravilu

provode uz promjer zrake od 1 mm. Medutim, odgovara-
juci stupnjevi zastite mogu imati dodatnu indikaciju.

« U okviru analize rizika potrebno je promotriti i sekundarne
opasnosti, kao $to je emisija Cestica koje se mogu
udahnuti ili sekundarno zracenje (npr. ultraljubicasto
ili rendgensko zracenje). Zbog navedenog mogu biti
potrebni posebni dodatni zastitni prozori.

* Prilikom promatranja radnog postupka kroz prozor za
zastitu od lasera moze doci do zasljepljivanja zbog
velike jacine osvjetlienja na radnom mjestu, osobito pri
laserskom zavarivanju. Stoga po potrebi kao zastitu
treba primijeniti dodatni filtar za zavarivanje s prikladnim
stupnjem zastite prema normi EN 169.

« Opasnost nastaje i uslijed difuzno ili direktno reflektiranog
laserskog zracenja zbog nagibanja ili pogre$nog usmjere-
nja optickih komponenata ili dijelova za obradu.

« Pri fokusiranom laserskom zracenju, velikoj snazi lasera
i kontaktu s otvorenim plamenom ili vru¢im povrsinama
moze doéi do zapaljenja prozora za zastitu od lasera. U
tom slucaju potrebno je aktivirati napravu za iskljucivanje
postrojenja u nuzdi s obzirom da se certificirani prozori
za zastitu od lasera samostalno gase nakon zavrSetka
izlaganja.

* Ne izlaZite trajno jakom zracenju, uklju€ujuci suncevom
i ultraljubi¢astom zracenju. U slucaju redovitog izlaganja
zracenju uvjetovanog postupkom ili izlaganja jakom
zracenju, preporucuje se dodatna zastitna blenda za
usporavanje starenja. Plasti¢ni prozori stare brze od
staklenih prozora i osjetljiviji su na kontinuirano zracenje.

« Prilikom konstruiranja prozora za zastitu od lasera potreb-
no je uzeti u obzir moguce temperature okoline, kao i za-
grijavanje stakla zbog drugih utjecaja, kako bi se sprijecila
mehanicka deformacija. Kod upotrebe plasticnih prozora
ne smije se prekoraciti stalna temperatura od 50 °C/100
°C (PMMA/PC) i maksimalna temperatura od 60 °C/120
°C (PMMA/PC). Stakleni prozori mogu se upotrebljavati
na temperaturi do 100 °C/400 °C (s/bez slojeva stakla),
medutim pucaju uslijed toplinskih naprezanja zbog velikih
temperaturnih razlika. To se moze izazvati i Cestim, brzim
i pojedinacnim zagrijavanjem staklenog prozora ispod
granice zastite od zracenja.

« Tonirani ili obojeni filtri mogu negativno utjecati na identifi-
kaciju svjetala ili signala upozorenja.

+ Na temelju analize rizika potrebno je odrediti redoviti
interval odrzavanja odnosno inspekcije.

Montaza i pricvrscéivanje

+ Ako se na vasem prozoru nalazi oznaka ,Eye Side", ta
se strana prozora treba obvezno postaviti tako da gleda
suprotno od lasera, jer u suprotnom nije zajaméeno puno
zastitno djelovanje.

Zbog povecane osjetljivosti na ogrebotine, plasticni pro-
zori zasticeni su zastitnom folijom. Ovu je foliju potrebno
u cijelosti ukloniti tek nakon ugradnje stakala.

Prije pokusaja lijeplienja plasticnog prozora preporucuje
se provjeriti kompatibilnost ljepila s plastikom.

Zaétitite od ogrebotina, mehanickog opterecenja i velikih
naprezanja uslijed savijanja te torzijskih naprezanja.

Za ugradnju bez naprezanja potrebno je uzeti u obzir i
rastezanje prozora za zastitu od lasera uslijed promjene
temperature. Ako se koriste prozori za zastitu od lasera
izradeni od stakla i PMMA-a osobito ne smije doci do nji-
hovog naprezanja jer moze doci do trenutacnog pucanja
prozora ili nastanka mikropukotina!

PMMA se po jednom metru $iri za cca. 0,8 —1,0 mm pri
svakom povecanju temperature za 10 °C . Povecanje
temperature s 20 °C na 50 °C dovodi do rastezanja stakla
po jednom metru za cca. 2,4 — 3,0 mm u oba smjera.

« Koeficijent rastezanja po duzini za PC iznosi a cca.
65%10°K~" u rasponu od 23 °C do 150 °C. Povecanje
temperature s 20 °C na 50 °C dovodi do rastezanja stakla
po jednom metru za cca. 1,9 - 2,0 u oba smjera.
Koeficijent rastezanja po duzini za staklo za zastitu od
lasera iznosi a cca. 5x10°K" bis 10x10°K-" u rasponu
0d -30 °C do 300 °C. Povecanje temperature s 20 °C na

50 °C dovodi do rastezanja stakla po jednom metru za
cca. 0,2 - 0,3 mm u oba smjera.

Odrzavanje, ¢iScenje i dezinfekcija

« Za CiScenje upotrijebite viaznu meku krpu (primjerice
koznu krpuy) ili meku spuzvu. Ne Cistite na suho i ne
upotrebljavajte abrazivna sredstva za ¢iscenje.

« Preporucuje se Cistiti vodom, po potrebi uz dodatak male
koli¢ine uobicajenog sredstva za Ciscenje u kuc¢anstvu.
Izbjegavajte agresivna sredstva za ciscenje.

« Aktualne upute za dezinfekciju mozete pronaci na www.
uvex-laservision.de

« Opcenito vrijedi: na prozoru se ne smiju nalaziti ostaci
sredstva za ciScenje.

« Zastitite od jakih kiselina i luzina. Ne upotrebljavajte jaka
alkalna sredstva i otapala (denaturirani alkohol, terpentin
ili sliéno).

« U slucaju nepridrzavanja uputa za cis¢enje i dezinfekciju
moze se znacajno skratiti korisni vijek upotrebe proizvoda
i viSe nije moguce zajamditi sigurnost proizvoda.

« Prozori koji pokazuju znakove o$teéenja, jake ogrebotine
i promjene boje moraju se zamijeniti ili provjeriti.

Paznja: svaka promjena prozora za zastitu lasera, koja

moze utjecati na svojstva materijala, dovodi do ukidanja

jamstva.

Tehnicka podrska

Dodatne informacije o proizvodu moZete pronaci na
uvex-laservision.de. U slucaju osteéenja vaseg zastitnog
proizvoda ili pitanja vezanih uz zastitnu funkciju, obratite se
tvrtki laservision.

S| Prevod originalnih navodil za uporabo okenc za pasivno zascito pred laserskimi zarki (laserska

zascéitna okenca)
Laserska zascitna okenca nudijo zascito pred laserskimi
Zzarki. Primerna so za fiksno vgradnjo v kabine, stene,
stroje ali zaslone na delovnih mestih, ki zajemajo delo z
laserji. Stevilka artikla, sedemmestna serijska Stevilka in
specifikacije so skupaj z oznako CE navedene neposred-
no na okencu in/ali na prilozeni nalepki.
Certificiranje: Pri vgradnji v stroj je lasersko zascitno
okence v skladu z Direktivo 2006/42/ES o strojih varnostna
komponenta. Zato certificiranje laserskih zascitnih okenc
naceloma ni potrebno. Lahko pa so certificirana v skladu s
standardoma EN 60825-4 in EN 12254 oziroma preizkuse-
na v skladu s standardoma EN 207 in EN 208. Preverjanja

EN 60825-4
Zascitna oprema za laserje

v skladu z EN 60825-4 in specifikacije, ki izhajajo iz tega
standarda, so posebej zasnovani za zascitno opremo za
laserje in laserska zascitna okenca kot »prosojno zascitno
opremo za laserje«. Glede na certificiranje se lahko
pojavijajo $e druge oznake/specifikacije. Veljavni pravni
predpis in podatki o priglaSenem organu so na voljo v
izjavi EU o skladnosti.

Oznaka in specifikacija laserskih zas¢itnih okenc
Pozor: Ce je vase okence opremljeno z oznako »Eye
Side« (ocesna stran), morate to stran obvezno uporabljati
obrnjeno stran od laserja, saj vas sicer ne more $cititi v
polni meri.

Varnost laserskih izdelkov - 4. del:

Primer: 870-1100 nm | 77 kWm? | T2 |t =210s

870-1100 nm varovano obmocje valovnih dolZin v nm velja za za$¢itno mejno obsevanje (ZMO)
77 kwm? najvecja intenzivnost, ZMO

T2 preskusni razred za interval vzdrzevanja (T1=30000 s; T2=100 s; T3=10 s)
tae=210s zagotovljen ¢as mirovanja pri obremenitvi najvecje intenzivnosti/’ZMO

Ce ni navedeno drugace, so bila na ta nadin certificirana okenca preskusana z zarki premera vsaj dge =50 mm.

Natanéni preskusni premer je naveden na certifikatu.

EN 12254

Primer: D AB9 LV 950-1400 DIN

D AB9

950-1400 obmocje valovnih dolzin v nm

Zasloni pri delu z laserji - Varovalne zahteve in preskuSanje

nacin delovanja laserja (mozni D, |, R, M) in stopnja zas¢ite (mozne od AB1 do AB10)

Preverjanja se v skladu s standardom EN 12254 izvajajo za 100 s (T2 v skladu s 60825-4) oziroma 1000 pulzi
pri zarkih premera dg, = 1 mm. Natan¢ni preskusni parametri za posamezni izdelek so objavljeni na domaci

strani.

EN 207 Ocala za za$cito pred laserskimi zarki
Primer: 900-1000 DI LB5 LV CE S

900-1000 obmocje valovnih dolzin v nm

D, nacin delovanja laserja (mozni D, |, R, M)
LBS stopnja zascite (mozne od LB1 do LB10)
EN 208 Ocala za nastavitev laserjev

Primer: 10W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S
10W najvecja opticna zmogljivost v vatih
2X10-3J najvecja energija pulza v joulih

600-650 obmocje valovnih dolzin v nm

RB4 stopnja zascite (od RB1 do RB5)

Na podlagi standardov EN 207/EN 208 se dodelijo za$¢itne stopnje LB ali RB, pri éemer se okenca usklajeno s standar-
dom preverjajo z Zarki premera d,,= 1 mm, trajanje preskusa pa se poveca na 10's (T3 v skladu s 60825-4).

Za EN 12254/207/208 na splosno velja:

Lv koda proizvajalca LASERVISION GmbH & Co KG

DIN oznaka preskusa (Ce je preskuSeno)

S/F povecana trdnost/udarec z majhno energijo (45 m/s) — samo pri EN 207/208

Vrste laserjev:

D = kontinuirni (CW), | = sunkovni, R = visokoenergijski sunkovni,

M = brez preklapljanja nacina (pri ponovno nastavljenem Y preverjeno pri frekvenci ponavljanja impulzov > 25 Hz)



Splosna navodila

Upostevaijte lastnosti materiala svojega za$citnega
laserskega okenca. Laserska zascitna okenca laservision
so narejena iz stekla (pogosto iz zleplienega vecplastnega
stekla), polikarbonata (PC, standardno s premazom proti
praskam) ali akrilnega stekla (PMMA). Ustrezne informacije
s0 vam na voljo pod Stevilko artikla na domacgi strani druzbe
laservision. Ce niste prepriani, se obrnite na odgovorno
osebo za prodajo pri druzbi laservision.

Zivljenjska doba laserskih zas¢itnih okenc je mocno odvi-
sna od okoljskih pogojev. Zato je treba laserska zadcitna
okenca hraniti in prevazati pri temperaturi, nizji od 25 °C,

in pri < 70 % relativne vlaznosti zraka v temnem, suhem
prostoru in brez mehanskih obremenitev.

Obmocje laserja in analiza tveganja

+ Za konstruiranje in izbiro laserskih zas¢itnih okenc je od-
govoren proizvajalec stroja. Za nadzor laserskih zacitnih
okenc in varno delovanje naprave je odgovoren pristojni
za zascito pred laserskimi Zarki oziroma uporabnik. Zunaj
obmodja laserja v skladu s standardom EN 60825-1 ni
dovoljeno prekoraciti najvecjega dovoljenega obsevanja
(NDO) oziroma mejnih vrednosti za izpostavljenost (MVI).
Za varnostne ukrepe, ki bi bili potrebni na podlagi pred-
vidljivega najvecjega obsevanja (PNO), je treba opraviti
analizo tveganja (npr. EN 60825-4:2006, priloga B) in

jih oceniti.

+ Upostevati morate, da je mogoce v skladu s standardom
EN 60825-4 dolocene gostote moci prenesti na manjse
premere Zarkov, saj so bile preverjane z velikim preme-
rom zarkov. Gostote energije/moci, ki ustrezajo zas€itnim
stopnjam iz standardov EN 12254, EN 207 in EN 208, je
treba prenesti na najve¢ 1,13 mm velike premere Zarkov
(dg,), saj se praviloma preverjajo z 1-mm premerom
zarkov. Primerne zasc€itne stopnje pa lahko prinesejo
dodatno oporno tocko.

V analizi tveganja so upostevane tudi sekundarne ne-
varnosti, kot so emisije delcev, ki lahko prodrejo v plju¢a,
ali sekundarno sevanje (npr. ultravijoli¢no ali rentgensko
sevanje). Zaradi tega so lahko potrebna dodatna poseb-

na za$¢itna okenca.

« Pri opazovanju delovnega procesa skozi lasersko
zas¢itno okence lahko pride do bleS¢anja zaradi visokih
svetilnosti na delovnem mestu, zlasti pri laserskem
varjenju. Po potrebi morate potem za za¢ito uporabiti
dodaten zascitni filter za varjenje z ustrezno stopnjo
za&cite v skladu z EN 169.

« Nevarnost lahko povzrocijo tudi razprseno ali neposredno
odbijajoci se laserski Zarki, ¢e se opticne komponente ali
deli za obdelavo prevrnejo ali so narobe usmerjeni.

« Lasersko za8¢itno okence se lahko vname, ¢e so laserski
Zarki usmerjeni v eno tocko, je moc¢ laserja visoka ali
e pride okence v stik z odprtim plamenom ali vro€imi
povrsinami. V tem primeru morate izklopiti napravo v sili,
saj se certificirana laserska zascitna okenca po koncu
izpostavljenosti ugasnejo sama.

* Ne izpostavjajte jih moénemu sevaniju, vklju¢no s
soncnim ali ultravijoliénim sevanjem. Zaradi redne ali
mocne izpostavljenosti sevanju pri doloéenih postopkih
je priporocljivo, da uporabite dodatno za$¢itno Sipo in
tako upocasnite njeno staranje. Plasti¢na okenca se
starajo hitreje kot steklena in so bolj ob¢utljiva na trajno
obsevanje.

« Pri konstruiranju laserskega za$¢itnega okenca je treba
upostevati morebitne temperature okolja in segrevanje
Sipe zaradi drugih vplivov, da preprecite mehanske
deformacije. Pri plasti¢nih okencih naj bo stalna tempe-
ratura 50 °C/100 °C (PMMA/PC), najvisje temperature
60 °C/120 °C (PMMA/PC) pa se ne sme prekoraciti.
Steklena okenca se lahko uporabljajo do 100 °C/400 °C
(z vecplastnim steklom/brez njega), vendar lahko pri
toplotnih napetostih zaradi prevelikih temperaturnih razlik
izskocijo. To lahko pod za$€itnim mejnim obsevanjem
(ZMO) sprozi tudi pogosto, hitro in to¢kovno segrevanje
steklenega okenca.

« Tonirani ali barvni filtri lahko ovirajo prepoznavanje
opozorilnih luck ali signalov.

« Na podlagi analize tveganja je treba opredeliti interval
rednega vzdrzevanja oziroma pregledovanja.

Namestitev in pritrditev

« Ce je vase okence opremljeno z oznako »Eye Side«

(oCesna stran), morate to stran obvezno uporabljati

obrnjeno stran od laserja, saj vas sicer ne more $cititi v

polni meri.

Na plasti¢nih okencih se zelo hitro pojavijo praske, zato

so opremljena z zascitno folijo. Vso odstranite Sele po

vgradnji $ip.

+ Za leplienje plasti¢nega okna je priporocljivo, da predhod-
no naredite poskus lepljenja in preverite, ali sta lepilo in
umetna masa zdruzljiva.

+ Okence zascitite pred praskami, mehansko obremenitvi-

jo, prevelikim upogibanjem in torzijskimi obremenitvami.

Za vgradnjo brez napenjanja morate tudi upostevati,

da pride pri spremenjeni temperaturi do raztezanja

laserskega zascitnega okenca. Predvsem pri steklu in

polimetiimetakrilatu se v laserskem zascitnem okencu
ne sme pojaviti nikakr$no napenjanje, saj lahko sicer ta
izskoCi ali pa se v njem pojavijo mikrorazpoke!

Polimetiimetakrilat (PMMA) se razteza, in sicer na povr-

$ini enega metra pribl. 0,8-1,0 mm pri dvigu temperature

po 10 °C. Pri dvigu temperature z 20 °C na 50 °C se Sipa

na povrsini 1 m razsiri v obe smeri pribl. 2,4-3,0 mm.

Pri polikarbonatu (PC) znasa linearni razteznostni koefici-

ent a pribl. 65x10-°K-" v obmocju od 23 °C do 150 °C. Pri

dvigu temperature z 20 °C na 50 °C se $ipa na povrsini

1 m razsiri v obe smeri pribl. 1,9-2,0 mm.

+ Pri laserskem za$¢itnem steklu znada linearni raztezno-
stni koeficient o pribl. 5x10K-" do 10x10°K-" v obmocju
od -30 °C do 300 °C. Pri dvigu temperature z 20 °C na

50 °C se Sipa na povrsini 1 m razsiri v obe smeri pribl.
0,2-0,3 mm.

Vzdrzevanje, ¢iScenje in razkuzevanje

« Pri ¢iscenju uporabljate viazno mehko krpo (na primer
usnjeno krpo) ali mehko gobico. Ne Cistite na suho ali z
abrazivnimi istili.

« Priporo¢amo vodo, po potrebi lahko dodate kancek obi-
Cajnega gospodinjskega Cistila. Izogibajte se agresivnim
Cistilom.

« Najnovejsa navodila za razkuzevanje najdete na spletni
strani www.uvex-laservision.de

« Na splo$no velja: Na okencu ne smejo ostati nikakrsni
ostanki Cistila.

« Zascitite ga pred mocnimi kislinami ali bazami. Ne upo-
rabljajte mocnih alkalnih sredstev ali topil (denaturiranega
alkohola, terpentina ali ¢esa podobnega).

« Zaradi neupostevanja navodil za ¢isCenje in razkuzevanje
se lahko znatno skraj$a ¢as uporabnosti, pri Cemer ne bo
zagotovljena varnost izdelka.

« Poskodovana, moc¢no opraskana okenca ali okenca, ki so
spremenila barvo, morate zamenjati ali pregledati.

Pozor: Garancija bo zaradi kakrsnega koli spreminjanja

zascitnega laserskega okenca, ki vpliva na lastnost materi-

ala, prenehala veljati.

Tehniéna podpora

Vec informacij o izdelku je na voljo na spletni strani uvex-la-

servision.de. Ce so se na vasem zasgitnem izdelku pojavile

poskodbe ali imate vprasanja v zvezi z njegovo zascitno
funkcijo, se kar obrnite na laservision.

SK Originalny navod na obsluhu k pasivnym oknam na ochranu pred laserovym ziarenim (ochranné

okna na pracu s lasermi)
Ochranné okna na pracu s lasermi slizia na ochranu pred
laserovym Ziarenim. St vhodné na pevné osadenie do ka-
bin, stien, strojov alebo cloniacich zariadeni na laserovych
pracoviskach. Cislo konkrétnej polozky a sedemmiestne
sériové cislo, ako aj Specifikacie spolu s oznacenim CE su
vyznacené na okne a/alebo na prilozenom samolepiacom
Stitku.
Certifikacia: Pri zacleneni do strojového zariadenia pIni
ochranné okno na pracu s lasermi funkciu bezpe¢nost-
ného konstrukéného dielu v zmysle smernice 2006/42/
ES o strojovych zariadeniach. Na ochranné okna na
pracu s lasermi sa teda v zasade nevztahuije certifikactna
povinnost. Mézu viak ziskat certifikaciu podia noriem
EN 60825-4 a EN 12254, pripadne absolvovat' skisky

EN 60825-4
ochranné kryty laserov

podia noriem EN 207 a EN 208. Skusky podia normy

EN 60825-4 a z nich vyplyvajlice $pecifikacie st konci-
pované Specialne pre ochranné kryty laserov a ochranné
okna na pracu s lasermi, ktoré sa pouzivaju ako ,prie-
hiadné ochranné kryty laserov“. V zavislosti od certifikacie
mozu byt k dispozicii iné oznacenia a Specifikacie. Platny
pravny predpis a notifikovany organ najdete vo vyhlaseni
0 zhode EU.

Oznacenie a Specifikacia ochrannych okien na pracu
s lasermi

Pozor: Ak sa na okne nachadza oznacenie ,Eye Side",
tato strana musi byt bezpodmienec¢ne odvratena od
lasera, pretoze v opac¢nom pripade nie je zaisteny plny
ochranny ucinok.

Bezpeénost laserovych zariadeni. Cast 4:

Chraneny rozsah vinovej dizky v nm, pre ktory plati ochranny limit oZiarenia

Zarucena odolnost’ pri zatazeni maximalnou intenzitou/ochrannym limitom oziarenia

Priklad: 870-1100 nm | 77 kW/m* | T2 |t =210s

870-1100

77 kW/m? Maximalna intenzita, ochranny limit oZiarenia

T2 Trieda skusania pre interval Gdrzby (T1 =30 000s; T2=100s; T3=10s)
tm=210s

Ak nie je uvedené inak, okna s touto certifikaciou absolvovali skusky s pouzitim lica s priemerom dg;=50 mm.
Presny priemer pouzity pri skiske je uvedeny na certifikate.

EN 12254
Priklad: D AB9 LV 950 - 1400 DIN
D AB9

oznacenia: od AB1 do AB10)
950 — 1400 Rozsah vinovej dizky v nm

Cloniace zariadenia na laserové pracoviska. Bezpecnostné poziadavky a skusanie

Prevadzkovy rezim lasera (mozné oznacenia: D, |, R, M) a stuperi ochrany (mozné

Dizka trvania ski$ok podia normy EN 12254 je 100 s (T2 podia 60825-4), resp. 1000 impulzov v pripade Iia
s priemerom d,, = 1 mm. Presné parametre skusania konkrétneho vyrobku najdete na domovskej stranke.

EN 207 laserové ochranné okuliare

Priklad: 900 - 1000 DILB5 LV CE S

900 - 1000 Rozsah vinovej dizky v hm

D, Prevadzkovy rezim lasera (mozné oznacenia: D, |, R, M)
LB5 Stuperi ochrany (mozné oznacenia: od LB1 do LB10)
EN 208 okuliare na nastavovanie lasera

Priklad: 10 W2x10-3J 600 - 650 RB4LV CE S

10w Maximalny opticky vykon vo wattoch

2x10-3J Maximalna energia impulzu v jouloch

600 - 650 Rozsah vinovej dizky v nm

RB4 Stupen ochrany (od RB1 do RB5)

Na zéklade noriem EN 207/EN 208 sa udelujti stupne ochrany LB alebo RB, pricom plati, Ze na skusanie okien sa v si-
lade s normou sa pouziva Ii¢ s priemerom d, = 1 mm, no dizka trvania skusky sa zvySuje na 10 s (T3 podla 60825-4).

Pre normy EN 12254/207/208 vo v§eobecnosti plati:
LV

DIN

SIF

Typy laserov:

Kontrolna znacka (ak su testované)

Kad vyrobcu LASERVISION GmbH & Co. KG

Zvysena pevnost/naraz s nizkou energiou (45 m/s) — iba pre normy EN 207/208

D = kontinuélne, | = impulzné, R = s vysokou energiou impulzu,

M = médova synchronizacia

(testovalo sa pri nastavenom Y s frekvenciou opakovanych impulzov > 25 Hz)

VsSeobecné upozornenia

Zohladfiujte vlastnosti materialov, z ktorych je vyrobené
ochranné okno na pracu s lasermi. Ochranné okna na pra-
cu s lasermi od spolo¢nosti laservision st vyrobené zo skla
(Casto v ramci lepeného izolacného skla), polykarbonatu
(Standardne s povrchovou tpravou odolnou voci poskria-
baniu) alebo akrylového skla. Prislu$né informacie najdete
pod ¢islom tovarovej polozky na domovskej stranke
spolo¢nosti laservision. V pripade akychkoTvek pochybnosti
sa obratte na prislusného pracovnika oddelenia odbytu
spolo¢nosti laservision.

Zivotnost’ ochrannych okien na préacu s lasermi zavisi

v znaénej miere od okolitych podmienok. Ochranné okna
na pracu s lasermi je preto potrebné skladovat' a prepravo-
vat' v tme, suchu, bez mechanického zatazenia, pri teplote
niz8ej nez 25°C a relativnej vihkosti vzduchu < 70 %.
Priestor pouzivania laserov a analyza rizika

+ Za dimenzovanie a vyber ochrannych okien na pracu

s lasermi zodpoveda vyrobca strojového zariadenia.

Za monitorovanie ochrannych okien na pracu s lasermi

a bezpe¢nu prevadzku zariadenia zodpoveda bez-
pecnostny technik povereny ochranou pred laserovym
Ziarenim, pripadne pouzivatel. Mimo priestoru pouzivania
laserov podia normy EN 60825-1 nesmie ddjst k prekro-
Eeniu maximéalneho povoleného oZiarenia, resp. limitnej
hodnoty expozicie.

Je potrebné vykonat' analyzu rizika (napr. EN 60825-
4:2006, priloha B) s cielom uréit a vyhodnotit poza-
dované ochranné opatrenia na zaklade maximalneho
predvidatelného oziarenia.

« Upozoriiujeme, e hustoty vykonu uréené podia normy
EN 60825-4 sa daju prenasat’ na lice s mensim prie-
merom, kedZe sa pri skuskach pouzivaju luce s vacsim
priemerom. Hustoty energie a vykonu, ktoré zodpovedaju
stupfiom ochrany z noriem EN 12254, EN 207 a EN 208,
by sa mali prena$at’ na lice s priemerom maximalne
1,13mm (d,,), kedZe sa pri skiskach spravidia pouZzivaju
luce s priemerom 1mm. Prislu$né stupne ochrany viak
mozu operovat' aj s inou referen¢nou hodnotou.

V ramci analyzy rizika je potrebné posudit aj sekundarme
nebezpedenstva, ako st emisie vdychnutelnych castic

¢i sekundarne Ziarenie (napr. ultrafialové ¢i rontgenové
Ziarenie). V dosledku toho mozno bude potrebné pouzit'

dodatocné, Specialne ochranné okna.

« Pri sledovani pracovného procesu cez ochranné okno na
pracu s lasermi moZe dojst’ k oslneniu vysokym jasom
na pracovisku, predovéetkym pri laserovom zvarani.

V takychto pripadoch pouzite dodatoény ochranny filter
na zvaranie s vhodnym stupriom ochrany podia normy
EN 169 ako clonu.

+ Nebezpecenstvo hrozi aj pésobenim difiizneho alebo
priamo odrazeného laserového Ziarenia v dosledku
preklopenia alebo nespravneho nasmerovania optickych
konstrukénych prvkov ¢i obrabanych dielov.

« V pripade ozarovania koncentrovanym laserovym
ltéom, pouzivania laserov s vysokym vykonom, kontaktu
s otvorenym plameriom alebo horticimi povrchmi méze
dojst' k vzplanutiu ochranného okna na pracu s lasermi.
V takom pripade je nutné pouzit nidzové vypnutie
zariadenia, pretoze certifikované ochranné okna na pracu
s lasermi st po ukonceni expozicie samozhasave.

« Nevystavuite ich trvalému intenzivnemu Ziareniu vratane
slne¢ného alebo ultrafialového Ziarenia. V pripade
pravidelnej alebo vysokej expozicie Ziareniu sa odporuca
pouzitie dodatocnej tabule ochranného skla na spoma-
lenie starnutia materialu. Plastové okna starnd rychlejsie
nez sklenené okna a st nachylnejsie na poskodenie pri
trvalom ozarovani.

« Pri dimenzovani ochranného okna na pracu s lasermi
je potrebné zohladnit mozné teploty prostredia, ako aj
zohrievanie skla pdsobenim inych vplyvov, aby nedo$lo
k mechanickej deformécii. V pripade plastovych okien
by trvala teplota nemala prekro€it” hodnotu 50 °C/100 °C
(akrylové sklo/polykarbonat) a maximalna teplota by
nemala prekrocit' hodnotu 60 °C/120 °C (akrylové sklo/
polykarbonat). Sklenené okna sa mézu pouZivat' pri tep-
lotach do 100 °C/400 °C (s izolaénym sklom/bez neho),
v pripade tepelnych pnuti v8ak vplyvom vyraznych teplot-
nych rozdielov praskaju. Méze k tomu dojst’ aj v dosledku
Castého, rychleho a bodového zohrievania skleneného
okna pod hodnotou ochranného limitu oZiarenia.

« Tieované alebo farebné filtre mozu negativne ovplyviio-
vat' rozpoznavanie vystraznych svetiel alebo vystraznych
signalov.

« Na zaklade analyzy rizika je potrebné stanovit' pravidelny
interval udrzby, resp. technickych kontrol.

Montaz a upevnenie

« Ak sa na okne nachadza oznacenie ,Eye Side", tato
strana musi byt’ bezpodmienecne odvratena od lasera,
pretoZe v opacnom pripade nie je zaisteny piny ochranny
ucinok.

Plastové okna st nachylnejsie na poskriabanie, takze

sa na nich nachadza ochranna folia, ktora ich chrani.
Kompletne by sa mala odstranit’ az po montazi skiel.

V pripade lepenia plastového okna sa odporuca vopred
vykonat' skugobné lepenie s cielom overit, & je lepidio
kompatibilné s plastom.

Chrante pred Skrabancami, mechanickym zatazenim

a vysokymi ohybovymi a torznymi napatiami. V zaujme
zaistenia montaze bez pnutia je potrebné zohladnit aj
roztaznost' ochranného okna na pracu s lasermi pri
zmene teploty. PredovSetkym v pripade skla a akrylového
skla sa v ochrannom okne na pracu s lasermi nesmie
vyskytovat' Ziadne pnutie, pretoze v opatnom pripade
moze dojst k prasknutiu &i tvorbe mikrotrhlin!
Rozt'aznost’ akrylového skla na jeden meter sa pohybuje
v rozsahu cca 0,8 — 1,0 mm na kazdé zvy3enie teploty

0 10 °C. ZvySenie teploty z 20 °C na 50 °C povedie

k roztiahnutiu skla o cca 2,4 — 3,0 mm na 1 meter v oboch
smeroch.

Koeficient linearnej tepelnej roztaznosti a polykarbo-
natu je cca 65 x 10K~ pri rozsahu teploty od 23 °C

do 150 °C. ZvySenie teploty z 20 °C na 50 °C povedie

k roztiahnutiu skla o cca 1,9 — 2,0 mm na 1 meter v oboch
smeroch.

Koeficient linearnej tepelnej roztaznosti a skla na
ochranu pred lasermi sa pohybuje od cca 5 x 10°K-' do
10 x 10°K~" pri rozsahu teploty od =30 °C do 300 °C.

Zvy3enie teploty z 20 °C na 50 °C povedie k roztiahnutiu
skla o cca 0,2 - 0,3 mm na 1 meter v oboch smeroch.

« Udrzba, Gistenie a dezinfekcia

« Na ¢istenie pouzivajte vihku, jemnu utierku (napr. jelenicu
na Cistenie okien) alebo mékku Spongiu. Nevykonavajte
Cistenie nasucho a nepouzivajte abrazivne Cistiace
prostriedky.

« Odportca sa Cistenie vodou, pripadne s pridavkom
malého mnoZzstva bezného Eistiaceho prostriedku na
pouzitie v domacnosti. NepouZzivajte agresivne Cistiace
prostriedky.

« Aktudlne pokyny tykajlice sa dezinfekcie najdete na
stranke www.uvex-laservision.de.

« Vo vSeobecnosti plati: Na okne by nemali zostat' Ziadne
zvysky Cistiaceho prostriedku.

« Chrante pred silnymi kyselinami a zasadami. Nepouzivaj-

te silne alkalické prostriedky ani rozpustadla (denaturova-

ny lieh, terpentin apod.).

Pri nedodrzani pokynov tykajucich sa Cistenia a dezin-

fekcie sa moze vyrazne skrétit’ Zivotnost' a neméze byt

zarucena bezpecnost' vyrobku.

+ Okna s poskodeniami, vyraznymi Skrabancami a zmena-
mi sfarbenia je potrebné vymenit' alebo skontrolovat'.

Pozor: Kazda zmena na ochrannom okne na pracu

s lasermi, ktora moze ovplyvnit’ vlastnost' materialu, vedie

k zaniknutiu zaruky.

Technicka podpora

Dalsie informacie o vyrobku najdete na stranke uvex-laser-

vision.de. Ak sa na vaSom ochrannom vyrobku nachadzaju

poskodenia alebo mate otazky tykajlce sa ochrannej
funkcie, obratte sa na spolo¢nost’ laservision.

PL Oryginalna instrukcja obstugi pasywnych okien ochronnych zabezpieczajacych przed promienio-
waniem laserowym (okna chronigce przed laserem)

Okna chronigce przed laserem stuzg jako zabezpieczenie
przed promieniowaniem laserowym. Sg przystosowane do
montazu na state w kabinach, $cianach, maszynach lub
ostonach na stanowiskach pracy, w ktérych wykorzysty-
wany jest laser. Numer artykutu i siedmiocyfrowy numer
seryjny, a takze specyfikacje sg wraz ze znakiem CE
naniesione bezposrednio na oknie lub sg dotaczone jako
etykieta naklejana.
Certyfikacja: Jesli okno chronigce przed laserem jest
zamontowane jako element maszyny, zgodnie z postan-
owieniami dyrektywy maszynowej 2006/42/WE stanowi
element bezpieczenstwa. Z tego powodu zasadniczo
nie ma obowigzku certyfikacji okien chronigcych przed
laserem. Moga by¢ jednak certyfikowane zgodnie z
normami EN 60825-4, EN 12254 lub kontrolowane zgodnie
EN 60825-4
Ostony laserowe
Przykiad:
870 nm-1100 nm

870 nm-1100 nm | 77kW/m? | T2 | t
Zakres dtugosci fal w nm, w ktérym uzytkownik jest chroniony i obowigzuje warto$¢

z normami EN 207 i EN 208. Kontrole zgodne z norma

EN 60825-4 i wynikajace z tego specyfikacje opracowano
specjalnie pod katem $cian i okien chronigcych przed
laserem jako ,przezroczyste ostony zabezpieczajace przed
laserem”. W zaleznosci od certyfikacji moga wystepowac
inne oznaczenia/specyfikacje. Obowigzujace przepisy
prawne i jednostke notyfikowang mozna sprawdzi¢ w
deklaracji zgodnosci UE.
Oznaczanie i specyfikacja okien

h . f h

BG OpurMHanHu UHCTPYKUUKM 3a ynoTpe6a 3a CTbKNa ¢ NacMBHA 3alMTa cpelly fa3sepHo NMbYeHne

(Npo3opuu 3a nasepHa 3awmTa)
Mpo3opyyTe 3a NasepHa 3alyuTa ce U3nonaear 3a
npeanassaHe OT NladepHo byeHue. Te ca NoaXoaAsLm
3a NOCTOsIHEH MOHTaX B KaGMHM, CTEeHU!, MaluHK unu
KaTo 3awuTa B paboTHW CTaHLuK ¢ nasepu. HomepbT Ha
apTVKyn 1 CeaeMUVMPEHUST CepuUeH HoMep, KaKTo 1 cre-
umcbmKaLmmuTe, ca NocTaBeHn AMPEKTHO BbPXY Npo3opeLa
3aeHo ¢ MapkupoBkaTta CE u/unu ca npeaoctaBeHn kato
3anenBall ce eTukeT.

+ Jabyelt
przed laserem

Uwaga: Jesli na oknie znajduje sie oznaczenie ,Eye
Side”, to ta strona nie moze by¢ zwrécona w strong lasera,
poniewaz w przeciwnym razie nie mozna zagwarantowac
petnego dziatania ochronnego.

Bezpieczenstwo urzadzen laserowych — czesc 4:

=210s

‘max

graniczna ekspozycji na promieniowanie

77 KWim?
2
t.,=210s

Maksymalna irradiancja, warto$¢ graniczna ekspozyciji
Klasa kontrolna okresu konserwacji (T1=30000s; T2=100s; T3 =10s)

Gwarantowany okres uzytkowania przy obcigzeniu z maksymalng irradiancjg /
wartoscig graniczng ekspozyciji

Jesli nie podano inaczej, okna certyfikowane w ten sposéb zostaty zmierzone z wykorzystaniem wiazki promieni
o srednicy co najmniej dy, =50 mm. Doktadna $rednica wiazki kontrolnej jest podana na certyfikacie.

EN 12254

Przykiad: D AB9 LV 950-1400 DIN
D AB9

950-1400 Dtugosc fali w nm

Ekrany dla laserowych stanowisk roboczych — Wymagania bezpieczenstwa i badania

Tryb pracy lasera (mozliwos¢ D, I, R, M) i poziom ochrony (mozliwos¢ od AB1 do AB10)

Kontrole wg EN 12254 obejmujg 100 s (T2 wg normy EN 60825-4) lub 1000 impulséw w przypadku wigzki
promienia o $rednicy dg, = 1 mm. Dokfadne parametry kontroli dotyczace danego produktu podane sg na stronie

gtéwne;j.

EN 207 Okulary przeciwlaserowe

Przyktad: 900-1000 DI LB5 LV CE S

900-1000 Dtugosc fali w nm

D, | Tryb pracy lasera (mozliwos¢ D, |, R, M)
LB5 Poziom ochrony (mozliwo$¢ od LB1 do LB10)
EN 208 Ochrony oczu do justowania laserow
Przyktad: 10 W2 x 10-3 J 600-650 RB4 LV CE S
10W Maksymalna moc optyczna w watach
2x10-3J Maksymalna energia impulsu w dzulach
600-650 Dtugos¢ fali w nm

RB4 Poziom ochrony (od RB1 do RB5)

Na podstawie norm EN 207 / EN 208 nadawane sg poziomy ochrony LB lub RB, przy czym okna zgodnie z normami sg

sprawdzane z wykorzystaniem wigzki promieni o $rednicy d,,

60825-4).

0Ogolne zasady dotyczace norm EN 12254 / 207 / 208:
Lv

DIN

SIF

Typy laserow:

znak jakosci (jesli wykonano kontrole)

=1mm, czas kontroli jest jednak wydtuzony do 10 s (T3 wg

kod producenta LASERVISION GmbH & Co KG

2zwigkszona wytrzymatos¢ / uderzenie o niskiej energii (45 m/s) — dotyczy tylko EN 207 / 208

D = wigzka ciggta, | = impuls, R = silny impuls, M = sprzezenie modéw
(przy Y na koricu kontrola jest wykonywana z czestotliwoscia powtarzania impulséw >25 Hz)

Informacje ogdine

Nalezy uwzgledni¢ wiasciwosci materiatowe okna chronig-

cego przed laserem. Okna chronigce przed laserem marki

laservision sg wykonane ze szkta (czesto jako pakiety
szyb), poliweglanu (standardowo wyposazone w powtoke
przeciw zadrapaniom) lub PMMA. Odpowiednie informacje
podane sg przy wtasciwym numerze artykutu na stronie
gtéwnej firmy laservision. W razie braku pewnosci nalezy
skontaktowaé sie z wiasciwym pracownikiem dziatu dystry-
bucii firmy laservision.

Okres eksploatacii okien chronigcych przed laserem zalezy

w znacznym stopniu od warunkéw otoczenia. Z tego

powodu okna chronigce przed laserem powinny by¢ prze-

chowywane i transportowane w temperaturze ponizej 25°C

i przy wzglednej wilgotnosci powietrza <70%, w warunkach

ciemnych, suchych i bez obcigzenia mechanicznego.

Zakres promieniowania laserowego i analiza ryzyka

« Za konstrukcje i dobér okien chronigcych przed laserem
odpowiada producent maszyny. Za nadzér nad oknami
chronigcymi przed laserem i bezpieczng eksploatacje
urzadzenia odpowiada specjalista ds. ochrony przed
laserem lub uzytkownik. Poza zakresem lasera wg
EN 60825-1 nie wolno przekracza¢ maksymalnie dozwo-
lonej warto$ci promieniowania ani wartosci granicznych
ekspozycji (MDE).

« W ramach analizy ryzyka nalezy ustali¢ i rozwazy¢ ko-

nieczne $rodki ochrony, biorgc pod uwage przewidywane

promieniowanie maksymalne (np. EN 60825-4:2006,

zatgcznik B).

Nalezy pamigtac, ze gestosci mocy ustalone na podsta-

wie EN 60825-4 nigdy nie mogag by¢ przeliczane na wigzki

0 mniejszej $rednicy, poniewaz kontrola odbywa sie przy

uzyciu wigzki o duzej $rednicy. Gestosci energii/mocy

odpowiadajgce poziomom ochrony podanym w normach

EN 12254, EN 207 i EN 208 powinny by¢ przeliczane na

wigzki o srednicy nie wigkszej niz 1,13mm (d;), poniewaz

z reguty kontrola odbywa sig¢ przy uzyciu wigzki o $rednicy

1mm. Odpowiednie poziomy ochrony mogaq natomiast

zapewni¢ dodatkowe informacije.

« Podczas analizy ryzyka nalezy uwzgledni¢ réwniez nie-
bezpieczenstwa wtorne, jak emisje czastek wdychanych
lub promieniowanie wtérne (np. promieniowanie UV
lub rentgenowskie). W zwigzku z tym konieczne moze
okazac sig zastosowanie specjalnych dodatkowych okien
zabezpieczajgcych.

+ Podczas obserwowania procesu roboczego przez

okno chronigce przed laserem moze doj$¢ do ol$nienia
uzytkownika z powodu wysokich gestosci $wiatta na
stanowisku pracy, w szczegdlnosci dotyczy to spawania
laserowego. W razie koniecznosci nalezy wéwczas

uzy¢ jako ostony dodatkowego filtra spawalniczego,
charakteryzujacego si¢ odpowiednim poziomem ochrony
wg EN 169.

« Niebezpieczenstwo powstaje réwniez w wyniku rozpro-
szonego lub bezposredniego odbitego promieniowania
lasera na skutek przechylenia lub niewtasciwego
ukierunkowania elementéw optycznych lub obrabianych
elementow.

« W przypadku skupionej wigzki laserowej, wysokiej
mocy lasera, kontaktu z otwartym ogniem lub gorgcymi
powierzchniami moze doj$¢ do zaptonu okna chronigcego
przed laserem. W takiej sytuaciji nalezy aktywowac
wytgczenie awaryjne urzadzenia, poniewaz certyfikowane
okna chronigce przed laserem sg samogasnace po
zakonczeniu ekspozyciji.

« Nie wystawia¢ produktu na state dziatanie silnego pro-
mieniowania, w tym promieniowania UV lub stonecznego.
W przypadku zaleznej od procesu regularnej lub silnej
ekspozycji na promieniowanie zaleca sie stosowanie
dodatkowych szyb ochronnych, co spowalnia starzenie.
Okna z tworzywa sztucznego starzejg sie szybciej niz
okna szklane i sg bardziej wrazliwe na state dziatanie
promieniowania.

« Podczas konstruowania okna zabezpieczajacego przed

laserem nalezy uwzgledni¢ mozliwe temperatury otocze-

nia oraz nagrzewanie szyby przez ciepto pochodzace

z innych zrodet, aby nie dopusci¢ do odksztatcenia

mechanicznego produktu. W przypadku okien z tworzywa

sztucznego nie nalezy przekraczac¢ temperatury ciagtej
50°C/100°C (PMMA/PC) i temperatury maksymalnej
60°C/120°C (PMMA/PC). Okna szklane moga by¢ stoso-
wane do temperatury 100°C/400°C (z pakietami szyb lub

bez nich), istnieje jednak zagrozenie ich wypadnieciem w

przypadku naprezen termicznych spowodowanych znacz-

nymi réznicami temperatury. Moze by¢ to powodowane
réwniez czestym, szybkim i punktowym nagrzewaniem
okna szklanego ponizej wartosci granicznej ekspozycji.

Przyciemniane lub kolorowe filtry mogg utrudnia¢ rozpo-

znawanie $wiatet lub sygnatow ostrzegawczych.

« Na podstawie analizy ryzyka nalezy ustali¢ okres regular-
nej kontroli lub konserwacji.

Montaz i mocowanie

« Jesli na oknie znajduje sie oznaczenie ,Eye Side”, to ta

strona nie moze by¢ zwrécona w strone lasera, poniewaz

W przeciwnym razie nie mozna zagwarantowac peinego

dziatania ochronnego.

Okna z tworzywa sztucznego sg chronione folig ochronng

ze wzgledu na ich zwigkszong wrazliwos¢ na zarysowa-

nia. Nalezy jg zdja¢ w catosci dopiero po zamontowaniu
szyb.

« W przypadku wklejania okna z tworzywa sztucznego za-

leca sig najpierw wykonanie proby klejenia, aby zapewni¢

zgodno$c¢ kleju z tworzywem sztucznym.

Chroni¢ przed zarysowaniem, obcigzeniami mechaniczny-

mi i duzymi naprezeniami zginajacymi i skrecajacymi. W

celu zapewnienia montazu bez naprezen nalezy réwniez

uwzgledni¢ rozciggniecie okna zabezpieczajacego przed
laserem przy zmienionej temperaturze. W szczegélnosci

w przypadku szkfa i materiatu PMMA nie moze dochodzi¢

do powstawania naprezen w oknie chronigcym przed

laserem, poniewaz mogtoby ono wypas¢ lub mogtyby
pojawi¢ sie mikropekniecia!

* Metrowy element wykonany z materiatu PMMA w
przypadku zmiany temperatury o 10°C wydtuza sie o ok.
0,8 mm-1,0 mm. Wzrost temperatury z 20°C do 50°C
powoduje wydtuzenie 1m szyby o ok. 2,4 mm-3,0 mm w
obu kierunkach.

* W przypadku poliweglanu wspoiczynnik rozszerzalnosci
liniowej a wynosi ok. 65x10-°K-" w zakresie od 23°C do
150°C. Wzrost temperatury z 20°C do 50°C powoduje
zwiekszenie dlugosci 1 m szyby o ok. 1,9 mm-2,0 mm w
obu kierunkach.

« W przypadku szkta zabezpieczajgcego przed laserem
wspdtczynnik rozszerzalnosci liniowej o wynosi od
ok. 5x10°K" do 10x10°K~" w zakresie od -30°C do

300°C. Wzrost temperatury z 20°C do 50°C powoduje w
zwigkszenie dtugosci 1 m szyby o ok. 0,2 mm-0,3 mm w
obu kierunkach.

Konserwacja, czyszczenie i dezynfekcja

« Do czyszczenia nalezy stosowac¢ miekka wilgotng Scierke
(na przyktad $cierke skdrzang) lub migkkg gabke. Nie
czysci¢ na sucho ani nie stosowac szorujgcych $rodkéw
czyszczacych.

« Zalecana jest woda, ewentualnie z dodatkiem niewielkiej
ilosci $rodka czyszczacego stosowanego w gospodar-
stwach domowych. Nalezy unika¢ agresywnych srodkéw
czyszczacych.

« Aktualne wskazéwki dotyczace dezynfekcji podane sg na
stronie www.uvex-laservision.de

« Ogolne zasady: na oknie nie powinny znajdowac sie
zadne pozostatosci $rodka czyszczacego.

« Chroni¢ przed silnymi kwasami i zasadami. Nie stosowa¢
silnych alkalicznych $rodkéw ani rozpuszczalnikow
(denaturatu, terpentyny itp.).

« Nieprzestrzeganie wytycznych dotyczacych czyszczenia i
dezynfekcji moze spowodowac znaczne skrocenie okresu
trwatosci i utrate gwaranciji bezpieczenstwa produktu.

« Okna z uszkodzeniami, silnymi zarysowaniami i przebar-
wieniami nalezy wymieni¢ lub skontrolowac.

Uwaga: Kazda modyfikacja okna chronigcego przed lase-

rem mogaca wptynaé na wiasciwosci materiatowe powoduje

wygasniecie gwarancji.

Wsparcie techniczne

Wiecej informacji o produkcie znajduje sie na stronie

uvex-laservision.de. Jesli wystepuja uszkodzenia produktu

ochronnego lub pojawig sie pytania dotyczace funkcji
ochronnej, nalezy zwrdci¢ sig do firmy laservision.

CepTudmumpane: Korato ca MOHTUpaHu Ha MaluuHa,
npo3opuKTe 3a NasepHa 3alluTa NpeaCcTaBnABaT 3alyuTeH
KOMMOHEHT B CbOTBETCTBME C [IMPEKTMBa OTHOCHO MalLLm-
HuTe 2006/42/EOQ. 3aToBa 06MKHOBEHO NPO30pLMTE 3a Na-
3epHa 3aluuTa He noanexar Ha ceptuduumpare. Brnpeku
ToBa, Te Morat Aa 6baar ceptudmumpan no EN 60825-4
1 EN 12254 unu ga 6baat M3nuTBaHu B CbOTBETCTBUE

EN 60825-4
3awmtHr 06BMBKY 3a Nasepu

¢ EN 207 n EN 208. M3nutBaHusiTa B CLOTBETCTBYUE C
EN 60825-4 n nonyyexute B pe3ynTat cneuudmkaLmm
Ca KOHKPETHO Npe/iHa3Ha4eHM 3a NPO3OPLY U CTEHU CbC
3alyuTa OT nasepu, kaTo ,NPO3PaYHN CTEHN C NasepHa
3awwmTa“. B 3aBUCUMOCT OT cepTUULMPaHETO MOXe fa
1ma [pyri MapkvpoBki/cneumdmkaLm. Mpunoxumoto
3aKOHOAATENCTBO U HOTU(ULMPAHUST OpraH MoXe Aa ca
nocoyeHy B feknapauusta Ha EC 3a cboTBeTcTBue.

M ] } 1A Ha npo3opuuTe 3a
nasepHa 3awmrta

BHumaHue: Ako BalLMST Npo3opeL 3a flasepHa 3aluTa
“Ma Mapk1poBKa ,KbM OKOTO", Ta3u cTpaHa Tpsibsa Aa e
oBbpHaTa NPOTMBOMNOMNOXHO Ha Nasepa, MHaye HaMa aa ce
peanuavipa MbIHUAT 3aLLUTEH edekT.

Be3onacHoCT Ha nas3epHy CbopbXXeHus — YacTt 4:

ﬂuanaaoH Ha 3awuTaTa B Ab/PKMHU Ha BbiHaTa B Nm, 3a KOWTO Cce npunara 3awuTHO

MaKkcumaneH WHTEH3UTET, 3aLLUTHO OrpaHN4YaBaHe Ha ITbYEHNeTo
Knac Ha nsnuteaHe 3a uHTepBan Ha nogapbxka (T1=30000s; T2=100s; T3=10s)

Mpumep: 870—-1100 nm | 77kW/m? | T2 |t =210s
870-1100nm
orpaHu4aBaHe Ha fTbYeHneTo
77 kW/m?
T2
tm=2108

FapaHTmpaHo BpemMe Ha U3OPBXKIMBOCT NMpU nsnaraHe Ha MakcumarneH VHTEH3UTET/

3aLUNTHO OrpaHnyaBaHe Ha ITbYeHNeTo

OcBeH aKko He e NOCOYEHO APYro, MPO30pLMTE C TakbB CEPTUMUKAT Ca U3NUTBaHN C AMAMETBP Ha fTbya OT NoHe
dg=50mm. ToYHVAT AnameTbp, U3NON3BaH Npy UNUTBAHETO, € NOCOYEH B CepTuduKaTa.

EN 12254
Mpumep: D AB9 LV 950-1400 DIN
D AB9
AB1 no AB10)
950-1400 [bmkvHa Ha BbIHUTE B NM

EKpan 3a paﬁOTHVI MecCTa C nasepu — USUCKBaHUA 3a 6e30MacHOCT 1 N3NUTBaHe

Pexum Ha pabota Ha nasepa (moxe ga e D, |, R, M) n HuBo Ha 3aluTa (Moxe fa e ot

WanutBanusita no EN 12254 ce npoeexaart ¢ npogbmkutenHoct ot 100 s (T2 cnopes 60825-4) unu 1000
umnysca npu AMameTsp Ha Sibya ot dg, = 1 mm. Ha ctpaHuyara H1 MoxeTe fa OTKpUeTe TOYHUTE napameTpu

Ha n3nMTBaHMsTa Ha CbOTBETHUTE MPOAYKTU.

EN 207 JlasepHu 3aLnTHY oumna

Mpumep: 900-1000 DI LB5 LV CE S

900-1000 [bmkvHa Ha BbNHWUTE B nM

D, I Pexum Ha pabota Ha nasepa (moxe ga e D, |, R, M)
LB5 HviBo Ha 3awuTa (Moxe aa e ot AB1 no AB10)

EN 208 Ouuna 3a nasepHa HacTpoika

Mpumep: 10W 2X10-3J 600-650 RB4 LV CE S

10w MakcumanHa onTyHa MOLLHOCT BbB BaTOBE
2X10-3J MaxkcumanHa eHepris Ha UMnynca B [hkaynm
600-650 [ObmKkMHa Ha BAHUTE B M

RB4 HwuBo Ha 3awwTa (RB1 o RB5)

Husara Ha 3awwuTa LB- unu RB- ce 3apaBar Ha 6asata Ha ctaHgaptute EN 207/EN 208, kaTo npo3opuuTe ce usnuteat
B CbOTBETCTBME C TAX NPU AMaMeTbp Ha ibYa OT dsa =1 mm, HO NPOABIMKUTENHOCTTA Ha U3NUTBAHETO Ce yabrhkasa 40

10 s (T3 cnopep 60825-4).

06wa uHopmauus 3a EN 12254/207/208:
LV

DIN
SIF
Tunose nasep:

Kog Ha nponssoautens LASERVISION GmbH & Co KG
MapkupoBka 3a u3nuTBaHe (ako e G1no U3BbLPLLBAHO)
YBenuyeHa cuna/sbageicTane ¢ Hucka eHeprist (45 m/s) — camo 3a EN 207/208

D = HenpekbCcHaTa BbHa, | = umnync, R = ruraHtcky umnync,

M = B 3aBMUCMMOCT OT pexunma.

(ako nma pfobaseH Y, N3NUTBAHETO e BUNo U3BBPLLEHO C YECTOTA Ha MOBTapsiHE Ha Mnynca >25Hz)

06wa uHdopmaumus

O6bpHeTe BHUMaHWe Ha CBOViCTBaTa Ha MaTepuana Ha
BalLWs Npo3opel| 3a nasepHa 3awyyta. MposopuuTte 3a
na3epHa 3alyuTa oT laservision CbabpXKaT CTbKIO (4eCTo
CTBKIMEH KOMMO3WT), nonmnkapGoHaT (CTaHAapTHO ce
npepanara ¢ noBbPXHOCT, YCTONYMBA Ha HapapackBaHe)

unn akpun (PMMA). MoxeTe Aa oTkpueTe cboTBeTHaTa
MHbopMaLyst Mo, HoMepa Ha apTyKyI Ha CTpaHuLaTa Ha
laservision. Ako He CTe CUrypHU, Ce CBbpXKETE ChC CBOSI
TbProBCKW NpefcTaBuUTen Ha laservision.
EkcnnoataLyoHHUAT )KUBOT Ha Na3epHUTe 3alLUTHI
MpO30pLIM 3aBUCKM MHOTO OT YCIIOBYSTa Ha OkonHaTa cpepa.
3aToBa Npo3opLmTe C NasepHa 3aluuTa Tpsbea Aa ce
CbXpaHsiBaT 1 TPaHCNopTUpaT Npyu Temnepatypa nog 25°C
1 OTHOCUTENHa BNax)HOCT <70 %, Ha TbMHO, CyX0 MSICTO,
6e3 MexaH14YHO HaToBapBaHe.

30Ha Ha nasepa 1 aHanu3 Ha puckoeeTe

* [Mpou3BOANTENAT Ha MaLLMHATa HOCU OTFOBOPHOCT 3a
npoeKTpaHeTo 1 n3bopa Ha Npo3opuKTe 3a NasepHa
3awmTa. OTroBOpHUKLT 3a GesonacHocT npu pabota

C Na3ep Unu NoTPeBUTENST ca OTTOBOPHU 3a TOBa

na HabniogasaT Npo3opunTe ChC 3alluTa oT nasep 1
6e3onacHata pabota Ha cuctemata. MakcumanHoTo
[I0NYCTUMO OBITbYBAHE UM rPaHNYHUTE CTOWHOCTY 3a
uanaraHeTo He TpsiGBa fja ce HaABULUABAT U3BLH 30HaTa
Ha nasepa, onucaHa B EN 60825-1.

Heobxoaumm1Te NpesnasHin Mepki Bb3 OCHOBA Ha OYaK-
BaHOTO MaKcuMarHo uanaraHe TpsibBa Aa ce onpenenst
V1 OLieHsIBaT Ype3 aHanma Ha puckoBeTe (Hanpumep

EN 60825-4:2006, MpunoxeHue B).

Tpsibea aa ce Ma npeaBuA, Ye NITLTHOCTUTE Ha
MoLyHocT, onpeaenenu cnopes EN 60825-4, morat aa
Ce U3MOn3BaT 3a TbYM C No-Mambk ANamMeTsp, Thil kaTo
U3NUTBaHWSITA Ce U3BBPLLBAT C ITbYM C roNsam AnameTsp.
MMbTHOCTUTE Ha MOLLHOCT/EHepris, OTroBapsLLM Ha
cTenenuTe Ha 3awwmta ot EN 12254, EN 207 n EN 208,
TpsibBa Aa ce NpexBLPMAT KbM JTbY C MakcuMareH ava-
MeTbp (dsa) ot 1,13mm, Tbii KaTo TeCToBETE 0BUKHOBEHO
Ce U3BBLPLLBAT C TbY ¢ AnameTsp 1mm. Ho cboTeeTHUTE
CTerneHu Ha 3alluTa MoraT Aa Mocnyxat KaTo AOMbIHI-
TenHa oTnpaBHa Touka.

BTOpUYHMTE OMAcHOCTH, HaNpUMep eM1cum Ha BAMLIBA-
€MV YacTVLM 1N BTOPUYHO 0BITbYBaHE (C ynTpasuone-
TOBM UMW PEHTTEHOBM TbuK), TPsibBa ChLUO Aa ce B3emaTt
npesBuzA Npy aHanuaa Ha puckoseTe. ToBa 03HauaBa, Ye
MOXe fia Ca HyXH! CrieLrant A0MbIHUTENHM 3alLUTHI

npo3opLy.

+ Korato paGotHusaT npoliec ce Habniogasa npes npo3opet)
ChC 3alLMTa CpeLly Nasepu, € Bb3MOXHO BUCOKUTE HMBA
Ha 0CBETEHOCT, 0c06EeHO Npu NasepHo 3aBapsiBaHe, Aa
Npeam3BmKaT oTeNsICbLY. Bb3MOXHO e kaTo npeanasHo
CpeACTBO fa Ce Hanoxu ynotpebata Ha [OMbAHUTENEH
unThp 3a 3aBapsiBaHe ¢ NOAXOASLYA 3aLuTa B CbOTBET-
cteue ¢ EN 169.

+ CblLecTByBa ONACcHOCT 1 OT PA3CesHO UMK AUPEKTHO OT-
paseHo Na3epHo TbYEHUE B Pe3ynTaT OT HaKnaHsHe uiu
OT HeMpaBUIHO PaBHsIBaHE Ha OMTUYHUTE KOMMOHEHTH
Unu YyacTuTe, kouTo Lie 6baat obpaboTeanu

+ Bb3MOXHO e 3alWTHUAT Npo3opeLl Aa ce 3ananu npu
0BTbYBaHE C KOHLEHTPUPaH NasepeH by, BUCOKa MOLL-
HOCT Ha naaepa, KOHTaKT C OTKPUT MNaMbK UN ropetLia
NOBBPXHOCT. B TakbB cnyyait Tpsibea Aa ce akTuBupa
aBapuitHOTO U3KMIoYBaHe Ha ciCTeMaTa, Thil KaTo HsKou
Npo30pLM CbC 3allTa OT Nasepu U3racsaTt camu crnea
NpUKIioYBaHe Ha 1anaraHeTo.

+ [la He ce u3nara Ha MOCTOSIHHO CUMHO ITbYEHME, BKITIOUM-
TeNHO CITbHYEBA CBETIMHA W YNITPaBUONETOBA paauaLiys.
B cryyait Ha 4eCTO UNK CUIHO M3naraHe Ha mbyeHne
Cce npernopbYBa AOMbIHUTENEH NpeanaseH exkpaH, 3a
na ce 3abasu cTapeeHeTo. MnacTmMacosuTe Npo3opLK
CTapesiT No-Gbp30 OT CTHKIEHUTE W Ca NO-NOAATNVBY Ha
[IBNTOCPOYHO 0GMTbYBaHE.

+ Mpu NpoekTMpaHeTo Ha NPO30pLMTE ChC 3aLluTa CpeLy
nasepy TpsibBa Aa ce B3emaT NpesBia Bb3MOXHUTE TeM-
nepaTypy Ha okofHaTa cpefja U HarpsiBaHeTo Ha ekpaHa
nopaau Apyru NpuimnHKL. 3a NnacTMacoBuTe NPO30pLM He
TpsibBa Aa ce Ha[BMLLABAT NOCTOsIHHA TemnepaTypa ot
50°C/100°C (PMMA/PC) 1 makcumanHa Temnepartypa ot
60°C/120°C (PMMA/PC). CTbkneHuTe npo3opLy Morat
nia ce uanonaeat o 100°C/400°C (cbe/6e3 cTbkneH
KOMMO3WT), HO MOXe fia Ce HamykaT Mpy TEPMUYEH CTPeC
B pe3ynTat oT rofiemMu pasnvkii B Temneparypure. Toa
Moxe fia Gbae Npean3BrkaHo 1 oT YecTo, Gbp3o 1 cenex-
TWBHO HarpsiBaHe Ha CTbKIIEHMsi MPO30peL; A0 CTOMHOCTU
Mo/l Te3u 3a 3alLMTHO OrpaHUyaBaHe Ha ITbYEHNETo.

+ ToHWUpaHWUTE 1N OLBETEHM (UMTPU MOXe Aa nonpeyar
Ha pa3no3HaBaHeTo Ha NpeaynpeauTEnHN CBETINHA 1
curHanm.

+ Bb3 ocHosa Ha aHanuaa Ha puckoseTe Tpsibea fa 6bae
onpeperneH perynsipeH MHTepBan 3a TexHuYecka nop-
[PBXKKa UNMN UHCMEKLMS.

MoHTax 1 noctaBsiHe
+ Ako BaLLMSIT MPO30PeL| 3a NasepHa 3aLLuTa Ma Mapki-
pOBKa ,KbM OKOTO", Ta3u cTpaHa Tpsibea aa e obbpHata
NPOTVBOMONOXKHO Ha Nasepa, MHaue Hama aa ce peanu-
31pa MbIHNST 3aLMTEH ediekT.
lMnacTmacoBu1Te NPO30PLM MMAT 3aLUMTEH Croi 3apaamn
MOBYLLEHaTa ONacHOCT OT HaapacksaHe. Toil TpsibBa a
6b/ie cBaneH HarmbiHO efjBa cref kaTo naHenuTe 6baat
MOHTVPaHW.
lpu 3anenBaHe Ha NNacTMacoBu MPO3OPLM Ce nperno-
pbyBa Aa HanpasuTe NpeaBapuUTENHO TECT C NEenumoTo,
3a [ja CTe CUrypHY, Ye e MOAXOASLLO 3a 3anensaHe Ha
nnacTmaca.
MaseTe OT HagpackBaHe, MEXaHN4YHN HAaTOBapBaHWst
1 CUIHI OrbBaHWs U YCykBaHMs. 3a MOHTax 6e3
HanpexeHue TpsibBa Aa B3eMeTe NpeaBia pasiumpsiBa-
HETO Ha MpOo3opLMTe 3a NadepHa 3alLuTa npu NpoMsiHa
Ha Temnepatypata. OcobeHo npu cTbkino u PMMA He
TpsibBa Aa MMa HUKakBa crefja OT HanpeXeHue BbpXy
npo3opeLia, Thil kKaTo TOBA MOXE [ia MPUUMHY MyKHATUHM
1 MUKPO LienHaThHu!
PMMA ce paswmpsiea ¢ npubnusutento 0,8 — 1,0mm
Ha MeTbp Mpu yBenuyeHne Ha Temnepatypata ¢ 10°C.
YBenunyenue B Temneparyparta ot 20°C go 50°C soau go
pasiumpeHme ot 2,4 — 3,0mm Ha METLP 1 B BETE NOCOKY.
3a PC koeUUMEHTBT Ha NIMHEHO pasLuMpeHe o
npnbnuauTenHo 65x10°K-" B ananasoHa ot 23°C fo
150°C. YBenuuyeHue Ha Temnepatyparta ot 20°C o 50°C
BOAN A0 pasiumperme ot 1,9 - 2,0mm Ha MeTbp M B
[ZiBeTe MOCOKM.
« 3a CTbKIO C NasepHa 3awuTa KoeuUNEHTLT Ha NNHERHO
pasiumpeHue a e npubnuautentHo 5x10°K-" go 10x10-°K-"
B AnanasoHa ot -30°C go 300°C. YBenuueHvie B Temne-

patypata ot 20°C po 50°C Boay Ao paswwpenue ot 0,2
—0,3mm Ha MeTbp 1 B ABETE NOCOKM.

Mopapbkka, NoYMCTBaHE U Ae3nHpEKLMUs

+ 3a nouncTBaHe U3Non3BaiiTe Meka BaxHa Kbpna
(Hanpumep riogepust) unu meka reba. He nanonasaiite
XVUMIYECKO YMCTEHE UNK abpasvBH NOYNCTBALLM
npenapatu.

+ MpenopbyBame [ja Ce U3MON3Ba Bozia, ako e HyXHO C
Marko oMalleH noyucTsaly npenapart. Mabsraaiite
arpecvBHY NOYNCTBALLY NpenapaTi.

+ MosxeTe fa OTKpUETe akTyarnHa MHpopmMaLms Ha aapec

www.uvex-laservision.de

O6wwy: Bbpxy nposopeLa He TpsbBa fa octasat crneau

OT MouMcTBALLMS Npenapar.

[MaseTe OT CUMHYN KMCENMHI 1 OCHOBW. He u3rnonasaiite

CWIHM ankarnHv npenapartyt unn pasTeopuTeny (oexHary-

pypaH CnpT, TEPMEHTIH UMk NOA0GHN).

+ HecnasBaHeTO Ha MHCTPYKLMITE 3a NOYNCTBaHe U AE3NH-
eKLMst MOXKe 3HAUNTENHO A Hamamnu ekcrnoaTaLyoH-
HUSt XXMBOT Ha NpoaykTa, a 6e30macHoOCTTa My He MoXe
[na 6b/ie rapaHTupaHa.

+ Mpo3sopuuTe, KOUTO Ca NOBPEAEHN, UMAT AbNBOKN Apa-
CKOTMHM UNK ca NMPOMEHUNY LiBeTa cu, Tpsibea Ja 6baat
NPOBEPEHM UMM CMEHEHN.

BHumaHue: Besikaksu MoaudmkaLymm, M3BbPLUEHN BbpXY

Ha npo3opelia 3a fasepHa 3allyuTa, KOUTo 3acsiraT CBOM-

cTBaTa Ha MaTepuanuTe, L aHynvpar rapaHumsiTa.

TexHuuecka noaapbxkka

MoxeTe fa oTkpueTe olLe MHopMaLys 3a NpoayKTa Ha

agpec www.uvex-laservision.de. Ako BalWWAT 3alnTeH

npoaykT 6bie NoBPeaeH UK ako UMaTe BbMNPOCU OTHOCHO
3alWMTHUTE yHKLMK, Ce CBBPXETE C laservision.
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